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DECYZJA
Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (j.t. Dz. U. z 2016 ., poz. 23 z pdzn. zm.) w zwiazku z art. 214 ust. 5 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (j.t. Dz. U. 22017 r., poz. 519)

po rozpatrzeniu wniosku
Koneckie Zaklady Odlewnicze S.A. w Konskich, ul. 1 Maja 57, 26-200 Konskie

orzekam:

L zmieniam decyzje Wojewody Swietokrzyskiego z dnia 27 sierpnia 2007r. znak:
SR.IIL.6618-6/07 zmieniong decyzjami Marszalka Wojewédztwa Sw1§t0krzysk1eg0
z dnia 28 czerwca 2011 r., znak: OWS.VII.7222.8.2011 oraz z dnia 3 grudnia 2014 r. o
znak: OWS-VIIL.7222.55.2014, zatwierdzajgca program dostosowawczy dla
Koneckich Zakladéow Odlewniczych S.A. oraz udzielajaca Koneckim Zakladom
Odlewniczym S.A. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali
zelaznych o zdolnosci produkeyjnej ponad 20 ton na dobe, w nastgpujacy sposéb:

1. Punkt 1. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”, otrzymuje nastepujqce
brzmienie:

»I. RODZAJ 1 PARAMETRY INSTALACII ISTOTNE Z PUNKTU WIDZENIA
PRZECIWDZIALANIA ZANIECZYSZCZENIOM

1. Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)

Koneckie Zaklady Odlewnicze S.A. posiadajq i eksploatujg instalacje do ,,odlewania stopdw
zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg”.
Wykonywanie odlewow zeliwnych odbywa si¢ w technologii form piaskowych kwarcowych lub
kokilowych. Formowanie, zalewanie i wybijanie odlewdw nastepuje w pieciu gniazdach
formierskich tj.:
o linia formierska DISAMATIC,

° linia formierska SAVELLI,

5 linia formierska LORAMENDI,

° linia od$rodkowego odlewania rur,

o formiernia reczna (w masach formierskich i odlewanie w kokilach metalowych).

W przedmiotowej instalacji IPPC — Odlewni Zeliwa prowadzone s nastepujace procesy
podstawowe:

1. Wyiapianie zeliwa

- 2 zeliwiaki © 900 z kominowymi podgrzewaczami dmuchu do temp. ponad 300°C,
- piec 2 tyglowy 2 x 6000 kg - indukcyjny sredniej czgstotliwosci z zapleczem
energetycznym i chtodnig wentylatorows.
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Wykomywanie rdzeni:

2.1 w technologii hot-box

5 nadmuchiwarek U 200 (gazowe) ze stanowiskiem na okresowe odktadanie rdzeni,
5 przyrzaddw stotowych PS-1 (elektryczne),
1 mieszarka masy

2.2 w technologii cold-box

I

stacja przygotowania masy rdzeniarskiej,
2 rdzeniarki 16 1,

stacja neutralizacji amin,

1 mieszarka sferyczna,

. Wykonvwanie mas formierskich

Stacja przerobu mas formierskich SPM30, w skiad ktérej wchodza: mieszarka
turbinowa MT 1000 z dozownikami wagowymi, zbiomiki z podajnikami
taSmowymi 1srubowymi, przenosniki tasmowe 1 kubelkowe, przesiewacze
obrotowe, oddzielacze elektromagnetyczne, chlodziarka fluidyzacyjno - wibracyjna
i sterownia,

Stacja przerobu mas formierskich SPM 150, w skiad ktdorej wchodza: 2 mieszarki
turbinowe SGMT2500, dozowniki wagowe masy obiegowej i dodatkow,
przesiewacz i chlodziarka masy, oddzielacze magnetyczne, przenosniki tasmowe
i kubetkowe, zbiorniki buforowe masy zwrotnej i dodatkow, dozowniki, transporty
pneumatyczne, sterownia, 2 zbiorniki na piasek i bentonit o poj. 170 m>.

. Wykonywanie odlewow

Odlewanie w linii formierskiej DISA
1 automatyczna formierka DISA 2110 z przenos$nikiem form AMC,
1 stanowisko zalewania form,
1 podajnik wibracyjny do bgbna wybijajaco - chtodzacego,
1 beben wybijajaco — chtodzacy,
1 przenoénik tasmowy wyprowadzajacy odlewy z bebna.
Odlewanie w formach piaskowych wykonywanych recznie
10 stanowisk formierskich.
Odlewanie kokilowe grawitacyjne

odlewanie kokilowe z rdzeniem skorupowym:
2 kokilarki pneumatyczne do odlewania ksztattek kanalizacyjnych.

Odsrodkowe odlewanie rur

1 maszyna do od$rodkowego odlewania rur o dhugosei 2 m,

2 maszyny do odsrodkowego odlewania rur o dtugosci 1 m,

2 miyny bgbnowe do przygotowania pokry¢ na kokile do od$rodkowego odlewania
rur.

Odlewanie w linii formierskief LORAMENDI
1 automatyczna formierka z przenosnikiem form AMC,

1 stanowisko do zalewania form wraz z piecem zalewczym JUNKER 3,5 t,
1 linia chlodzenia SBC,



- 2 kraty do wybijania odlewdw,
- 1 przenosnik ptytowy do transportu odlewow.

e  Odlewanie w linii automatycznej skrzynkowej SAVELLI

- 1 automatyczna formierka,

- 1 stanowisko obracania i sktadania form,

- 1 stanowisko do zalewania form wraz z piecem zalewczym JUNKER 4 t,
- linia chlodzenia,

- krata do wybijania form,

- linia czyszczenia skrzynek i ptyt podformowych.

Procesy wykanczania odlewow

Gniazdo wykanczania rur kielichowych
- 1 stanowisko szlifowania rur wewnatrz,
- 1 stanowisko przedmuchiwania rur.
Wykanczanie pozostatych odlewow
Czyszczenie

- 3 oczyszezarki (1 oczyszczarka wirnikowo-tasmowa OWT 400, 1 oczyszczarka

wirnikowa tunelowa OWTP — 300, 1 oczyszczarka tasmowa STEM).

Szlifowanie odlewow

- 6 szlifierek.

Szlifowanie ksztaltek bezkielichowych

- 6 szlifierek.

Obrdébka mechaniczna odlewow

- 2 frezarki pionowe,

- 6 tokarek.

Montaz odlewow

- 13 wiertarek,

- stanowisko klejenia odlewow zeliwnych,

- prasa.

2. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw:

2.1. Zuzycie surowcow i materialow pomocniczych

Iip Surowiec, material Wskaznik zuzycia na
) pomocniczy kg/Mg odlewow

1 Ztom zeliwny 575

2 Zlom obiegowy wilasny 723

3 Ztom stalowy 527

4 Suréwka odlewnicza 357

5 | Zelazostopy 18

6 Kamien wapienny 4

modyfikatory




2.2. Zuzycie mediow energetycznych

Lp. | Media energetyczne Jednostka \lek;[z;:)l;lz:‘:gga
1 Energia elektryczna MWh/Mg 1,18
2 | Gaz ziemny m’/Mg 15,31
3 Koks Mg/Mg 0,17

2. Punkt II ,,Warunki korzystania z srodowiska”, otrgymuje nastepujgce brzmienie:

,JI. WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA

1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza - charakterystyka i parametry zrédel emisji
oraz dopuszczalne wielko$ci emisji zanieczyszczen do powietrza

1.1 Dopuszczalna emisja zanieczyszczen do powietrza z instalacji

Parametry emitora
N Urzadzeni Wesokobé Srednica Rodzai Emisja
p, [ D Zrédlo emisji rzadzenie y wylotu - pozal maks.
emitora ochronne -h d substancji
m npt. m kg/h
1 2 3 4 5 6 7 8
ditlenek siarki 2,5000
o ) . ditlenek azotu 2,1200
I E1 eeliwialar:1n Filtr fkaninowy 30 1,0 |tlenck wegla 19,5000
zeliwiak nr 1b pulsacyjny
pyt ogdlem 0,4000
-wtympyt PM 10 | 0,2800
ditlenek siarki 0,0500
ditlenek azotu 0,0750
5 nadmuchiwarek U- tlenek wegla 0,1930
200 ogrzewanych pyt ogdtem 0,7828
gazem, 5 przyrzadow )
2. E2 stolowych PS-1 brak 6,0 1,0 wtym pyt PM 10 | 0,2519
ogrzewanych formaldehyd 0,1515
elektrycznie. el 0,0253
anilina 0,0202
amoniak 0,7070
stacja przerobu mas cylklon ‘i filtr
SPM 30: mieszarka, pulsacyjny PI . _
E 11 chiodziarka, podajnik 2x6x8-2.1 dla 12,0 0,8 pyt ogotem 1,5000
wibracyjny, chtodziarki masy,




przesiewacze

filtr pulsacyjny

obrotowe 1 wszystkie LF203 dla
przesypy przy mieszarki i -wtympytPM 10 | 0,8250
transporcie masy przesypu masy
zwrotnej Zwrotnej
pyt ogdtem 0,2027
-wtympyt PM 10 | 0,0388
formaldehyd 0,0272
anowaskaln fenol 0,0060
wykonywania
odlewow w formach alkohol 0.0150
E 12 piaskowych brak 15 0,5 furfurylowy
wykonywanych anilina 0,0142
recznie, 2 kokilarki - 00374
pneumatyczne
tlenek wegla 0,0462
wegl. alifatyczne 0,0155
wegl. aromatyczne | 0,0064
pyl ogdtem 0,5000
-wtym pyt PM 10 | 0,2000
linia formierska DISA odpylacz mokry formaldehyd 0,0200
E 13 2110 - beben MB-M.7B 12 0,40
wybijajaco-chtodzacy fenol 0,0050
anilina 0,0100
amoniak 0,0070
pyl ogétem 0,9200
stacja przerobu mas - WympHEM 10 | 0,6900
SPM 150: mieszarka, formaldehyd 0,3000
ch’:odearka, podajmk fenol 0,0450
wibracyjny,
przesiewacze filtr workowy anilina 0,0600
obrotowe i wszystkie amoniak 0,1500
przesypy przy
E 14 transporcie masy 24 1,5 tlenek wegla 0,0774
atots] wegl. alifatyczne | 0,0300
wegl. aromatyczne | 0,0300
linia formierska
SAVELLI - pyl ogétem 0,7600
stanowisko zalewania Fite wetiae
form, chlodzenia, Y
wypychania oraz -wtympytPM 10 | 0,4180
wybijania odlewdéw
o . pyt ogétem 0,3000
piec indukcyjny
E15 sredniej czgstotliwosci | filtr workowy, 18 0.8 - witympytPM 10 | 0,2250
2X6 t, stanowisko cyklon poziomy g ditlenek azotu 0,3000
sferoidyzacji
tlenek wegla 0,3000




nikiel 0,000201
chrom" 0,000243
mangan 0,001629
miedz 0,000356
pyt ogotem 0,0600
stacja przygotowania -wtym pyt PM 10 | 0,0420
masy rdzeniarskiej i 2 feniol 0,0027
8. E16 | rdzeniarki 161 "cold- | NI WOTKOWY. 6 i R
box" pole odkladeze | MEUTAIAAIOT amm 1ZoCyjaniany 0,0429
rdzeni tréjetyloamina 0,0103
wegl. aromatyczne | 0,0322
pyt ogdtem 0,4750
-wtympytPM 10 | 0,3563
formaldehyd 0,2600
linia formierska
LORAMENDI- fenol 0,0390
9. E 17 stanowisko zalewania filtr tkaninowy 14 1.2 anilina 0,0520
form, chtodzenia oraz amoniak 0.1300
kraty wstrzasowej
tlenek wegla 0,0671
wegl. alifatyczne 0,0260
wegl. aromatyczne | 0,0260
pyt ogotem 0,1500
-wtympyt PM 10 | 0,0651
linia formierska DISA formaldehyd 0,1000
2110 - przeno$nik
form AMC ze fenol 0,0150
10. E 20 stanowiskiem 4 cyklony 12 0,35 anilina 0,0200
; 2 R ; amoniak 0,0500
i tunelem chtodzenia
form tlenek wegla 0,0258
wegl. alifatyczne 0,0100
wegl. aromatyczne | 0,0100
5 szlifierek do Filtr pulsacyjny, pyl ogotem 0,0650
11. E 30 szlifowania ksztaltek tkaninowy FPK 4,5 0,45
bezkielichowych 48-1,5 - Wiympyt PM 10 | 0,0455
T ogdtem 0,5000
1. | E31 45 04%04 |8
oczyszczarka filtr pulsacyjno -wtym pyl PM 10 | 0,3000
tunelowa OWTP 300 strumieniowy pyt ogdlem 0,5000
13. | E32 4,5 0,4%0,4
-wtym pyt PM 10 | 0,3000
2 szlifierki stacjonarne
jednotarczowe, 3 pyt ogdlem 0,2080
14. E 33 szlifierki stacjonarne filtr workowy 11 0,35
dwutarczowe, ~witympyl PM 10 | 0,1456

| obrzynarka do rur




1 oczyszczarka OWT pyt ogblem 0,8000
15. E 34 400, 1 oczyszczarka filtr nabojowy 5 0,35%0,3
STEM - wtym pyt PM 10 0,4960
1 szlifierka
stacjonarna
jednotarczowa do . n
JSzlifowania czola pytogolem U,3477
kielicha i 2 szlifierki I . —
16. E 35 do szlifowania wewn. | 2PY Di“S Wy 4 0,4
pow. i stanowisko P
przedmuchiwania rur
deszczowych -wtympyt PM 10 | 0,2260
i kanalizacyjnych po
szlifowaniu
mieszarka fenol 0,2000
skrzydetkowa
. o s srrovHEkS o ) s - formaldehyd 0,2000
’ wykonywania rdzeni ! : pyt ogolem 0,0250
Z masy
chemoutwardzalnej -witym pytPM 10 | 0,0200
18 E 55 Stanowisko }dejenia brak 5 03 Tr(’)ljetylenocztero 0.0150
odlewow amina

1.2 Dopuszczalna roczna emisja zanieczyszczen do powietrza z instalacji

Emisja z
Substancje emitowane | instalacji IPPC

Mg/rok
alkohol furfurylowy 0,0243
trojetylenoczteroamina 0,0300
amoniak 2,0477
anilina 0,3682
chrom 0,0012
ditlenek azotu 09,9548
ditlenek siarki 10,6734
fenol 0,3950
formaldehyd 1,9052
izocyjaniany 0,2080
mangan 0,0079
miedz 0,0118
nikiel 0,0010

pyt ogolem 25,1686




-wtym pyt PM 10 15,5330
tlenek wegla 83,2130
trietylamina 0,0499

wegl. alifatyczne 0,1712

wegl. aromatyczne 0,3123

2. Emisja halasu do srodowiska

2.1. Charakterystyka akustyczna gléwnych zrddel halasu.

Glowne zrdodlia halasu

Czas pracy Roéownowazny
poziom mocy
v : . o Dzien Noc akustycznej lub
Lp. Instalacja/obiekt Urzadzenie, czynno$¢ 6.00- 22.00- | poziom halasu W
22.00 6.00 odlegltosci 1m od
Sciany [dB]
Ewidencja zrédel hatasu: ZRODLA POSREDNIE
g L, - praca zeliwiakow
Zeliwiarnia — . )
. - zatadunek wagi ztomem wsadowym, koksem; pracujaca
wyftapianie o
1 eliwa suwnica; 15 1 85
- zatadunek, transport, wyladunek wézka
- wentylator promieniowy
o nadmuchiwarki (jest 5 nadmuchiwarek U-200
2 Rdzeniarnia i 5 przyrzaddw stotowych PS-1 13 . B
Stacja przerobu mas:
- mieszarka turbinowa MTI-1000 (bedzie zlikwidowana),
@] - zespot przenosnikéw tasmowych,
& - sita obrotowe.
e Linia formierska DISA 2110:
B - automatyczna formierka DISA,
= - przenosnik form AMC,
£ - podajnik wibracyjny form,
“ - bgben wybijajaco — chlodzacy,
= - chlodziarka wibracyjno-fluiduzacyjna CFM 3510, Strona E: 79 dB
= - wentylator odciagowy ze stanowiska zalewania form. Strona W: 84 dB
3 Fj Odlewnia | Odlewanie od$rodkowe rur:. 15 1 Strona N: 79 dB
a -maszyny do  odérodkowego  odlewania  rur Strona S: 85 dB
o (3 maszyny), Dach: 80

- odciagi pary od chlodzenia kokil.
Odlewanie kokilowe

- kokilarki pneumatyczne
Linia formierska Loramendi:

- piec zalewczy,

- automatyczna formierka,

- przenosnik form AMC i SBC,

- krata wstrzasowa,

- przenoénik czlonowy




QOdlewnia

- prace przy procesie formowania, odlewania i wybijania w

4 reczna formach piaskowych (kokile reczne) 2 85
Stacja Przerobu Mas SPM 150:
- mieszarka turbinowa Z 500
- dozowniki wagowe masy obiegowej i dodatkow
- przesiewacz i chtodziarka masy
- oddzielacze magnetyczne
- przenos$niki taSmowe
- przeno$niki kubetkowe
- zbiorniki buforowe masy zwrotnej i dodatkow,
5 Budynek SPM |- dozowniki 15 85
150 - transporty pneumatyczne
Linia formierska Savelli:
- automatyczna formierka,
~ linia rdzeniowania,
- stanowisko obracania i skladania form,
- stanowisko zalewania w piecu zalew czym,
- linia chlodzenia,
- krata do wybijania form,
- linia czyszczenia skrzynek i ptyt podformowych
6 ?ggé?;:( Piec Fopialpy 2 tyglowy indukcyjny $redniej 15 85
e czestotliwodci z zapleczem energetycznym
'Wykanczanie rur:
Giiazds szlifierki podwieszone do szlifowania rur
7 |= | wykoticzania | VEWNAlZ P 15 94
= - mieszarka masy rdzeniowej
ﬁ TR - przedmuchiwanie rur,
g - szlifierka do szlifowania czota kielicha
@ E - oczyszczarka tunelowa OWPT-300,
E E: - sz:i?erllj iiednotarczowe,
= . |- szlifierki dwutarczowe,
8 g g Cozysecaalnic | szlifierki reczne ,,BOSCH”, 15 !
=RL - obrzynarka do rur (obiekt nr 27)
g S - oczyszezarki OWT 400 i STEM
o = Prace montazowe: wiercenie, gwintowanie,
Az - nitowanie, skrecanie i kompletowanie
9 a N Montaz - wiertarki, 15 88
2 E - ostrzarko — szlifierka,
:1: = prasa.
A
z o Budynek.
5 E montIaZUl i
:'ﬂ: 2 oﬂt;:‘?:)(!)(\lﬂv - tokarka
10 Ec;;' Budvnek | frezarki 15 85
S o%rglr)llfi - ostrzarko-szlifierka
o) .
- wpustow
ulicznych




- szlifierka do drewna
- pifa tarczowa

I |5 Stolarnia |- grubosciéwka 15 85
g E - wyrdwniarka
gz - pila tasmowa
= ; Modelowy i |- tokarki,
12 ; o | remontowo- |- frezarki, nozyce do cigcia blach, 5 85
S 2 mechaniczny |- wiertarki, wiertarki do glebokich wiercen,
== - szlifierki.
8 E Gniazdo
13 § N Betohiowanid. | mieszarka do betonu 15 85
£ = pokryw do
= = wiazow
O Z[ Budynek
< 2|  malami . . . -
14 |=2 ¢ .. | 5 szlifierek do szlifowania ksztaltek bezkielichowych 15 80
< Z | proszkowej i
= A CNC
Z * Budynek pomp,
15 hydrofornii |Praca pomp, kotléw 15 83
kottowni
Ewidencja zrédet hatasu: ZRODLA BEZPOSREDNIE (PUNKTOWE, LINIOWE LUB POWIERZCHNIOWE)
16 E - wentylator instalacji odpylajacej stanowiska zalewania 15 85
Z DISA (1 szt.) — po ponocnej stronie budynku odlewni
; - wentylator instalacji odpylajacej beben automatu
17 o BUdY"elf formierskiego (1 szt.) — po zachodnie stronie budynku| 15 85
2 Odlewni  hdlewni
E - wentylatory instalacji odpylajacej stacji przerobu mas 15 85
18 z odlewni (2 szt.) - po zachodniej stronie budynku odlewni
N wyrzutnia kominowa z thumikiem hatasu 15 78
E - wentylator promieniowy odciggajacy spaliny zeliwiakowe
19 = w obudowie dzwigkochtonnej); na odprowadzeniu do| 15 75
= gy komina znajdowac si¢ bedzie thumik hatasu - obiekt nr 3b
| Topialnia : : 7 = -
& | meliidawe wentylatolry osiowe nawiewne w ch}qdmcy rurowej spalin
20 = 16 szt. zainstalowanych, ilo§¢ pracujacych wentylatorow 15 74
N #zmienna) — wymiennikownia ciepta w  wykonaniu
E |,cichobieznym” — obiekt nr 3b.
5] - wentylator instalacji odpylajacej oczyszczarki tunelowej
21 E OWTP 300 (1 szt.) - przy potludniowej $cianie hali 15 79
P Oczyszczalni,
C | Oczyszczalnia [ Wentylator instalacji odpylajacej szlifierek oczyszezalni i
= obrzynarki (1 szt.)) - przy wiacie dla obrzynek — po| 15 81
22 = oludniowej stronie budynku oczyszczalni;
2 ‘Wentylator przy poludniowej $cianie hali oczyszczalni 15 80
E Budynek SPM %ﬁodnia wentylatorowa (umieszczona na dachu budynku| |5 65
23 7} )
Z 150 Wyrzutnia kominowa z tlumikiem hatasu — na zewnatrz, |5 78
= potudniowa §ciana budynku 11
“é Budynek
24 = rdzeniarni  [Wentylator w $cianie budynku rdzeniarni 15 65
8 Cold-Box
75 8 Topialnia Chlodnia wentylatorowa (umieszczona na dachu budynku 15 70
&

10

33)




indukcyjna  [Wentylator w obudowie dZzwigkochtonnej, filtr — na
. . 15 1 80
zewnatrz (pomigdzy budynkami)
Wyrzutnia kominowa z thumikiem hatasu —na zewnatrz 15 1 78

2.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu przenikajqcego z instalacji do Srodowiska —

Dopuszczalny poziom halasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwicku A (dB)
przenikajacym z instalacji do $rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed hatasem, tj.:

1) na tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej (tereny zlokalizowane na zachéd od
zaktadu, przy ul. Lipowej), wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6°° do godz. 22°°) — 50 dB,

- w porze nocnej  (od godz. 22°° do godz. 6°°) — 40 dB.

2) na tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego (tereny
zlokalizowane na potudnie od zakladu, przy ul. 1 Maja oraz tereny zlokalizowane na
potudniowy-zachdd od zaktadu, przy ul. Lipowej) wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6™ do godz. 22°°) — 55 dB,

- wporze nocnej  (od godz. 22°° do godz. 6°°) — 45 dB.

3. Warunki z zakresu gospodarki wodno-§ciekowej

W niniejszym pozwoleniu nie okreslono warunkéw z zakresu gospodarki wodno-sciekowej.
Woda na potrzeby zakladu pobierana jest z miejskiej sieci wodociagowej. Prognozowana ilo$é
pobieranej wody wynosié¢ bedzie Quax =17 612 m?>/rok.

Woda w instalacji IPPC wykorzystywana bedzie:
e do celow technologicznych - natrysku 1 nawilzania mas w ilosci
Qumax= 17 500 m*/rok,
e do uzupelniania strat obiegu zamknigtego wodd  chlodniczych  w ilosci
Qmax = 100 m*/rok,

e do uzupetienia wody w neutralizatorze amin w ilo$ci Qpuax. = 12 m>/rok.
Scieki przemystowe, ktore stanowi¢ bedg zneutralizowane $cieki z neutralizatora amin,

zawierajgce siarczan sodu i siarczan amonu, odprowadzane beda do urzadzen miejskiej
kanalizacji sanitarnej w ilosci 10 m’/rok.
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4. Warunki wynikajace z ustawy Prawo ochrony s$rodowiska w zakresie wytwarzania
odpadow

4.1. Wyszczegdlnienie rodzajow odpadow przewidzianych do wytwarzania, 7 uwzglednieniem
ich podstawowego skladu chemicznego i wiasciwosci oraz okreslenie ilosci odpadow
poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciqgu roku

Kod Podstawo tne
Lp. Nazwa odpadu . ooy £ odpaddéw
odpadu skiad chemiczny i wlasciwosci odpadow [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
Skfad chemiczny: krzemionka, PE, PCV,
Opakowania PP, celuloza , Fe, Al, weglowodory
zawierajace alifatyczne i aromatyczne, H,SO,, KOH,
1. | 1501 10* | pozostalosci substancji fenol, formaldehyd, aminy. 2.5
niebezpiecznych lub | Wiasciwosci: odpad staty, niejednorodny,
nimi zanieczyszczone drazniacy, szkodliwy, toksyczny,
ekotoksyczny.
Odpady inne niz niebezpieczne
Skfad chemiczny: tlenki wapnia i glinu,
krzemionka, mineraty krzemianowo —
_— . glinowe, metale i tlenki metali: Fe, Cr,
2. 10 09 03 Zuzle odlewnicze Cd, Mn, Cu, Mo, Ni, Pb oraz C, 2500,0
Wiasciwosei: odpad staty, niejednorodny,
niepalny.
Rdzenie i formy . . .
. Skiad chemiczny: krzemionka, bentonit,
odlewnicze przed o ldl. Tesilhy
3. 10 09 06 procesem odlewania B e FLE cgle . 150,0
. = e Wiasciwosci: odpad staty, niejednorodny,
inne niz wymienione niepaln
w 10 09 05 ety
Rdz.e nie i formy . Skitad chemiczny: krzemionka, bentonit,
odlewnicze po procesie T
4. | 100908 | odlewania inne niz e esle, " 4 000,0
o Wiasciwosci: odpad staly, niejednorodny,
wymienione niepaln
w 10 09 07 et
Skifad chemiczny: trietyloamina, nafta,
Pyly z gazow solwent nafta, weglowodory ciezkie
odlotowych inne niz aromatyczne, fenol, izocyjaniany,
3 oS 1o wymienione w 10 09 trichlorek fosforylu. 0.0
09 Wiasciwosci: odpad staly, niejednorodny,
niepalny.
Skiad chemiczny: krzemionka, fenol,
Inne niewymienione formaldehyd.
6. 100999 odpady Wiasciwosci: odpad staly, niejednorodny, 40,0
niepalny.
Gy #toszeiiad Sk?ad cl.lemlcznv: zelazo, wq.gwfl, ‘]3'.1(9
- . domieszki: chrom, mangan, miedz, nikiel.
T 12 01 01 pitowania zelaza oraz e uo . 100,0
; ; Wiasciwoscei: odpad staty, niejednorodny,
jego stopow .
niepalny.
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Skiad chemiczny: zelazo, wegiel, jako
domieszki: chrom, mangan, miedz,

Czastki i pyly zelaza

8 | 120102 {00 BORY nikiel. 100,0
Wiasciwosci: odpad staty, niejednorodny,
niepalny.
sttty Sktad f:llemiczn\g: elek'trokorunq, kwarc,
sylifierskie inne niz weglik krzemu, Wle.lk boru, diament,
9. | 120121 i bakelit. 80
v:rvyllr;%nllc;%e Wilasciwosci: odp_ad staty, niejednorodny,
niepalny.
10 1501 02 Opakowania z Skfad chemiczny: PE, PP, PCV, PS 15
tworzyw sztucznych Wiasciwosci: odpad staty, palny ’
Sktad chemiczny: celuloza, lignina
I1. | 1501 03 | Opakowania z drewna i hemiceluloza. 3,0

Wiasciwosci: odpad staly, palny.
Skfad chemiczny: Zzelazo, aluminium,
12. | 1501 04 Opakowania z metali miedz, otow, chrom, nikiel. 0,5
Wiasciwodci: odpad staly.

Oktadziny piecowe
i materialy ogniotrwate
Z procesdw

Sktad chemiczny: krzemionka, wapn,
uwodniony siarczan wapnia, ditlenek

13. | 161104 : : krzemu, tlenek glinu, tlenek zelaza. 200,0
metalurgicznych inne R, e
. i Witasciwosci: odpad staty, czesciowo
e L sypki, niejednorodn
w16 1103 YL G e

4.2. Wskazanie sposobow zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

Zapobieganie powstawaniu odpadéw odbywal si¢ bedzie poprzez utrzymanie
w nalezytym stanie technicznym maszyn 1 urzadzen oraz instalacji technologicznych
funkcjonujacych na terenie zaktadu. Ilos¢ wytworzonych odpaddw jest Scisle zwigzana z moca
przerobowa zakladu i wynika z normalnej eksploatacji instalacji. Postepowanie z odpadami
uzaleznione bedzie od ich rodzaju i prowadzone bedzie w sposob zapobiegajacy ich
negatywnemu oddzialywaniu na $rodowisko.

4.3.0pis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, 7 uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow, a takie wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow

Wszystkie wytworzone odpady beda czasowo magazynowane w sposob selektywny,
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostgpem o0s6b postronnych.
Odpady niebezpieczne beda magazynowane w magazynie odpadéw nicbezpiecznych.

Po zebraniu odpowiedniej ilosci transportowej wszystkie odpady powstajgce na terenie zakladu
beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajacym uregulowany stan
formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.
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Miejsce i sposdb magazynowania odpadoéw przewidzianych do wytwarzania:

Kod Miejsce i sposéb
Lp: odpadu Nazya odpada magazynowania odpadow
Odpady niebezpieczne
Opakowania zawierajace Odpady beda magazynowane luzem
| 1501 10* pozostatosci substancji w magazynie odpadéw niebezpiecznych.
' niebezpiecznych lub nimi Magazyn stanowi boks o utwardzonej posadzce,
zanieczyszczone zadaszony i zamknigty, wyposazony w gasnice.
Odpady inne nii niebezpieczne
‘ Odpady beda magazynowane luzem
2. 10 09 03 Zuzle odlewnicze w wydzielonym miejscu w betonowych boksach
do magazynowania odpaddw.
Rdzenie i formy odlewnicze Odpady beda magazynowane luzem
3. | 100906 | przed procesem odlewania inne | w wydzielonym miejscu w betonowych boksach
niz wymienione w 10 09 05 do magazynowania odpadow.
Odpady bgda magazynowane luzem
Rdzenie i formy odlewnicze po | w wydzielonym miejscu w betonowych boksach
4. 10 09 08 procesie odlewania inne niz do magazynowania odpaddw oraz
wymienione w 10 09 07 w pojemnikach metalowych przechylnych na
betonowej posadzce.
s 5 Odpady bedg magazynowane luzem
3, 1009 10 Pyb,/ ki w.odlotowy ALIE w wydzielonym miejscu w betonowych boksach
niz wymienione w 10 09 09 . :
do magazynowania odpaddw.
Odpady beda magazynowane luzem
6. 10 09 99 Inne niewymienione odpady | w wydzielonym miejscu w betonowych boksach
do magazynowania odpaddw.
Odpady z toczenia i pitowania Cdpady, be.da‘ i pojemiicch
7. 12 01 01 ; : ; w wydzielonym miejscu na placu przed
zelaza oraz jego stopéw ,
magazynem wyrobow gotowych.
0 : - Odpady beda magazynowane w zamykanych
8. 1201 02 Lz py%:tselaza orazjego pojemnikach w wydzielonym miejscu na placu
py przed magazynem wyrobdw gotowych.
Zuzyte materiaty szlifierskie Odpa.dy bgda rr‘laga.zynowane lu.zem
: .. . w drewnianych skrzyniach w wydzielonym
9. 12 01 21 inne niz wymienione s :
miejscu na placu za magazynem wyrobow
w 120120
gotowych.
Odpady beda magazynowane luzem lub
Opakowania z tworzyw w pojemnikach w wydzielonym miejscu
10 | 150102 z
sztucznych w betonowych boksach do magazynowania
odpadow.
Odpady beda magazynowane luzem
I1. | 150103 Opakowania z drewna w wydzielonym miejscu w betonowych boksach
do magazynowania odpadow.
Odpady beda magazynowane luzem lub
w pojemnikach w wydzielonym miejscu
12 | 1501 04 Cpikowanias weal w betonowych boksach do magazynowania

odpadow oraz luzem w drewnianych skrzyniach
w wydzielonym miejscu na placu za magazynem
wyrobdw gotowych.
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Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

Odpady beda magazynowane luzem
w wydzielonym miejscu w betonowych boksach
do magazynowania odpadow.

13. | 161104

3. Warunki wynikajace z ustawy o odpadach w zakresie przetwarzania odpadow
5.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

a) rodzaj i masa odpaddw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku:

Kod Rodzaj procesu sy
Lp. odlpain Nazwa odpadu A i odpadow
[Mg/rok|
L. 10 09 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne R4 2000
5 12 01 01 deady z to.czenia i p,iiowania R4 1000
zelaza oraz jego stopow
3. 16 01 17 | Metale zelazne R4 2000
4. | 170405 | Zelazo i stal R4 32000
5. 1910 01 | Odpady zelaza i stali R4 2000
6. 19 12 02 | Metale zelazne R4 1000
tacznie 40 000

b) rodzaj i masa odpadow powstajqcych w wyniku przetwarzania w okresie roku:

W wyniku prowadzonego procesu przetwarzania R4 (odzysku) w/w odpadéw nie beda
postawaly odpady poprocesowe.

5.2. Miejsce i dopuszczona metoda prietwarzania odpaddw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie 7 zalqeznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu technologicznego
z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzqdzenia

Dziatalno$¢ zwigzana z przetwarzaniem odpadéw prowadzona jest na terenie spotki Koneckie
Zaktady Odlewnicze S.A. w Konskich, ul. 1 Maja 57, 26-200 Konskie. Proces przetwarzania
ztomow metali zelaznych prowadzony bedzie w dwoch Zeliwiakach zlokalizowanych w budynku
topialni zeliwiakowej i w nowym piecu indukcyjnym zlokalizowanym w topialni indukcyjnej.
Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do ustawy o odpadach — Niewyczerpujacy wykaz procesow
odzysku, zastosowang w zakladzie metod¢ odzysku odpadéw oznaczono jako:

R4 —recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali.

Odzysk odpadéw w procesie R4 polega na ich wykorzystaniu w caloci w procesie
przygotowania zeliwa.

Roztadunek przywozonych materiatdw, w tym zlomu, do zasobnikéw magazynowych jak
rowniez transport z zasobnikdw magazynowych do zasobnikow dobowych odbywa sie za
pomocg suwnicy wyposazonej w chwytak elektromagnetyczny lub chwytak hydrauliczny.
Odpady przywiezione do zaktadu poddawane sg kontroli zgodnie z okreslona procedura.
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Tak skontrolowane odpady zlomu magazynowane sa w wydzielonych boksach magazynu
materiatow wsadowych i magazynu dobowego, z ktérego wraz z innymi surowcami dozowane
sa do zeliwiakdw lub pieca indukcyjnego wg okreslonej instrukeji technologicznej.

Skladniki wsadu zlomu metali Zelaznych wprowadzane do zeliwiakow i pieca indukcyjnego
musza by¢ wolne od nadmiaru rdzy, olejow, smardw i innych zanieczyszczen oraz wilgoci celem
wyeliminowania mozliwosci zgazowania metalu lub utlenienia sktadnikdw.

Odzysk prowadzony jest w:

- topialni zeliwiakowej (dwa zeliwiaki koksowe) wspolpracujacej z magazynem materiatow
wsadowych. W magazynie materiatléw wsadowych zamontowane sg zasobniki (betonowe
bunkry) na: materialy wsadowe w tym: zlom stalowy, ztom zeliwny i ztom obiegowy
poddawany odzyskowi (3 szt.), koks odlewniczy (2 szt.), kamien wapienny (1 szt.),
suréwka odlewnicza (1 szt.), dodatki stopowe (1 szt.). Kazdy zasobnik ma podpiety
podajnik wibracyjny. Podajniki wibracyjne podaja skladniki wsadu do dozownika
Wagowego poruszajacego si¢ po torze przejezdnym wzdhuz zasobnikdéw. Przygotowana
porcja wsadu z dozownika wagowego wsypywana jest do wciagu zatadowczego,
stanowigcego integralng czes¢ kazdego zeliwiaka. System dozowania jest w pelni
zmechanizowany i skomputeryzowany;

- w_topialni indukcyjnej (piec indukcyjny dwutyglowy) wspolpracujacej z magazynem
materialdéw wsadowych. Do pieca indukcyjnego uzywany jest jako wsad: ztom stalowy,
ztom Zeliwny, dodatki stopowe, suréwka odlewnicza i ztom obiegowy. Materialy wsadowe
bedg skltadowane w zadaszonym magazynie materialdow wsadowych, w oddzielnych
boksach, odpowiednio oznaczonych, co pozwoli na ich jednoznaczng identyfikacje.
Materialty wsadowe beda transportowane przy pomocy suwnicy namiarowej do wozow
zaladowczych, a nastgpnie do pieca indukcyjnego. System dozowania bedzie w pehni
zmechanizowany i skomputeryzowany.

Wyprodukowane ciekle zeliwo zalewane jest do form piaskowych lub metalowych, a gotowe
odlewy po zastygnigciu 1 wybiciu z formy poddawane sa dalszej obrobee wykonczajace;.

Przewidywana roczna moc przerobowa instalacji do przetwarzania odpadow wyniesie
40 000 ton/rok.

5.3 Dodatkowe warunki przetwarzania odpadow, jeieli wymaga tego rodzaj odpadow,
w szczegolnosci niebezpiecznych, Ilub potrzeba zachowania wymagan ochrony Zycia,
zdrowia ludzi lub Srodowiska.

Dodatkowe warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadow:

- przetwarzanie odpadoéw powinno odbywac si¢ w sposob, nie powodujacy zagrozenia dla
zdrowia i zycia ludzi oraz srodowiska,

- teren nieruchomosci na ktérej prowadzone bedzie przetwarzanie odpaddéw winien posiadaé
pelne zabezpieczenie p.poz.,

- pracownicy powinni posiada¢ pelne przeszkolenie w zakresie bhp i p.poz.
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5.4. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow oraz rodzaj magazynowanych odpadéw

Szczegbdlowy sposob magazynowania odpadow przewidzianych do odzysku.

Kod . Miejsce i sposob
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadow

1. | 1009 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego | Odpady beda magazynowane

2. | 120l0l stopow selektywnie, w boksach

3. | 1601 17 | Metale zelazne utwardzonych i oznakowanych

4, | 1704 05 | Zelazo i stal W magazynie materiatow

5. | 191001 | Odpady zelaza i stali wsadowych w budynku topialni
zeliwiakowej i w budynku

6. | 191202 | Metale Zzelazne topialni indukcyjnej.

»

3. Punkt IlI. ,, Warunki prowadzenia monitoringu emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji”,
ofrzymuje nastgpujqce brzmienie:

»UL. WARUNKI PROWADZENIA MONITORINGU EMISJI ORAZ KONTROLI
EKSPLOATACII INSTALACII

1. Zakres 1 sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji

1.1 Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza
Zakres i czgstotliwosé pomiardw emisji okresla tabela:

Nr Zrodlo emisji CZ@StO.ﬂ“yosc Oznaczana substancja
emitora pomiarow
co najmniej 1 raz w
L. roku oraz pomiar ditlenek azotu, ditlenek siarki,
zeliwiak nr 1a i \
E1 o skutecznosci dziatania | tlenek wegla, pyt ogétem, pyt
zeliwiak nr 1b : :
urzadzenia zawieszony PM10
ochronnego
5 nadmuchiwarek U-200 ditlenek azotu, ditlenek siarki,
£2 ogrzewanych gazem, 5 co najmniej 1 raz tlenek wegla, pyl ogotem, pyt
przyrzadow stotowych PS-1 w roku zawieszony PM10, formaldehyd,
ogrzewanych elektrycznie. fenol, anilina, amoniak
stacja przerobu mas SPM 30:
mieszarka, chlodziarka,
podajnik wibracyjny, co najmniej | raz " .
B przesiewacze obrotowe i w roku Pyt ogoiem, pyd zavieszony PM10
wszystkie przesypy przy
transporcie masy zwrotnej
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stanowiska do wykonywania
odlewow w formach

co najmniej 1 raz

pyt ogétem, pyt zawieszony PM10,
alkohol furfurylowy, formaldehyd,

E 12 piaskowych wykonywanych ok fenol, anilina, amoniak, tlenek
recznie, 2 kokilarki ks wegla, weglowodory alifatyczne,
pneumatyczne weglowodory aromatyczne
linia formierska DISA 2110 - co najmniej | raz byt ogf))fem, py! zawwszon_y.PMlO,
E 13 beben wybiiaiaco-chlodzac % Tl formaldehyd, fenol, anilina,
Cuen wybyAA =y 4 amoniak
stacja przerobu mas SPM 150: . .
;ITlisszarka chtodziarka pyl ogdtem, pyt zaw1eszon.y'PM10,
podajnik wibracyjny, co najmniej 1 raz formaold_ehky dt’lffzn]? ) amllma,
przesiewacze obrotowe i w roku amoniax, tienex wega,
wszystkie przesypy przy weglowodory alifatyczne,
E 14 ; . weglowodory aromatyczne
transporcie masy zwrotnej
linia formierska SAVELLI -
stanowisko zalewania form, co najmniej 1 raz 1 osblem. vl zawies PM10
chtodzenia, wypychania oraz w roku pytog + Ryt zawieszony
wybijania odlewow
iea indikayjny Sredinte] pyl ogotem, pyt zawieszony PM10,
E 15 eoastnilimcs SXET co najmniej 1 raz ditlenek azotu, tlenek wegla,
; tanqowisko S dyzac:ji w roku nikiel, chrom™, mangan, miedz
stacja przygotowania masy pyl ogdtem, pyt zawieszony PM 10,
E 16 rdzeniarskiej i 2 rdzeniarki 16 1 co najmniej 1 raz fenol, izocyjaniany, tréj
"cold-box" pole odktadcze w roku etyloamina, weglowodory
rdzeni aromatyczne
B Bsprieraiin pyl ogotem, pyt zawieszon.y.PM 10,
LORAMENDI- stanowisko |  co najmniej 1 raz Tonualdehyd, Sl anling,
E 17 : " amoniak, tlenek wegla,
zalewania form, chlodzenia W roku .
oraz kraty wstrzasowej weglowodory alifatyczne,
weglowodory aromatyczne
linia formierska DISA 2110 - pyt ogotem, pyt zawieszony PM10,
przeno$nik form AMC ze co najmniej 1 raz T mald?hyd, fenol, anilina,
E 20 2 o : amoniak, tlenek wegla,
stanowiskiem zalewania form w roku lowod lif
i tunelem chtodzenia form Weg:owedory a latyomne,
weglowodory aromatyczne
E 30 5 szlifierek do szlifowania co najmniej 1 raz | pyl ogdlem, pyt zawieszony PM10
ksztattek bezkielichowych w roku
co najmniej | raz w
E 31 roku oraz pomiar
oczyszczarka tunelowa OWTP S 3 .
300 skutecznosci dziatania | pyt ogdlem, pyl zawieszony PM10
E 32 urzadzenia
ochronnego
2 szlifierki stacjonarne
E 33 jednotarczowe, 3 szlifierki co najmniej | raz w pykogblem, pytzevieszony PNITO

stacjonarne dwutarczowe, |
obrzynarka do rur

roku
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co najmniej | raz
w roku oraz pomiar
E 34 ! (fcjg;;z;z:?kg?gﬁﬁo’ skutecz.nos'ci d;ia%ania pyt ogétem, pyt zawieszony PM10
urzadzenia
ochronnego
1 szlifierka stacjonarna
jednotarczowa do szlifowania
czola kielicha i 2 szlifierki do
szlifowania wewn. pow. i co najmniej 1 raz . .
39 stanowisko przedmufhiwania iv rok{I pyt ogolem, pyt zawieszony PM10
rur deszczowych
1 kanalizacyjnych po
szlifowaniu

1.2 Monitoring halasu

Nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary hatasu w s$rodowisku, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, w porze dziennej oraz w porze nocnej, z czestotliwoscig co dwa lata.

Pomiary przeprowadzane bedg w trzech punktach pomiarowych:

- PI — granica terenu zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego —
punkt usytuowany na terenie zabudowy przy ulicy 1 Maja 47,

- P2 — granica zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego — punkt
usytuowany na terenie zabudowy przy ul. Lipowej 39A,

- P3 — granica terenu zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej — punkt usytuowany na terenie
zabudowy przy ul. Lipowej 11.

1.3 Monitoring i ewidencja odpadiw

Ilos¢ powstajacych odpadéw bedzie wazona, mierzona i ewidencjonowana, a pracownicy
odpowiedzialni za prowadzenie ewidencji, winni kontrolowa¢ ilosci wytwarzanych odpadow
poszczegolnych rodzajow, dopuszczonych niniejszg decyzja.

Ilosciowsq 1 jakosciowa ewidencje odpadéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami ustawy
o odpadach.

1.4 Sposob i czestotliwos¢  badania  zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujqcymi ryzyko

Monitoring gleby i ziemi prowadzony bedzie z czestotliwoscig raz na 10 lat w zakresie
przedstawionym w ponizszej tabeli:

Punkt Wspélrzedne geograficzne Z.akres
Lp. poboru WGS 84 analizowanych

gruntu N S parametrow
1 P4 51,1921 20,4196 _
2 P5 51983 | J0al7s | releciedd
3 P6 51,1945 | 204180 | (ehrom eynle
4 P9 51,1948 20,4189 olow)
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2. Sposob i czgstotliwos¢ przekazywania informacji i danych w zakresie monitorowania
srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji

® Wyn1k1 pomiaréw hatasu przenikajacego do srodowiska oraz wyniki pomiaréw emisji pylow
1 gazdw do powietrza przekazywane beda do wlasciwego organu ochrony $rodowiska oraz do
wojewodzkiego  inspektoratu  ochrony  srodowiska  zgodnie z  obowigzujacym
Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie rodzajow wynikdw pomiardéw
prowadzonych w zwigzku z eksploatacja instalacji lub urzadzenia iinnych danych oraz
terminow i sposobow ich prezentacii.

e Wyniki badan lub pomiaréw zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko przekazywane beda organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia w terminie
miesigca od dnia ich wykonania.

* Informacje i dane w zakresie gospodarowania odpadami przekazywane beda wlasciwemu
Marszatkowi Wojewodztwa SW1qt0krzysklego w terminie okreslonym w obowiazujacych
przepisach prawnych.”

4. Punkt IV.2. ,,Metody ochrony powietrza”, otrzymuje brzmienie:
.»2. Metody ochrony powietrza

Na terenie Koneckich Zakladéw Odlewniczych S.A. ochrona powietrza realizowana jest
poprzez:

- stosowanie urzadzen ochrony powietrza tj.: cyklondw, filtréw pulsacyjnych,

odpylacza kasetowego, neutralizatora amin,

- okresowe przeglady zeliwiakow,

- stosowanie koksu o znanych wlasciwosciach i kontrolowanej jakosci,

- kontrolowanie wymogow jakosciowych wsadu,

- kontrola procesow przygotowania mas.”

5. Punkt IV.3. ,,Metody ochrony przed hatasem”, otrzymuje brzmienie:

»3. Metody ochrony przed halasem
W Koneckich Zakladach Odlewniczych S.A. ochrona przed halasem realizowana bedzie
poprzez:
— systematyczne modernizowanie maszyn i urzadzen,
— wiasciwg konserwacje maszyn i urzadzen zapobiegajaca wzrostowi poziomu
emitowanego hatasu,
— stosownie stolarki drzwiowej i okiennej oraz materialow $cian zewnetrznych
o podwyzszonej izolacyjnosci akustyczne;.
— zainstalowanie wentylatoréw w obudowach dzwigkochlonnych i wyrzutni kominowych
z tlumikami hatasu dla nowych linii formierskich i pieca topialnego.”
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6. Punkt 1V.4. ,Metody ograniczania uciqzliwo$ci gospodarki odpadowej”, otrzymuje
brzmienie:

.»4. Metody ograniczania ucigzliwosci gospodarki odpadowej.

Na terenie Koneckich Zakladow Odlewniczych S.A. ograniczanie uciazliwosci gospodarki
odpadowej realizowane jest m.in. poprzez prowadzenie nastgpujacych dziatan organizacyjnych:

— stosowanie nowych rozwiazan technicznych i technologicznych ograniczajacych ilosci
wytwarzanych odpaddw,

— realizacj¢ 1 planowanie dostaw materiatéw i surowcow,

— realizowanie na biezaco napraw i remontéw zapewniajacego sprawne dziatanie sprzetu
i urzadzen,

— magazynowanie odpadéw w sposéb selektywny, w wyznaczonych, oznakowanych
1 zabezpieczonych przed dostgpem 0s6b postronnych miejscach,

— prowadzenie ilosciowej i jakosciowe]j ewidencji powstajacych odpaddw.

7. Podpunkt 5.1 ,Metody doboru technologii bezpiecznej dla srodowiska” punktu IV.5.
» Techniczne i organizacyjne metody ochrony srodowiska jako calosci”, otrzymuje brzmienie:

,»J.1 Metody doboru technologii bezpiecznej dla $rodowiska

Rodzaj stosowanej w Koneckich Zaktadach Odlewniczych S.A. technologii jak i parametry
procesu produkcyjnego oraz ochrony $rodowiska sa zgodne z wymogami BAT.

Zaktad posiada wdrozone i realizowane zintegrowane systemy zarzadzania: ISO 9001,
ISO/TS 16949, ISO 14001.”

8. Punkt IV.6. ,Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska oraz zgodnosé
eksploatacji instalacji z wymaganiami BAT”, otrzymuje brzmienie:

,1V.6. Metody doboru technologii bezpiecznej dla $rodowiska oraz zgodno$é eksploatacii
instalacji z wymaganiami BAT

I. Masa obiegowa stanowi okoto 97% przy sporzadzaniu mas formierskich na stacji przerobu
mas.

2. Materialy stosowane do sporzadzania masy formierskiej posiadajg $cisle okreslone
w instrukcjach parametry, ktore sa kontrolowane w Zakladzie.

3. Na biezaco prowadzona jest kontrola whasciwosci mas formierskich i rdzeniowych (m.in.
wilgotnosé, przepuszezalnosé, wytrzymalos¢ na Sciskanie, zageszczalno$é, zawartosé
lepiszcza, temperatura) oraz pracy sprzgtu (min. temperatura, czas utwardzania).

4. Stosowanie koksu o znanych whasciwosciach i kontrolowanej jakosci tj.: warto$é opatowa,
zawartos¢ popiotu 1 siarki, wilgotno$¢, granulacja.

5. Woda chlodnicza wykorzystywana jest na zasadzie przeplywowej (chtodzenie maszyny
odlewniczej DISAMATIC), jak réwniez obiegowej (chlodzenia procesu od$rodkowego
formowania rur oraz plaszcza zeliwiakow) wraz z jej podczyszczaniem.
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6. Prowadzony jest wewnetrzny recykling wody dla wéd chtodniczych — woda z chtodzenia
maszyny odlewniczej DISAMATIC wykorzystywana do uzupetniania ubytkéw wody do
chtodzenia procesu odsrodkowego formowania rur oraz plaszeza zeliwiakow.

7. Prowadzony jest wewngtrzny recykling wod chtodniczych - woda do chiodzenia pieca
indukcyjnego, maszyn odlewniczych LORAMENDI i SAVELLI krazy w obiegu
zamknigtym po schtodzeniu na dwoch chtodniach wentylatorowych.”

9. Punkt V1. ,,Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii”, otrzymuje
brzmienie:

»VL SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIU I OGRANICZANIA SKUTKOW
AWARII

W rozumieniu przepiséw Prawa ochrony $rodowiska, Koneckie Zaktady Odlewnicze S.A.
w Konskich nie zaliczajg si¢ do zakladow o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystgpienia
powazne]j awarii przemystowe;j.

Mozliwe ~pozary, wycieki gazow, wycieki olejow likwidowane bedg zgodnie
z opracowanymi i zatwierdzonymi instrukcjami postepowania na wypadek awarii. Systemy
kontrolne, monitorujace, oddymiajace, sygnalizacja pozarowa, roznego rodzaju zawory
odc1najqce wentylacja mechaniczna stanowia czynnik zapobiegania potencjalnym emisjom
zanieczyszczen do $rodowiska.”

II. Pozostale punkty decyzji Wojewody Sw1gt0krzysk1eg0 z dnia 27 sierpnia 2007r. znak:
SR.IIL.6618-6/07 zmieniong decyzjami Marszalka Wojewodztwa Swngtokrzysklego z dnia
28 czerwca 2011 r., znak: OWS.VIL.7222.8.2011 oraz z dnia 3 grudnia 2014 r., znak: OWS-
VIL.7222.55.2014, zatwierdzajacej program dostosowawczy dla Konecklch Zakladow
Odlewniczych S.A. oraz udzielajacej Koneckim Zakladom Odlewniczym S.A. pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali Zelaznych o zdolno$ci produkcyjnej
ponad 20 ton na dobe, pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE
Koneckie Zaklady Odlewnicze S.A. Wystqplky do Marszatka Wojewddztwa
SWle;tokrzysklego w Kielcach z wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego z dnia
27 sierpnia 2007r. znak: SR.I11.6618-6/07 z pozn. zm. dla instalacji do odlewania stopow zelaza
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Koneckie
Zaklady Odlewnicze S.A. w Konskich.

Wnioskowane zmiany dotyczyly uwzglednienia w posiadanym pozwoleniu zmian
zwigzanych z rozbudowa istniejacych hal: odlewni, topialni i rdzeniarni oraz rozbudowsg
i modernizacja istniejacej instalacji IPPC, obejmujaca m.in. budowe: dwoch automatycznych
linii formowania, stacji przerobu mas, topialni wyposazonej w piec indukeyjny dwutyglowy,
rdzeniarni cold box, oczyszczalni odlewéw. W zwiazku z modernizacja Zaktadu likwidacji
ulegly niektére Zrédia emisji. Wprowadzone zmiany umozliwiaja poszerzenie asortymentu
oferowanych przez KZO S.A. wyrobéw (poza zeliwem szarym produkowane bedzie réwniez
zeliwo sferoidalne), a takze umozliwia zwigkszenie zdolnosci produkeyjnej instalacii.

Whnioskowane zmiany w mysl przepisow ochrony $rodowiska stanowia istotna zmiane
instalacji.
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Przedmiotowy wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego po dokonaniu uzupehnien
spelnit wymagania formalne okreslone w ustawie z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (tj. Dz. U. z 2017 r. poz. 519). Wniesiona zostata rdwniez oplata rejestracyjna za
zmiang pozwolenia zintegrowanego na rachunek Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska
1 Gospodarki Wodne;.

Zgodnie z art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tj. Dz. U.
22017 r. poz. 519) tut. Organ zapewnit udziat spoteczenstwa na zasadach i w trybie okreslonym
w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego
ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko (fj. Dz. U. z 2016 r., poz. 353 z pézn. zm.) w prowadzonym postepowaniu
administracyjnym w sprawie wydania decyzji dotyczacej istotnej zmiany instalacji.
Obwieszczeniem z dnia 27 grudnia 2016 r. znak: OWS-VIL.7222.10.2016 Marszatek
Wojewodztwa SWiQtokrzyskiego w  Kielcach zawiadomit o wszczeciu postepowania
irozpoczgeiu procedury udziatu spoleczenstwa w postepowaniu w sprawie istotnej zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania stopéw Zelaza o zdolnosci produkeyjne;
ponad 20 ton wytopu na dobg, zlokalizowanej na terenie Koneckich Zakladdw Odlewniczych
S.A. w Konskich.

Obwieszczenie w tej sprawie zostalo zamieszczone na tablicach informacyjnych: Urzedu
Marszatkowskiego Wojewoddztwa Swigtokrzyskiego w Kielcach, Urzgdu Miasta w Konskich
oraz Koneckich Zaktadéw Odlewniczych S.A. w Konskich; a takze na stronie internetowej BIP
Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Swiqtokrzyskiego w  Kielcach. W okreslonym
w Obwieszczeniu 30 — dniowym terminie nie wptynety zadne uwagi ani wnioski w sprawie,

W zwigzku z rozbudowg zakladu, w zakresie emisji hatasu do $rodowiska dokonano
weryfikacji glownych zrédet emisji hatasu. Zmianie uleglty réwniez dopuszczalne poziomy
hafasu emitowanego z Odlewni do $rodowiska. Na terenach sasiadujacych z Zakladem
obowigzuje miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego. Zgodnie z jego zapisami
najblizszymi terenami podlegajacymi ochronie akustycznej sg tereny zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej oraz tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego.
W zwiazku z tym dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego do srodowiska zostaly okre§lone
dla ww. terenéw, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (t. j. Dz. U. z 2014 r., poz. 112).
Okresowe pomiary halasu przenikajacego z instalacji do §rodowiska prowadzone beda na
obszarach objetych ochrong przed hatasem w porze dziennej i nocnej, zgodnie z obowigzujacym
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielko$ci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej wody.

W zakresie gospodarki odpadami przedmiotowa zmiana pozwolenia zintegrowanego
dotyczyta m.in. zwigkszenie ilosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia o ponad 10 %
1 poddawanych przetworzeniu o ponad 50 % w okresie roku. Wykreslono z listy odpadow
wytwarzanych odpad o kodzie 15 01 01 — opakowania z papieru i tektury. Skorygowano opisy
miejsc magazynowania odpadéw. Ponadto zweryfikowano warunki pozwolenia w zakresie
gospodarki odpadami w odniesieniu do obowiazujacych przepiséw prawa.

Rozbudowa instalacji wiaza¢ si¢ bedzie ze wzrostem zuzycia wody, ktora pozyskiwana
bedzie jak dotychczas, z miejskiej sieci wodociagowej. W zwiazku z powyzszym, w niniejszej
decyzji zweryfikowano ilosci pobieranej wody wodociagowej. Ponadto dokonano zmian
zapisow dotyczacych gospodarki wodno-§ciekowej, ktére maja charakter wylacznie zmian
porzadkowych.
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We wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego wykazano, ze eksploatacja
przedmiotowej instalacji, nie bedzie powodowata przekroczenia standardéw jakosci powietrza
wyrazonych jako dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu zawarte w zataczniku nr 1 do
Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1032). Wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw
1 pytéw do powietrza, powstajacych w wyniku funkcjonowania instalacji do odlewania stopow
zelaza, okreslono na poziomie zapewniajagcym dotrzymanie standardéw jakosci powietrza oraz
wartosci odniesienia zawartych w zalaczniku nr 1 do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U.z2012 r., poz. 1031),

W zwigzku z tym, ze eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystywanie, produkcje lub
uwalnianie substancji powodujacej ryzyko oraz wystepuje mozliwo$é zanieczyszczenia gleby,
ziemi lub wod gruntowych na terenie zakladu do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
zostal dolaczony raport poczatkowy Z przedtozonej dokumentacji wynika, ze funkcjonowanie
przedmiotowe;j instalacji IPPC nie powoduje przekroczen standardéw jakosci gleby na terenie
Zaktadu.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 1. o oplacie skarbowej (tj. Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1827) wnioskodawca wnidst optate skarbowa za zmiang pozwolenia na konto Urzedu
Miasta w Kielcach, a kopi¢ dowodu wptaty zalgczono do akt sprawy.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo whiesienia_odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Swrg:‘tokr’yskiﬁge w terminie 14 dni od daty jej
dorgczenia.

Otrzymuja:
1. Koneckie Zaktady Odlewnicze S.A. w Konskich

ul. 1 Maja 57
26-200 Konskie

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska (wersja elektroniczna decyzji)
Departament Zarzadzania Srodowiskiem
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
2. Swictokrzyski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Kielcach
Al IX Wiekow Kielc 3
25-516 Kielce
3. Urzad Miasta w Konskich
4. a/a
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