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Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r., poz. 1257) oraz art. 214 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (jednolity tekst Dz. U. z 2017 r., poz. 519 z pozn.
zZm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Grupy Ozarow S.A., ul. Ks. . Skorupki 5; 00-546 Warszawa

orzekam

I. Zmieniam decyzje Marszalka Wojewédztwa Swietokrzyskiego z dnia
4 wrzesnia 2014 r. znak: OWS-VIL7222.8.2014 ze zmianami: z dnia
4 grudnia 2014 r. znak: OWS-VIL.7222-46/2014 oraz z dnia 15 sierpnia
2015 r., znak: OWS-VIL7222.77.2014 udzielajaca Grupie Ozaréw S.A.,
ul. Ks. 1. Skorupki 5; 00-546 Warszawa, NIP: 863-000-13-99,
Regon: 830000977 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolmo$ci produkcyjnej
ponad 500 ton na dobe, zlokalizowanej na terenie cementowni Grupa Ozaréw
S.A., Karsy 77, gm. Ozaréw, w nastepujacy sposob:

1. W punkcie 1. pn. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne” tres¢ podpunktu
1.1. pn. ,,Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)” otrzymuje
nastepujace brzmienie:

»1.1. Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)

Grupa Ozarow S.A. posiada instalacje typu IPPC do produkcji cementu, w sktad ktorej
wchodzi linia pieca W1 o zdolnosci produkcyjnej 8700 Mg klinkieru na dobg. Rownolegle
z procesem wypatu klinkieru prowadzony jest proces przetwarzania odpadéw niebezpiecznych
1 innych niZ niebezpieczne. ;

Instalacja do produkcji cementu obejmuje piec obrotowy oraz powigzane z nim technologicznie
instalacje:
e przygotowania surowcow do produkcji klinkieru metoda sucha,
przygotowania paliwa technologicznego,
dystrybucji i magazynowania klinkieru,
produkeji cementu,
pakowania i dystrybucji cementu.

Przygotowanie surowcow do produkcyi klinkieru metodq suchq.

Podstawowe surowce tzw. kamien wapienny wysoki oraz margiel pochodzenia jurajskiego
wydobywane sa w kamieniolomie i transportowane samochodami do znajdujacych sig
w tamiarni 2 kruszarek mtotkowych. Kruszony surowiec o granulacji 0-120 mm jest podawany
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tasmociagami na sktad surowca o pojemnosci ok. 120 000 Mg. Sklad surowca ma wydzielone
miejsca do magazynowania surowcOw ,wysokich” i surowcéw niskich”. Surowce
magazynowane sa w pryzmach, kazda pryzma zawiera ok. 8-12 tys. Mg surowca.

Przemial tzw. maki surowcowej odbywa si¢ w suszaco-mielacych miynach misowo-
rolowych. Mtyny pracuja w ukladzie technologicznie zamknigtym z separatorem dynamicznym.
W separatorze oddziela si¢ frakcje nadziarna. Nadziarno zawracane jest do mlynéw do
ponownego rozdrobnienia. Do suszenia surowca w procesie przemiatu wykorzystuje si¢ gorace
gazy odlotowe z pieca obrotowego lub spaliny z paleniska pomocniczego. Maka surowcowa
wytracana jest w baterii cyklonéw i dalej kierowana do zbiornikéw homogenizacyjnych. Proces
homogenizacji (typ FRF) nastgpuje podczas wybierania maczki ze zbiornikéw. Kazda linia
technologiczna posiada 2 zbiorniki homogenizacyjne.

Dzial przygotowania paliwa technologicznego.

Podstawowymi procesami dzialu przygotowania paliwa technologicznego jest suszenie
i przemial wegla. Pozostale operacje technologiczne wiaza si¢ jedynie z magazynowaniem
i transportem mas.

Paliwo technologiczne - wegiel, dostarczany jest transportem kolejowym oraz
samochodowym, a ze stacji roztadunkowej ukladem tasmociagdw kierowany jest na otwarty plac
magazynowy, skad ukladem ta$mociagow, wegiel transportowany’ jest do zbiornikow
buforowych znajdujacych si¢ przed suszarniami jezeli wegiel jest mokry lub do zbiornikow
buforowych miynéw jezeli wilgotno$¢é wegla nie przekracza 6%. W sklad dziatu
przygotowujacego paliwo technologiczne wchodza dwie linie suszenia i przemiatu paliwa -
wyposazone w bebnowe suszarnie obrotowe oraz miyny suszaco-mielace typu TIRAX. Suszenie
paliwa realizowane jest w dwdch etapach (podstawowe w suszarni obrotowej i dosuszanie
w miynie). Czynnikiem suszacym i transportujacym pyl paliwowy moze by¢ gorace powietrze
z chlodnika rusztowego klinkieru, gorace gazy z palenisk pomocniczych lub powietrze
z otoczenia.

Pyl weglowy jest przygotowywany w 2 milynach suszaco-mielacych o wydajnoscei
25Mg/h, sa to mlyny kulowo-rurowe, jednokomorowe. Do suszenia 1 transportu
pneumatycznego w miynach wykorzystuje si¢ gorace gazy odlotowe z chlodnika klinkieru.
Zmielone czastki wegla unoszone sq w strumieniu powietrza na zewnatrz, do separatora
statycznego. W separatorze nastepuje rozdzial gotowego produktu od tzw. nadziarna, ktore
wraca ponownie do mlyna. Pyt weglowy o odpowiedniej wilgotnosci i stopniu rozdrobnienia jest
odbierany jednostopniowo w odpylaczu tkaninowym. Stad jest kierowany do zbiornikéw zapasu
przed piecem i kalcynatorem. Paliwo podstawowe moze by¢ zastapione paliwem alternatywnym.

Paliwa alternatywne magazynowane sa w 5 silosach o pojemnosci 1000 Mg kazdy, lub w dwéch
magazynach paliw alternatywnych o lgcznej zdolnosci magazynowej okolo 1000 Mg oraz
w dwoch silosach o pojemnosci 2000 m’ kazdy. Podawane s one do procesu, poprzez system
dozujaco-wazacy, do kalcynatora lub do rurociagu powietrza 3-rzedowego (TAD). Mozliwe jest
rowniez dozowanie paliw alternatywnych w ilosci do 10 Mg/h poprzez wielokanalowy palnik
pieca obrotowego ktérego konstrukeja umozliwia spalanie jednoczesnie wielu rodzajow paliw.
Podczas normalnej pracy paliwo zastepeze (do kalcynatora i TAD) podawane jest z wydajnoscia



55 Mg/h. Energia uzyskana ze spalania odpaddéw niebezpiecznych nie przekracza 40%
nominalnej mocy cieplnej instalacji.

[losé paliw alternatywnych wykorzystywanych w instalacji

Instalacja podawania paliw alternatywnych Wydajnosé
Podawanie odpadow na kalcynator -55Mg/h 430 000 Mg/ rok
Podawanie odpadéw na palnik glowny 90 000 Mg/ rok
Razem 520 000 Mg/ rok

Drzial produkcji klinkieru cementowego.

Instalacja do wytwarzania klinkieru metoda sucha obejmuje:

- czterostopniowy wymiennik cyklonowy,

- kalcynator,

- piec obrotowy,

- chtodnik rusztowy,

- uktad by-passu piecowego,

- transport klinkieru do magazynu,

- instalacja systemu selektywnej niekatalitycznej redukceji tlenkéw azotu. 2

Maka surowcowa kierowana jest do zbiornikéw homogenizacyjnych, gdzie nastepuje jej
usrednienie, a nastgpnie do zbiornika buforowego, skad poprzez wymiennik cyklonowy trafia
do pieca obrotowego.

Na terenie zakladu w Karsach wypalanie klinkieru prowadzone jest w piecu obrotowym,
o dtugosci 99 m, srednicy 7,75 m i kacie nachylenia ok. 3,5%. Piec ten, podczas pracy obraca
si¢ z predkoscig max. 3,5 obrotu na minute. Cieplo, niezbedne do wypalenia klinkieru, uzyskuje
si¢ w wyniku spalania mieszanki paliwowe] (wytwarzanej w dziale przygotowania paliwa
technologicznego). Mieszanka paliwowa ze zbiornika jest dozowana do wielokanatlowego
palnika piecowego. System piecowy posiada 4-stopniowy wymiennik cyklonowy, w ktorym
nastgpuje wymiana ciepta pomiedzy ,maka surowcowg”’ i gazami odlotowymi z pieca
obrotowego (rekuperacja ciepta). Gazy odlotowe z wymiennika sa odciaggane wentylatorami
1 kierowane do milyna surowca lub do wiez schladzajacych, a nastepnie po oczyszczeniu
w urzadzeniach odpylajacych odprowadzane sa do atmosfery.

Ruch maki surowcowej odbywa si¢ we wspolpradzie w przewodach laczacych poszczegolne
cyklony. Wytracony material w cyklonach przemieszcza si¢ w doét wymiennika, w kierunku
przeciwnym do ruchu gazéw. Material przechodzac przez kolejne stopnie cyklonu wymienia
cieplo z gorgcym gazem.

Pierwsza, procesowa czgscia instalacji piecowej jest kalcynator (dekarbonizator). Stuzy do
rozktadu chemicznego weglanu wapnia do tlenku wapnia i dwutlenku wegla (kalcynacja).
Ciepto, ktére jest czynnikiem decydujacym o stopniu kalcynacji, uzyskuje sie w wyniku spalania
mieszanki paliwowej i okreslonych rodzajow paliwa zastgpczego. Kalcynator posiada budowe
pionowego zbiornika dwustrefowego. Umieszczony jest pomigdzy trzecim i czwartym stopniem
cyklonow. Do dekarbonizatora droga bezposrednia transportowane jest okolo 70% maczki
surowcowe]. Pozostala cze$¢ dociera do pieca poprzez tzw. komorg wznosna. Do strefy dolnej
kalcynatora podawane sa spaliny z pieca obrotowego oraz paliwo. Warunki panujace



w kalcynatorze pozwalajg na redukcje czesci ilosci tlenkéw azotu do azotu gazowego. Proces
kalcynacji prowadzony jest wtemperaturze 900°C. Maka surowcowa po przejsciu przez
kalcynator posiada stopien kalcynacji okoto 90-95%.

W piecu obrotowym nastgpuje koncowy proces kalcynacji CaCOs, a nastepnie spiekanie
materiatu wsadowego do klinkieru w temperaturze 1450°C. Maka surowcowa przesuwajac sie
wzdltuz osi pieca, ulega procesowi klinkieryzacji.

W piecu obrotowym zainstalowany jest niskoemisyjny palnik wielokanalowy, ktorego
konstrukcja umozliwia spalanie jednoczes$nie wielu rodzajow paliw.

Do chlodzenia klinkieru zastosowano chlodnik klinkieru Coolax, ktéry jest chiodnikiem
rusztowym z nadmuchem komorowym i trzema oddzielnie napedzanymi rusztami poziomymi.
Po schtodzeniu i rozkruszeniu klinkier jest transportowany przenosnikami stalowymi do hali lub
silosu klinkieru. W wyniku chtodzenia klinkieru w chtodniku rusztowym powstaje duza ilo$¢
goracego powietrza, ktére jest wykorzystywane jako:

- powietrze wtdrne wykorzystane do spalania paliwa w piecu,

- powietrze tzw. 3-rzedowe do spalania paliwa w kalcynatorze,

- powietrze nadmiarowe, stuzace po oczyszczeniu do suszenia wegla oraz do przemiatu cementu
w miynie Z5.

Ponadto wystepujq jeszcze:

- powietrze pierwotne przechodzace przez palnik glowny podzielone na promieniowe
1 obwodowe, rozpylajace paliwo,

- powietrze transportowe.

Piec obrotowy wyposazony jest w ukfad by-passu piecowego. Uktad ma za zadanie zredukowac
poziom chloru i alkaliow w mace surowcowej podawanej do pieca obrotowego.

Scisty rezimu technologicznego oraz odpowiedni dobér paliw w procesie produkcji klinkieru
w wiekszosci wystarczaja by utrzymaé poziom NO, w zanieczyszczeniach gazowych,
uwalnianych z pieca obrotowego do atmosfery, na poziomie gwarantujacym dotrzymanie
standardow emisyjnych oraz referencyjnych poziomoéw BAT dla przemystu cementowego.
W przypadku wystapienia ryzyka przekraczania standardow emisyjnych dla NO, uruchamiana
bedzie instalacja selektywnej niekatalitycznej redukeji tlenkéow azotu (SNCR). Instalacja ta
sktada si¢ z nastepujacych urzadzen:

- 2 dwuplaszczowych zbiornikdw magazynowych (roztwor 24% wody amoniakalnej)
o0 pojemnosci 100 m® kazdy,

- 1 pompy roztadowczej,

- 1 pompy transferowe] (przepompowanie reduktora pomiedzy zbiornikami),

- 1 pompy transportujacej reduktor do urzadzenia dozujacych oraz rurociag,

- 1 modutu kontrolno-pomiarowego stuzacego do pomiaru przeptywu reduktora,

- 10 modutéw kontroli wirysku (kontrola i czyszczenie dysz),

- 2 dysz wtryskowych zlokalizowanych na komorze wzniosu,

- 8 dysz wiryskowych zlokalizowanych na kalcynatorze,

- 1 wentylatora chtodzacego.



Instalacja do produkcji cementuu..

Produkcja cementu polega na mieszaniu w odpowiednich proporcjach i warunkach klinkieru,
granulowanego zuzla wielkopiecowego, popioléw lotnych, gipsu i innych niezbednych
dodatkéw uszlachetniajacych. Cement powstaje w wyniku wspdlnego przemialu niezbednych
sktadnikdw.

W miynowniach cementu zainstalowanych jest 5 mlynéw cementu, 4 kulowo-rurowe i jeden
misowo-rolowy. Miyny nr 1 i 2 pracuja w ukladzie otwartym, a nr 3 i 4 w ukladzie zamknigtym
z zewngtrznymi separatorami dynamicznymi. Do podgrzewania materiatu w mlynie stosuje si¢
goragce gazy z chlodnika rusztowego pieca do wypalania klinkieru nr 1 lub gorace gazy
z paleniska pomocniczego opalanego olejem.

Do miynoéw cementu doprowadzany jest material o scisle ustalonym sktadzie. Klinkier
w mieszaninie z kamieniem wapiennym oraz gips sa transportowane ze skladowisk
przenosnikami tasmowymi, natomiast popiét lotny, transportem pneumatycznym, do osobnych
zbiornikéw buforowych, z ktorych jako mieszanka o ustalonym skladzie podawane sa do
miynow.

W ukladzie otwartym otrzymuje si¢ z mlynow gotowy produkt, ktory trafia bezposrednio do
siloséw cementu. W ukladzie zamknietym zmielony material, po wyjsciu z mtyna trafia do
separatora, gdzie nastgpuje jego segregacja: gotowy produkt transportowany jest do silosow,
azbyt grube czastki powracajg do miyna do ponownego zmielenia. Mielenie w uktadzie
zamknietym umozliwia uzyskanie cementu bardzo drobno zmielonego. Jést to uklad o wysokiej
wydajnosé, efektywnym zuzyciu energii. Przy wyzszych przemialach stosuje si¢ $rodki
powierzchniowo czynne.

Mtyn Z5 o wydajnosci 250 ton cementu na godzing jest mtynem pionowym, rolowo-
misowym. Klinkier, gips, popioly, zuzel lub inne materiaty (w zaleznosci od gatunku cementu)
za pomoca ukladu przenosnikéw podawane sa do miyna. W wyniku obrotu ruchomej misy
i docisku rél material wprowadzony do mtyna zostaje przemielony. Po przejsciu przez uktad
separatora transportowany cement zostaje w ukladzie odpylacza oddzielony od powietrza
i skierowany do urzadzen transportujacych go do siloséw. W przypadku mielenia w mtynie Z5
zuzla, bedzie on po zmieleniu transportowany do silosu magazynowego, skad wraz ze
zmielonym cementem CEM I kierowany bedzie do mieszalni cementow zuzlowych.
Wytworzony cement jest magazynowany w 12 silosach, z ktérych moze byé przetadowywany
poprzez zbiorniki buforowe do cystern kolejowych i samochodowych albo podawany na linie do
pakowania w worki.

Wytworzony cement zuzlowy bedzie magazynowany w dwukomorowym silosie o lacznej
pojemnosci komor 10 000 ton. ™

2. Tresé punktu 2.4.2 ,,Odprowadzanie $ciekow” otrzymuje nastepujace brzmienie:
»2.4.2 Odprowadzanie Sciekow

Instalacja IPPC nie jest zrodtem $ciekéw przemystowych. Warunki gospodarki $ciekowej
dla catego zaktadu reguluje odrgbne pozwolenie wodnoprawne.



3. W punkcie 3. pn. ,,Warunki korzystania ze $rodowiska” tre$¢ podpunktu 3.1.1
pn. ,Charakterystyka i parametry zrédel emisji do powietrza” otrzymuje
brzmienie:

»3.1.1 Charakterystyka i parametry irdodel emisji do powietrza

Charakterystyka zrodel emisji

..| Srednica |Temperatura Predkosé
Ar Zrodlo emisji Wysnkiise wewn lotowa - azOow na
emitora ) Symbol emitora e il emisji | © ;
technol. emitora gazow wylocie
[m] [m] K] [h/rok] [m/s]
1 2 3 4 5 6 7 8
El Lamiarnia surowca Al1POI1 15,0 0,80 297 3000 9,39
E2 Lamiarnia surowca B1PO1 15,0 0,80 297 3000 9,39
gy |Zowermid HIPI1 42,0 0,40 318 8 040 .
homogenizacyjne zadaszony
g4 |Zbiomiki H2P11 42,0 0,40 318 8 040 .
homogenizacyjne : zadaszony
R s HIPOI 75,0 0.60 330 8 040
homogenizacyjne zadaszony*
R et H2PO1 75,0 0,60 325 8 040 .
homogenizacyjne zadaszony
gy |Zbomiki HIP21 75,0 0,60 320 8 040 .
homogenizacyjne zadaszony
gg (foomld H2P2 1 75,0 0,60 320 8 040
homogenizacyjne zadaszony™
E10 Dozownia WI1P21 40,0 0,80 305 8 040 9,95
Ell Dozownia W1P31 40,0 0,80 307 8 040 9,95
E12 Ple.c obrotowy W1 - | E12 komin nr 1200 3.80 453 8 040
emitor nr | 1 20,00
Piec obrotowy W1 - | E13 komin nr
E13 PR 3 120,0 4,45 360 8040 20,00
E15 Sktad klinkieru U1P21 32,0 0,70 300 6 000 10,11
El16 Sktad klinkieru U1PI1 32,0 0,70 300 6 000 10,11
E17 Sktad klinkieru R2P21 13,0 0,31 316 6 000 18,40
E18 Produkcja cementu X1P11 15,0 0,60 370 7200 13,75
Produkcja cementu
E18A |(stacja katowa U1P23 15,0 0,60 370 7200 18,18
nowy)
E19 | Produkcja cementu Z1P03 32,0 0,80 370 6 500 | zadaszony*
E20 Produkcja cementu Z2P03 32,0 0,80 370 6 500 | zadaszony*




E21 Produkcja cementu Z3P03 32,0 0,80 370 6 500 21,00
E23 Produkcja cementu Z1P11 32,0 0,50 370 6 500 16,98
E24 Produkcja cementu Z2P11 32,0 0,50 370 6 500 16,98
E25 Produkcja cementu Z3P11 32,0 0,60 370 6 500 29,47
E26 Produkcja cementu U1P26 38,0 1,00 370 6 500 17,68
E27 Produkcja cementu X2P21 38,0 0,60 370 6 500 11,79
E28 Silosy cementu L1P01 55,0 0,70 281 7500 11,43
E29 Silosy cementu L1P11 55,0 0,55 281 8 040 | zadaszony*
E30 Silosy cementu L1P21 55,0 0,55 281 8 040 14,36
E31 Silosy popiotu L4P11 30,0 0,60 281 2 800 14,99
E32 Pakownia cementu P1P21 23,0 0,45 293 3600 12,23
E33 Pakownia cementu P1P31 23,0 0,45 293 2 800 12,23
E34 Pakownia cementu P1P41 28,0 0,60 293 3600 3,01
E35 Pakownia cementu P1P51 23,0 0,45 293 3 600 12,23
E36 Pakownia cementu P1P01 26,0 0,65 293 5000 | zadaszony*
E37 Pakownia cementu P1P11 33,0 0,50 293 2 800 | zadaszony®
E38 Pakownia cementu P1P61 33,0 0,42 293 5000 | zadaszony*
E39 Pakownia cementu P1P71 35,0 0,55 293 2 400 | zadaszony*
E40 Pakownia cementu P1P81 36,0 0,55 2903 2 800 | zadaszony*
E41 Pakownia cementu P1P91 50,8 0,55 293 5000 | zadaszony*
E42 Dzial weglowy Q1P11 34,0 1,30 307 3 600 | zadaszony*
E43 Dzial weglowy Q2P11 34,0 1,30 307 3600 | zadaszony*
E44 Miyn wegla K2P11 43,0 0,9 331 3 600 | zadaszony*
E45 Miyn wegla K1P11 48,0 0,9 331 3 600 | zadaszony*
E46 fﬁ;"%a_'z‘j;"a X3P01/X3P02| 80,0 1,40 453 5000 0,39
E47 Chtodnik rusztowy WI1P70 35,0 4,2 520 8 040 13,49
E48 Sktad klinkieru WI1P85 38,0 0,45 323 8 040 15,72
E49 Silos niedopatu WIP86 33,0 0,50 332 8 040 12,73
E50 Silos niedopalu WI1P87 33,0 0,50 304 8 040 12,73
E51 Silos niedopatu W1P64 32,0 0,40 316 8 040 12,82
E52 Stacja przesypowa UIP51 13,0 0,54 309 8 040 9,70
ES53 Stacja przesypowa U1P31 13,0 0,54 303 8 040 9,70
E54 Stacja przesypowa U1P41 13,0 0,54 313 8 040 9,70
E55 Silos klinkieru W1P67 60,0 0,36 323 8 040 10,92
E56 Silos klinkieru WI1P68 60,0 1,10 323 8 040 14,59
E57 Sktad klinkieru UlP61 9.3 0,54 315 8 040 9,70




E58 Sktad klinkieru UI1P71 10,0 0,54 321 8 040 9,70
E59 Sktad klinkieru UIP81 9,0 0,54 311 8 040 9,70
E60 Skiad klinkieru U1P91 9,0 0,54 311 8 040 9,70
E6l Terminal pakowni P1-101 42,0 0,56 291 6 000 12,79
E62 Terminal pakowni P1-111 42,0 0,56 291 6 000 12,79
E63 Terminal pakowni P1-121 42,0 0,45 291 6 000 11,88
E64 Dziat weglowy K1P21 21,0 0,6x0.4 303 6 000 11,90
E65 Wlez.a i K1P30 52,0 0,6x0,6 307 3600 3,94
wymiennikow
E66 Dozownia H1P41 12,0 0,6x0.,4 323 8 040 5,90
E67 Dozownia HI1P51 42,0 0,6x0,6 327 8 040 3,94
E68 Dozownia H1P61 98,0 0,6x0.6 315 8 040 3,94
E69 Mlyn surowca HI1P71 42,0 0,6x0,6 294 3 000 3,94
Odpylanie odbioru
E70 pytu chtodnika WI1P91 2.5 0,6x0,6 333 8 040 12,00
rusztowego
E71 Miyn cementu Z4 Z4P11 35,5 1,10 360 7200 32.15
E74 | Zasyp silosu gipsu U1P27 33,0 0,50 293 7200 14,15
Zasyp silosu =
E75 ik U1P28 33,0 0,50 323 7200 14,15
prg | NEEZREY UIP101 25,0 0,55 293 2800 | 10,05
zatadunku klinkieru
Przesyp cementu
E78 przy Z1-Z4 na 541BF530 19,0 0,40 308 6500 | poziomy*
istniejacy transport
Zbiornik
przedmtynowy
E79 (odpylanie 511BF610 11,0 0,80x0,80 308 6500 | poziomy*
przeno$nika
rewersyjnego)
Zbiornik
Ry | Praedmiynowy 511BF110 41,0 0,55 308 6500 | poziomy*
(odpylanie napedu
tasm klinkieru)
Zbiornik
E8] przedmiynowy 511BF210 36,0 0,35 295 6 500 | poziomy*
(gips)
Zbiornik
E82 przedmiynowy 511BF310 36,0 0.50 293 6 500 | poziomy*
(popiot)
gg3 |Podawanie 511BF635 1,0 | 0,60x0,60 293 6500 | poziomy*

mieszanki (stacja




przesypowa
mieszanki przy
zbiorniku

przedmtynowym)

E84

Podawanie
mieszanki (przesyp
w miynowni)

511BF630

35,0

0,60

293

6 500

poziomy*

E85

Odpylanie mtyna
Z5

531BF500

41,5

2,50

370

6 500

21,00

E86

Transport cementu
(stacja przesypowa
Zrynny na
przenosnik
tasmowy)

531BF525

8,0

0,35

370

6 500

poziomy*

E96

Zbiornik pyhu By-
pass

451BF302

23,0

1,00 x 0,75

353

8040

7,50

E103

Odpylacz na silosie
nr | SAFS

23,35

0,1x0,18

293

8040

7,72

E104

Odpylacz na silosie
nr 2 SAFS

22,6

El

0,1x0,18

293

8§ 040

i

E108

Filtr systemu
dozowania SAFS

15,57

0,129x0,294

293

8 040

10,99

E109

odpylacz przesypu
zuzla

40,0

0,30

293

7200

11,79

E110

odpylacz przesypu
zuzla

39,0

0,30

293

7200

11,79

El11

odpylacz przesypu
zuzla

35,0

0,30

293

7200

11,79

E112

odpylacz przesypu
cementu

19,0

0,30

293

7200

11,79

E113

odpylacz przesypu
cementu

18

0.3

293

7200

11,79

El114

odpylacz przesypu
cementu

42

0,3

293

7200

11,79

E115

odpylacz zb. 1
transportu sulfatu

42

0,2

203

7200

17,68

El116

odpylacz przesypu
cementu

15

0,38

293

7200

12,25

E117

odpylacz silosu
zuzla

58

0,35

293

7200

12,99

E118

odpylacz silosu
cementu

58

0,35

b

293

7200

12,99

E119

odpylacz silosu
zuzla

58

0,35

293

7200

12,99




odpylacz zuzla

E120 |icementu 15 0,42 293 7200 12,03
odpylacz zuzla

EI21 |icementu 15 0,42 293 7200 12,03
odpylacz silosu

E122 |zuzla 58 0.35 293 7200 12.99
odpylacz silosu

E123 |zuzla 58 0.35 293 7200 12,99
odpylacz silosu

E124 |zuzla 58 0.35 293 7200 12,99
Odpylanie stacji

EI129 |katowej transportu AlPI11 14,5 1,00 293 3000 | poziomy*
surowca
Odpylanie

E130 | Aumunda U1U05 UIP111 28,5 0,80 293 6 500 11,05
mlyny cementu
Odpylanie

E131 GAMAMETRIX 1 14,5 0,50 293 3000 28,29
Odpylanie

E132 | GAMAMETRIX 2 1 0,50 293 3000 | 28,29

* — predkosé wylotowaw = 0 m/s”

4. W punkeie 3. pn. ,,Warunki korzystania ze srodowiska” tresé¢ podpunktu 3.1.2.2
pn. ,,Charakterystyka i parametry zroédel emisji do powietrza” otrzymuje
brzmienie:

»w3.1.2.2 Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza z pozostalej czesci
instalacji

Dopuszczalna wielkosé emisji
. . 3
emlzl(.)ra Zrédlo emisji techsnyol::}l;‘i)izny Substanca (dla dioﬂlz;gf: Iinfuran(,w

ng/N m’)
1 2 5 4 5
El Famiarnia surowca A1POI1 pyt 10
E2 Lamiarnia surowca BI1POI pyt 10
E3 Zbiorniki homogenizacyjne HIPI11 pyt 10
E4 Zbiorniki homogenizacyjne H2P11 pyt 10
E5 Zbiorniki homogenizacyjne HIPO1 pyl 10
E6 Zbiorniki homogenizacyjne H2P01 pyt 10
E7 Zbiorniki homogenizacyjne HI1P21 pyt 10
E8 Zbiorniki homogenizacyjne H2P21 pyt 10
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[ E10 [Dozownia W1P21 pyl 10
Ell Dozownia WIP31 pyt 10
pyt 171
HCI 285
HF 1
NO, jako NO, 684
' CcO 1200
ot N o -1
E12 EI3 | konwencjonalnego w piecu — kz;:;;:: :11; 5 Hg 0.05
(emisja dla kazdego emitora do Sb+As+Pb+Cr
4.09.2018 r.) +Co+Cu+Mn+ 0,5
Ni+V
dioksyny i furany” 0,1
NH; 50
SO, 1200%
TOC | 45
pyit 20
HClI 10
HF I
NO, jako NO, 450
_ CcO 2000
.
El12 E13 kgnwencjlzmalnego W piecu E:?Z’ 11:22:2 Zf; Hg 0,05
(emisja dla kazdego emitora od Sb+As+Pb+Cr
5.09.2018r.) +Co+Cu+Mn+ 0,5
Ni+V
dioksyny i furany” 0,1
NH; 50
SO, 1200
TOC 45
El5 Skfad klinkieru iP2i pyt 10
El6 Sktad klinkieru UlP11 pyt 10
E17 Skiad klinkieru R2P21 pyt 10
E18 Produkcja cementu X1P11 pyt 10
E18A E;?:‘iﬁj;i;?;‘e“t“ (st U1P23 pyl 10
E19 Produkcja cementu Z1P03 pyi 20
L E20 Produkcja cementu Z2P03 pyt 20
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E21 Produkcja cementu Z3P03 pyt 20
E23 Produkcja cementu Z1P11 pyt 10
E24 Produkcja cementu Z2P11 pyt 10
E25 Produkcja cementu Z3P11 pyt 10
E26 Produkcja cementu U1P26 pyt 10
E27 Produkcja cementu X2P21 pyt 10
E28 Silosy cementu L1PO1 pyt 10
E29 Silosy cementu LI1P11 pyt 10
E30 Silosy cementu L1P21 pyt 10
E31 Silosy popiotu L4P11 pyt 10
E32 Pakownia cementu P1P21 pyt 10
E33 Pakownia cementu P1P31 pyl 10
E34 Pakownia cementu P1P41 pyt 10
E35 Pakownia cementu P1P51 pyt 10
E36 Pakownia cementu P1PO1 pyt 10
E37 Pakownia cementu P1PI1 pyt 10
E38 Pakownia cementu P1P61 pyt d 10
E39 Pakownia cementu P1P71 pyt 10
E40 Pakownia cementu P1P81 pyt 10
E41 Pakownia cementu P1P91 pyt 10
pytdo 4.09.2018 r. 20
pyt od 5.09.2018 10
E42 Dziat weglowy QIPI11 dwutlenek siarki 164
dwutlenek azotu 21
tlenek wegla 21
pyt 10
- Dzial weglowy Q2P11 dwutlenek siarki 104
' dwutlenek azotu 13
tlenek wegla 13
E44 Milyn wegla K2P11 pyt 20
E45 Miyn wegla K1P11 pyt 20
pyt 100
. dwutlenek siarki 1500
E46 Kottownia - dwa kotty WR - 2,5 | X3P01/X3P02
dwutlenek azotu 400
tlenek wegla -
E47 Chtlodnik rusztowy WI1P70 pyt 20
E48 Skiad klinkieru WI1P85 pyt 10

12



E49 Silos niedopatu W1P86 pyt 10
E50 Silos niedopatu WI1P87 pyt 10
E51 Silos niedopatu WI1P64 pyt 10
E52 Stacja przesypowa UIP51 pyt 10
E53 Stacja przesypowa UI1P31 pyt 10
E54 Stacja przesypowa Ul1P41 pyt 10
E35 Silos klinkieru WI1P67 pyt 10
E56 Silos klinkieru WI1P68 pyt 10
E57 Sktad klinkieru U1P61 pyt 10
E58 Sktad klinkieru U1P71 pyt 10
E59 Sktad klinkieru UIP8I pyt 10
E60 Sktad klinkieru U1P91 pyt 10
E61 Terminal pakowni P1-101 pyt 10
E62 Terminal pakowni P1-111 pyt 10
E63 Terminal pakowni Pl-121 pyt 10
Eo4 Dzial weglowy K1P21 pyt 10
E65 Wieza wymiennikow K1P30 pyt 10
E66 Dozownia H1P41 pyt 10
E67 Dozownia HIP51 pyt 10
E68 Dozownia H1P61 pyt 10
E69 Miyn surowca HIP71 pyt 10
o [yl v | !
E71 Mtyn cementu Z4 Z4P11 pyt 20
E74 Zasyp silosu gipsu U1pP27 pyt 10
E75 Zasyp silosu klinkieru u1p23 pyt 10
E76 affﬂfif pray rlanimiol U1P101 i 10
s [T emenun 21240 | siprsso | !
Zbiornik przedmiynowy
E79 (odpylanie przenosnika 511BF610 pyt 10
rewersyjnego)
Zbiornik przedmtynowy
E80 (odpylanie napedu tasm S511BF110 pyt 10
klinkieru)
E81 Zbiornik przedmlynowy (gips) 511BF210 pyt 10
E82 (Zpt;‘gfg;)k preedmiynawy 511BF310 pyt 10
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Podawanie mieszanki (stacja

E83 przesypowa mieszanki przy 511BF635 pyt 10

zbiorniku przedmiynowym)

E84 io:illz;\yhﬁi:‘i:n?)lieszanki (przesyp 511BF630 - 10

pyt 20

E85 | Odpylanie miyna Z5 s31BFsop  |ovutlenck siarki 2!

dwutlenek azotu 28
tlenek wegla 3
Transport cementu (stacja

E86 przesypowa z rynny na 531BF525 pyt 10

przenosnik tasmowy)

E96 Zbiornik pytu By-pass 451BF302 pyt 10
E103 | Odpylacz na silosie nr 1 SAFS --- pyi 10
E104 | Odpylacz na silosie nr 2 SAFS --- pyt 10
E108 |Filtr systemu dozowania SAFS --- pyt 10
E109 | Odpylacz przesypu zuzla -—- pyt 10
E110 | Odpylacz przesypu zuzla -—- pvt 10
El11 Odpylacz przesypu zuzla - pvt 10
E112 | Odpylacz przesypu cementu -- pyt 10
E113 | Odpylacz przesypu cementu - pyt 10
El14 | Odpylacz przesypu cementu - pyt 10
E115 | Odpylacz zb. i transportu sulfatu - pyt 10
E116 | Odpylacz przesypu cementu - pyt 10
E117 | Odpylacz silosu zuzla - pyt 10
E118 | Odpylacz silosu cementu --- pyt 10
E119 | Odpylacz silosu zuzla --- pyt 10
E120 |Odpylacz zuzla i cementu - pyt 10
E121 | Odpylacz zuzla i cementu --- pyt 10
E122 | Odpylacz silosu zuzla -—- pyt 10
E123 | Odpylacz silosu zuzla --- pyt 10
E124 | Odpylacz silosu zuzla --- pyt 10
oy |miesiaon Ty [ !
E130 gﬁg;af;;‘;:‘tﬁm"da U1uos UIPI11 pyl 10
E131 Odpylanie GAMAMETRIX 1 pyt 10
E132 | Odpylanie GAMAMETRIX 2 pyt 10
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4, . . - 3 . . - " , S . % P
) - jako suma iloczynéw stezen dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspolczynnikéw réwnowaznosci
toksycznej, wymienionych w zalqczniku nr 7 do rozporzqdzenia;

6) -

dopuszczalna wielkos¢ emisji nie wynika z poziomu BAT-AEL okreslonego w konkluzjach BAT dla przemysiu

cementowego, zgodnie z zapisem art. 204 ust. 2 ustawy — Prawo ochrony srodowiska organ ochrony Srodowiska
udzielil Grupie Ozaréw S.A. odstepstwa od granicznych wielkosci emisji SOx (w przeliczeniu na SO,).”

S. W punkcie 3. pn. ,,Warunki korzystania ze srodowiska” tres¢ podpunktu 3.1.3
pn. ,,Dopuszczalna emisja roczna z instalacji” otrzymuje brzmienie:

»3.1.3 Dopuszczalna emisja roczna z instalacji

Dopuszezalna emisja roczna

Substancja [Mg/rok]
do 4.09.2018 r. od 5.09.2018 r.

Pyt 520,5 384,4
Pyt PM10 520.,5 384.4
Chlorowodér HCI 94,0 94,0
Fluorowodér HF 9.4 9.4
Tlenki azotu NOx jako NO, 47892 4301,9
Dwutlenek siarki SO, 11 434,1 11434,1
Tlenek wegla CO 18 835,9 18 835,9
Catkowity wegiel organiczny TOC 423,1 4231
Kadm + tal 0,47 0,47
Rte¢ 0,47 0,47
e
Dioksyny i furany 0,94x10° 0,94 x 10°
Amoniak 940,1 470,1

£1]

6. W punkcie 3. pn. ,,Warunki korzystania ze srodowiska” tres¢ podpunktu 3.1.4
pn. ,,Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji zanieczyszczen powietrza”

otrzymuje brzmienie:

»3.1.4 Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji zanieczyszczen powietrza

Spelnienie
1:t:‘litora Nazea Zrodia cmigyi tsgclllllll::llogiczny l?opxifia:?\::gor s punkds wl;magal’l STy
PN-Z-04030-7
El |Lamiarnia surowca A1PO1 Na emitorze Spetnia
E2  |Lamiarnia surowca B1P01 Na emitorze Spetnia
E3  |Zbiorniki homogenizacyjne HIP11 Na emitorze Spetnia
E4  |Zbiorniki homogenizacyjne H2P11 Na emitorze Spetnia
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E5

Zbiorniki homogenizacyjne

HI1PO]

Na rurociggu wylotowym
odpylacza, przed
wentylatorem

Spetia

E6

Zbiorniki homogenizacyjne

H2P01

Na rurociggu wylotowym
odpylacza, przed
wentylatorem

Spetnia

E7

Zbiorniki homogenizacyjne

HIP21

Na rurociggu wylotowym
odpylacza, przed
wentylatorem

Spelnia

E8

Zbiorniki homogenizacyjne

H2P21

Na rurociagu wylotowym
odpylacza, przed
wentylatorem

Spehnia

E10

Dozownia

WI1P21

Na rurociagu wylotowym
odpylacza, przed
wentylatorem

Spelnia

Ell

Dozownia

WI1P31

Na rurociagu wylotowym
odpylacza, przed
wentylatorem

Spehnia

E12

Piec obrotowy W1

E12 komin nr 1

Stanowisko do pomiarow
ciaglych przeptywu gazéw i
emisji pytu na emitorze, na
poziomie 80m

Spetnia

E13

Piec obrotowy W1

E13 komin nr 3

Stanowisko do pomiarow
cigglych przeptywu gazdw i
emisji pyhlu na emitorze, na
poziomie 80 m

Spetnia

E15

Sktad klinkieru

Ul1P21

Na rurociagu wylotowym
odpylacza, przed
wentylatorem

Spetnia

El6

Skitad klinkieru

UIPI11

Na rurociagu wylotowym
odpylacza, przed
wentylatorem

Spetnia

E17

Sktad klinkieru

R2P21

Na rurociggu wylotowym
odpylacza, przed
wentylatorem

Spetnia

E18

Produkcja cementu

X1P11

Na emitorze

Spehia

E19

Produkcja cementu

Z1P03

Na rurociggu dolotowym do
wentylatora wyciagowego

Spehia

E20

Produkcja cementu

Z2P03

Na rurociggu dolotowym do
wentylatora wyciagowego

Spetnia

E21

Produkcja cementu

Z3P03

Na rurociggu dolotowym do
wentylatora wyciagowego

Spehia

E23

Produkcja cementu

Z1PI11

Na emitorze

Spetnia

E24

Produkcja cementu

Z2P11

Na emitorze

Spelnia
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E25 |Produkcja cementu Z3P11 Na emitorze Spetnia
E26  |Produkcja cementu U1P26 Na emitorze Spehia
E27 |Produkcja cementu X2P21 Na emitorze Spetnia
E28 |Silosy cementu LIPOI Na emitorze Spehia
E29 |Silosy cementu L1P11 Na emitorze Spehia
E30 |[Silosy cementu LiP2] Na emitorze Spelnia
E31 [Silosy popiotu L4P11 Na emitorze Spetnia
E32 |Pakownia cementu P1P21 Na emitorze Spelnia
E33 |Pakownia cementu P1P31 Na emitorze Spetnia
E34 |Pakownia cementu P1P41 Na emitorze Spehnia
E35 |Pakownia cementu PIP51 Na emitorze Spetnia
E36 |Pakownia cementu PI1PO1 Na emitorze Spelnia
E37 |Pakownia cementu P1P11 Na emitorze Spelnia
E38 |Pakownia cementu P1P61 Na emitorze Spelnia
E39 [Pakownia cementu PIET] Na emitorze Spetnia
E40 |Pakownia cementu P1P81 Na emitorze Spetlnia
E41 |Pakownia cementu P1P91 Na emitorze : Spelnia
E42 |Dzial weglowy QIP11 Na emitorze Spetnia
E43  |Dziat weglowy Q2P11 Na emitorze Spetnia
E44  [Mlyn wegla K2P11 Na emitorze Spelnia
E45 |[Milyn wegla KIPI11 Na emitorze Spetnia
E46 E‘;ﬁownia -dwakotty WR- | +4p01/X3P02 [Na emitorze Soalnia
E47 |Chlodnik rusztowy WI1P70 Na emitorze Spenia
E48 |[Skiad klinkieru W1P85 Na emitorze Spenia
E49 |Silos niedopatu WI1P86 Na emitorze Spetnia
E50 |Silos niedopatu W1P87 Na emitorze Spetnia
E51 |[Silos niedopalu W1P64 Na emitorze Spenia
E52 |Stacja przesypowa U1P51 Na emitorze Spehia
E53 |Stacja przesypowa U1P31 Na emitorze Spelnia
E54 |Stacja przesypowa U1P41 Na emitorze Spehia
E55 |[Silos klinkieru WI1P67 Na emitorze Spetnia
E56 |[Silos klinkieru WI1P68 Na emitorze Spetnia
Na rurociagu wylotowym
E57 |Skiad klinkieru UlP61 odpylacza, przed Spetnia

wentylatorem
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Na rurociggu wylotowym

E58 |Skiad klinkieru U1P71 odpylacza, przed Spetia
wentylatorem
E59  |Skiad klinkieru U1P8I Na emitorze Spetnia
E60 |Skiad klinkieru 1p9il Na emitorze Spetnia
Na rurociagu wylotowym
E64 |Dziat weglowy K1P21 odpylacza, przed Spenia
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
E65 |Wieza wymiennikow KI1P30 odpylacza, przed Spetnia
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
E66 |Dozownia HIP41 odpylacza, przed Spetnia
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
E67 |Dozownia HI1P51 odpylacza, przed Spetnia
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
E68 [Dozownia HI1P61 odpylacza, przed Spetnia
wentylatorem #
Na rurociggu wylotowym
E69 |Miyn surowca HI1P71 odpylacza, przed Spetnia
wentylatorem
: : Na rurociggu wylotowym
E70 Odpyla_me Guiior. gy WIP9I odpylacza, przed Spetnia
chlodnika rusztowego
wentylatorem
E71 [Miyn cementu Z4 Z4P11 Na emitorze Spetnia
Na rurociagu wylotowym
E74 |Zasyp silosu gipsu ui1p27 odpylacza, przed Spelnia
wentylatorem
Na rurociagu wylotowym
E75 |Zasyp silosu klinkieru UlP28 odpylacza, przed Spetnia
wentylatorem
. Na rurociagu wylotowym
G |[apyiess prraketyns UIP101  |odpylacza, przed Spetnia
klinkieru
wentylatorem
prg, (EReesypsemenin ey 2124 541BF530  |Na emitorze Spetnia
na istniejacy transport
Zbiornik przedmiynowy Na rurociagu wylotowym
E79 |(odpylanie przenosnika 511BF610  |odpylacza, przed Spetnia
rewersyjnego) wentylatorem
Zbiornik przedmtynowy
E80 |(odpylanie napedu tasm 511BF110  [Na emitorze Spehia

klinkieru)
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E81 |Zbiornik przedmtynowy (gips) 511BF210 |Na emitorze Spehia
pgy |SOIOHIUK PiZedmiyIGNY S11BF310 |Na emitorze Spetnia
(popioh)
Podawanie mieszanki (stacja Na rurociggu wylotowym
E83  |przesypowa mieszanki przy 511BF635 |odpylacza, przed Spehia
zbiorniku przedmlynowym) wentylatorem
N . Na rurociggu wylotowym
E84 vagagpniie I.meszankl (przesyp 511BF630 |odpylacza, przed Spelnia
w mtynowni)
wentylatorem
E85 |Odpylanie miyna Z5 531BF500 |Na emitorze Spelnia
Transport cementu (stacja
E86 |przesypowa z rynny na 531BF525 |Naemitorze Spelnia
przenosnik tasmowy)
Na rurociggu wylotowym
E96 |Zbiornik pylu By-pass 451BF302  |odpylacza, przed Spelnia
wentylatorem
Odpylacz na silosie nr 1 . .
E103 SAFS - Na emitorze Spelnia
Odpylacz na silosie nr 2 ; p :
E104 SAFS -—- Na emitorze ! Spelnia
Filtr systemu dozowania : .
E108 SAFS - Na emitorze Spelnia
E109 |Odpylacz przesypu zuzla --- Na emitorze Spetnia
E110 |Odpylacz przesypu zuzla --- Na emitorze Spelnia
E111 |Odpylacz przesypu zuzla --- Na emitorze Spetnia
E112 | Odpylacz przesypu cementu - Na emitorze Spelnia
E113 | Odpylacz przesypu cementu - Na emitorze Spehia
E114 |Odpylacz przesypu cementu --- Na emitorze Spelnia
E115 Qdpylacz 2. 1 GA0SPOTH - Na emitorze Spelnia
sulfatu
E116 |Odpylacz przesypu cementu -—- Na emitorze Spelnia
E117 | Odpylacz silosu zuzla - Na emitorze Spelnia
E118 |Odpylacz silosu cementu --- Na emitorze Spelnia
E119 | Odpylacz silosu zuzla - Na emitorze Spelnia
E120 |Odpylacz zuzla i cementu --- Na emitorze Spetnia
E121 |Odpylacz zuzla i cementu - Na emitorze Spetnia
E122 | Odpylacz silosu zuzla - Na emitorze Spetnia
E123 | Odpylacz silosu zuzla - Na emitorze Spethia
El124 | Odpylacz silosu zuzla --- Na emitorze Spetnia
E129 Opylams stad) ko) AlPI11 Na emitorze Spetnia

transportu surowca
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Odpylanie Aumunda U1U05

E130 UIPI111 Na emitorze Spetnia
miyny cementu

E131 |Odpylanie GAMAMETRIX 1 Na emitorze Spetia

E132 |Odpylanie GAMAMETRIX 2 Na emitorze Spetnia

Wszystkie stanowiska pomiarowe zapewniaja fatwy i bezpieczny dostep ekipy pomiarowej.”

7. W punkcie 3. pn. ,Warunki korzystania ze S$rodowiska” podpunkt 3.3.1
pn. ,,Rodzaj i parametry zrodel emisji” otrzymuje brzmienie:

»3.3.1 Rodzaj i parametry irodel emisji

Glowne zrodla halasu zlokalizowane na terenie instalacji IPPC

Punktowe zrddta hatasu;

Czas pracy [h] P;Z(:E;l
Lp. Nazwa zrodla dzich inoc |akustycznej
6.00-22.00|22.00-6.00| Lwa[dB]

1. Czerpnia powietrza chlodzacego -elektromagnes 16 g 85
wylawiacza Zelaza na linii nr 1 surowca

2. |Czerpnia powietrza chlodzacego -elektromagnes 16 g 25
wylawiacza zelaza na linii nr 2 surowca

g, Druga czerpnia powietrza chlodzacego 16 g 95
elektromagnes wylawiacza zelaza na linii cementu

4, Czerpnia powietrza dmuchawy Air-Lift przy 16 g 9
zbiorniku homogenizacyjnym linii 1

4, Czerpnia powietrza dmuchawy Air-Lift przy 16 ? 9
zbiorniku homogenizacyjnym linii 2

6. Zespot napedowy pieca obrotowego nr 1, prawy 16 8 108

% Zespol napedowy pieca obrotowego nr 1, lewy 16 8 108

8.  |Wyrzutnia nr 1 odpylacza urzadzen dozujacych 16 8 84

0. Wyrzutnia nr 2 odpylacza urzadzen dozujacych 16 8 84

10.  |Wyrzutnia nr 3 odpylacza urzadzen dozujacych 16 8 84

11. |Chtodnik rusztowy klinkieru z pieca nr 1 16 8 92

12. |Wentylator powietrza nadmiarowego z chlodnika 16 g 100
rusztowego

13. |Wentylator powietrza do palnikow pieca nr 1 16 8 114
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Zr6dta hatasu typu budynek:

Poziom
Czas pracy [h] halasu
Lp. Nazwa zrodla dzien noc wewngtrz
6.00- 22.00- | budynku
22.00 6.00 [dB]
1. | Sklad Udredniajacy Surowca 16 8 82
2 Pomieszczenie dmuchawy Air-Lift przy zbiorniku
: : oy 16 8 100
homogenizacyjnym linii nr 1
3. |Pomieszczenie dmuchawy Air-Lift przy zbiorniku 16 2 100
homogenizacyjnym linii nr 2
4. | Zbiornik homogenizacyjny linii 2, poziom 1 16 8 95
5. | Zbiornik homogenizacyjny linii 1, poziom 1 16 8 94
6. | Zbiornik homogenizacyjny linii 2, poziom 2 16 8 86
7. | Zbiornik homogenizacyjny linii 1, poziom 2 16 8 85
8. |Mlynownia surowca na linii 1 16 8 90
9. | Mlynownia surowca na linii nr 2 16 8 90
10. | Wentylatory pieca i elektrofiltry linii 1 16 8 88
11. | Wentylatory pieca i elektrofiltry linii 2 16 ; 8 88
12. | Sprezarkownia gléwna na poziomie 0 Dozowni 16 8 08
13. |Mlynownia wegla 16 8 91
14. | Chtodnik rusztowy klinkieru z pieca nr 1 16 8 92
15. | Budynek dmuchaw do transp. miatu dla linii 1 16 8 101
16. | Sprezarkownia przy zbiornikach
. : 16 8 90
homogenizacyjnych
Przestrzenne zrodla hatasu
Czas pracy [h] Poziom
mocy
Lp. Nazwa zrodla dzien noc akustyczn
6.00 — 22.00 | 22.00-6.00 ej Lwa
1dB]
1 Stacja dokujaca SAFS 16 8 85
2 | System dozujacy SAFS 16 8 85
3 | Mieszalnia CEM III 16 8 85

»
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8. W punkcie 3. pn. ,,Warunki korzystania ze Srodowiska” tresé¢ podpunktu 3.4.1.1
pn. ,,Wyszczegélnienie rodzajéw odpadéw przewidzianych do wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz
okreslenie iloSci odpadéw poszczegélnych rodzajow przewidzianych do
wytwarzania w ciggu roku” otrzymuje brzmienie:

w3.4.1. 1. Wyszczegolnienie

rodzajow

odpadow

przewidzianych  do

wytwarzania,

z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz okreslenie ilosci
odpaddéw poszczegélnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciqgu roku

a) odpady niebezpieczne

Lp. Kod Nazwa odpadu Podstawowy sklad chemiczny i Tlosé
odpadu wlasSciwosci odpadow
[Mg/rok]

1. 13 02 05* |Mineralne oleje silnikowe, [Sklad: m.in. weglowodory, metale ciezkie 20,00
przekfadniowe i smarowe |oraz zanieczyszczenia mechaniczne takie jak:
niezawierajace zwiazkéw [pyl, drobne ziarna mineratéw, drobiny
chlorowcoorganicznych  |metalu.

Wiasciwosdci:  odpad plynny;  szkodliwy,
drazniacy, toksyczny, ekotoksyczny,
rakotworczy.

2 13 02 08* [Inne oleje silnikowe, Sktad: m.in. weglowodory, metale ciezkie 25,00
przekfadniowe i smarowe |oraz zanieczyszczenia mechaniczne takie jak:

pyl, drobne ziarna mineraléw, drobiny
metalu.

Wiasciwosci: odpad plynny, szkodliwy,
drazniacy, toksyczny, ekotoksyczny,
rakotworczy.

3. 13 03 08* |Syntetyczne oleje i ciecze |Skiad: m.in. weglowodory, metale ciezkie 20,00
stosowane jako oraz zanieczyszczenia mechaniczne takie jak:
elektroizolatory oraz pyl, drobne ziarna mineratow, drobiny
nosniki ciepta inne niz metalu.
wymienione w 13 03 01 |Wiasciwosei: odpad plynny, szkodliwy,

drazniacy, toksyczny, ekotoksyczny,
rakotworczy.

4. 1502 02* |Sorbenty, materiaty Odpad w postaci stalej. Filtry zawieraja od 25,00
filtracyjne (w tym filtry 10 do 40% aluminium lub niskogatunkowa
olejowe nieujgte w innych [stal (obudowa lub konstrukcja wsporcza
grupach), tkaniny do filtru). Ok 10 do 50% material filtracyjny,
wycierania (np. szmaty,  |zwykle tworzywo sztuczne (polipropylen,
scierki) i ubrania ochronne [poliamid lub nylon). Filtry zatrzymujq
zanieczyszczone w masie do 5% wysokoraflnowanych olejow
substancjami mineralnych zawierajacych ponizej 3%
niebezpiecznymi (np. DMSO (dimetylosulfotlenek) jako
PCB) rozpuszczalnika.
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5. 16 02 13* |Zuzyte urzadzenia Glowne  sktadniki  odpadéw to  stal, 10,00
zawierajace niebezpieczne |aluminium, miedz, tworzywo sztuczne
elementy inne niz obudowy oraz srodek chiodniczy zamkniety
wymienione w 16 02 09 do|w  hermetycznym  ukladzie chlodzenia
1602 12 klimatyzatora. W  przypadku odpaddéw
z instalacji  oswietleniowych  gléwnymi
sktadnikami odpadow sa: szkto, aluminium
oraz $ladowe ilosci rteci i argonu.
6. 16 06 01* |Baterie i akumulatory Akumulatory otowiowe sktadaja sie z dwoch 5,00
olowiowe czgsci, stalej tj. obudowy =z tworzywa
sztucznego (do 20% masy) oraz elektrod
olowiowej (20-25%) i z tlenku otowiu (13-
20%) oraz fazy cieklej kwasu siarkowego
o stezeniu ok. 96% (35-45%).
b) odpady inne niz niebezpieczne
Kod Podstawowy sklad chemiczny Tuse
LP: | sanadn Bazwa tdpadu i wlasciwosci odpidow
[Mg/rok]
Powstajacy w instalacji odpad to worki
Opak . . papierowe uszkodzone podczas pakowania
1. (150101 | P2 owanmzpapien lub transportu migdzyprocesowego. Odpad 100,00
i tektury : . ST . ,
w postaci stalej, zawierajacy jako glowny
skfadnik celulozg.
Odpad to folia termokurczliwa uszkodzona
2 1150102 Opakowania z tworzyw pqdczas pakowania  lub transpmﬂ! 500,00
sztucznych migdzyprocesowego. Odpad w postaci
stalej, zawiera gléwnie polietylen.
Odpad to uszkodzone drewniane palety
3. [150103 |Opakowania z drewna zanieczyszczone stala. Sklad chemiczny to: 500,00
celuloza, hemiceluloza i lignina.
Odpad stanowi tasma stalowa, ktora
4. |1501 04 | Opakowania z metali zabespiecza owinigte folig hele z paliwem | ;45 44
stalym. Odpad w postaci stalej zawierajacy
w 100% niskogatunkowa stal.
Odpad stanowia zuzyte 1 uszkodzone
Zuzyte urzadzenia inne niz | elementy urzadzen nienadajace sie do
5. [1602 14 | wymienione w 16 02 09 do |naprawy. Odpad w postaci stalej, stanowiacy 20,00
16 02 13 mieszaning metali zelaznych i niezelaznych,
zywic, porcelany i tworzywa sztucznego.




16 11 06

Oktadziny piecowe i
materialy ogniotrwale z
procesow
niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05

Odpady zuzytych materialow ogniotrwatych
i oktadzin powstaja podczas
normalnej eksploatacji piecow do klinkieru
jako ubytki i uszkodzenia eksploatacyjne
tych piecow. Sklad masy materiatu
ogniotrwatego  jest  uzalezniony  od
stosowanych rodzajow materiatéw nowych.
Sktad najczesciej powstajacych
w Cementowni odpadow, ktére nie  sg
wykorzystywane w Cementowni ze wzgledu
na duza zawartos¢ tlenku magnezu: MgO
(80,0 -93,5), Si0, (0-0,5), A1,05 (4-12,0),
Fe,05(0-4,5), Ca0 (0,5-2,5).

1 200,00

1704 07

Mieszaniny metali

Konstrukcje i moduty metalowe
zdemontazu maszyn i infrastruktury
zakladu. Odpad w postaci stalej zawierajacy
mieszaning zelaza, aluminium, miedzi oraz
cynku w roznych proporcjach. Zawarto$é
cynku ponizej 0,1% jako ochrona
antykorozyjna. Metale mogg  byc
nieznacznie zanieczyszczone (ponizej 1%)
ruzem z rozbiorek.

5 000,00

170411

Kable inne niz wymienione
w1704 10

Kable remontéw i demontazu maszyn
1 urzadzen instalacji. Odpad w postaci stalej,
zawierajacy miedz w ilosci powyzej 95%.
Druga czgs¢ odpadu to izolacja, wylacznie
tworzywo  sztuczne  (polietylen  lub
polipropylen) do 5% masy.

200,00

17 06 04

Materiaty izolacyjne inne
niz wymienione w 17 06 01
11706 03

Odpady zuzytych materialéw izolacyjnych.
Odpad w postaci stalej, gldéwnie welna
mineralna, ktéra nie jest aktywna
chemicznie.

300,00

10.

1912 02

Metale zelazne

Odpad powstaje w procesie
przygotowywania paliw zastepczych. Skiad
odpadu to gléwnie zelazo i jego stopy. Masa
w niewielkim stopniu zanieczyszczona jest
tworzywami sztucznymi.

5 000,00

11.

191203

Metale niezelazne

Odpad jest wysortowywany
z przygotowanych w zewngtrznych
instalacjach odpowiednio rozdrobnionych
i wysortowanych  odpaddéw. Mieszanina
odpadéw niezelaznych zawiera gldwnie
stopy aluminium (Al) i miedzi (Cu).

5000,00
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Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty) z

Qdpad powstaje w procesie dozowania
paliw alternatywnych - separatory
mechaniczne wychwytuja niewymiarowe
paliwo alternatywne. Sktad odpadu taki sam
jak paliwa alternatywnego:

12. {1912 12 . E e s kalorycznosé min 1400 Kl/kg, 100,00
mechanicznej obrébki S
P Al zawartosé siarki 0,5%,
odpadow inne niz i
mienione w 19 12 11 zaviartost chlor 0,8%,
Wy zawartos¢ metali cigzkich <2500 ppm,
zawartos¢ rteci 5 ppm,
zawartos¢ kadmu i rteci (suma) <50 ppm.
1001 01 | Zuzle, popioty paleniskowe |Popioly paleniskowe i zuzle powstaja
i pyly z kottow w kotle przy spalaniu wegla kamiennego.
(z wylaczeniem pytow W sktadzie chemicznym odpadow
z kotldw wymienionych paleniskowych wyrdznia si¢ dwa rodzaje
w1001 04) skladnikow, tzw. gldéwne i mikroelementy.
Podstawowymi  sktadnikami  odpadow
paleniskowych sa tlenki krzemu, glinu,
wapnia 1 zelaza, oraz siarka zwiazana
13 w sllalrczanach. W _znacznie: mniejszych 800,00
ilosciach ~ wystepujg  tlenki  magnezu,

manganu, sodu, potasu, fosforu, tytanu,
atakze siarka w postaci wolnej. Skiad
chemiczny zuzli i popiotow jest podobny,
ztym ze zawartos¢ niespalonego wegla
w popiotach jest mniejsza niz w zuzlach.
Zuzle maja strukture zwarta, spieczona
iusuwane sa z paleniska w formie
kawatkow spieczonych lub porowatych.
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9. W punkcie 3. pn. ,,Warunki korzystania ze srodowiska” tres¢ podpunktu 3.4.1.2
pn. ,,Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem
zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takze wskazanie
miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw” otrzymuje
brzmienie:

»w3.4.1.2. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, 7 uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow, a takie wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow

Wszystkie wytworzone odpady beda czasowo magazynowane w sposob selektywny,
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadow odbywa¢ si¢ bedzie w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostgpem o0sob postronnych.
Po zebraniu odpowiedniej ilosci transportowej wszystkie odpady powstajace na terenie zakladu
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beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajacym uregulowany stan
formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Miejsce 1 sposob magazynowania odpadéw przewidzianych do wytwarzania:

a) odpady niebezpieczne

Lp. [Kod Nazwa odpadu Miejsce i sposéb magazynowania
odpadu
1. {1302 05* | Mineralne oleje Odpad po wytworzeniu przewozony bedzie do instalacji
silnikowe, przektadniowe |spalania oleju przepracowanego, gdzie na biezaco bedzie
1 smarowe niezawierajace | poddawany procesowi D10
zwiazkow
chlorowcoorganicznych

2. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, Odpad po wytworzeniu przewozony bedzie do instalacji
przektadniowe i smarowe |spalania oleju przepracowanego, gdzie na biezaco bedzie

poddawany procesowi D10

3. |13 0308* |Syntetyczne oleje i ciecze | Odpad po wytworzeniu przewozony bedzie do instalacji
stosowane jako spalania oleju przepracowanego, gdzie na biezaco bedzie
elektroizolatory oraz poddawany procesowi D10
nosniki ciepla inne niz
wymienione w 13 03 01

4, 1502 02* | Sorbenty, materiaty Odpady beda magazynowane selektywnie w pojemnikach
filtracyjne (w tym filtry |w  wyznaczonym  miejscu  przeznaczonym  do
olejowe nieujete w magazynowania odpadéw niebezpiecznych
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.

PCB)

5. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia Odpady beda magazynowane selektywnie w magazynie
zawierajace w  wydzielonym  miejscu  przeznaczonym  do
niebezpieczne elementy | magazynowania odpadéw niebezpiecznych
inne niz wymienione w
16 0209 do 16 02 12

6. 16 06 01* | Baterie i akumulatory Odpady bgda magazynowane selektywnie w pojemnikach
olowiowe W wyznaczonym  miejscu  przeznaczonym  do

magazynowania odpaddéw niebezpiecznych

b) odpady inne niz niebezpieczne

Lp. | Kod Nazwa odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
odpadu
1. |[1501 01 |Opakowania z papieru i | Odpady beda magazynowane selektywnie w specjalnych
tektury pojemnikach w wyznaczonym miejscu
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2. |[1501 02 | Opakowania z tworzyw | Odpady beda magazynowane selektywnie w specjalnych
sztucznych pojemnikach w wyznaczonym miejscu
3. |150103 | Opakowania zdrewna |Odpady beda magazynowane selektywnie w specjalnych
pojemnikach w wyznaczonym miejscu
4. |1501 04 |Opakowania z metali |Odpady beda magazynowane selektywnie w specjalnych
pojemnikach w wyznaczonym miejscu
5. |16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne | Odpad magazynowany selektywnie w wyznaczonym miejscu
niz wymienione w magazynu
160209do 1602 13
6. |16 11 06 | Oktadziny piecowe Odpady beda magazynowane selektywnie na utwardzonym
i materialy ogniotrwalte | placu obok Wydziatu Transportu Technologicznego
Z procesow
niemetalurgicznych
inne niz wymienione
w16 1105
7. |17 04 07 | Mieszaniny metali Odpad magazynowany selektywnie w wyznaczonym miejscu
magazynu hutniczego
8. | 170411 |Kable inne niz Odpad magazynowany selektywnie w wyznaczonym miejscu
wymienione w 17 04 10 | magazynu hutniczego !
9. |17 06 04 | Materialy izolacyjne Odpad magazynowany selektywnie w  pojemnikach
inne niz wymienione W Wyznaczonym miejscu
w 1706011170603
10. {1912 02 | Metale zelazne Odpady beda magazynowane selektywnie w wyznaczonym
miejscu magazynu hutniczego
11. |19 12 03 | Metale niezelazne Odpady beda magazynowane selektywnie w wyznaczonym
miejscu magazynu hutniczego
12. |19 12 12 |Inne odpady (w tym Odpady beda magazynowane selektywnie w magazynie paliw
zmieszane substancje | alternatywnych
i przedmioty)
z mechanicznej obrobki
odpadow inne niz
wymienione w 19 12 11
13. [10 01 01 | Zuzle, popioty Odpady beda magazynowane w boksie o utwardzonym

paleniskowe i pyty

z kottow

(z wylaczeniem pytow
z kotlow wymienionych
w 1001 04)

wybetonowanym podiozu
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10. W punkcie 3. pn. ,,Warunki korzystania ze $rodowiska” tres¢ podpunktu 3.4.3.1
pn. ,Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku” otrzymuje brzmienie:

» 3.4.3.1.Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia i powstajqcych w wyniku

przetwarzania w okresie roku

Odpady przewidywane do odzysku w instalacji do produkeji cementu

Tosé odpadow

Kod Rodzaj procesu poddawan.a
Lp. Nazwa odpadu : procesowi
odpadu przetwarzania .
przetwarzania
[Mg/rok]
L. 030101 |Odpady kory i korka Odzysk energii cieplnej
RI 2 000
2. 030105 | Trociny, wiory, $cinki, drewno, plyta - .
wiorowa i fornir inne niz wymienione w Ddzysk en}e{r{gll ciepine; 20 000
03 01 04
3. 03 0181 |Odpady z chemicznej przerobki drewna Cldzvsk enersli clenlne:
inne niz wymienione w 03 01 80 d erg“ Cl?p el 10 000
4, 030199 | Inne niewymienione odpady Odzysk energii cieplnej
R1 2000
5 03 0299 | Inne niewymienione odpady Odzysk energii cieplnej
RI 2000
6. 03 03 01 Odpady z kory i drewna Odzysk energii cieplnej
R1 10 000
7. 0303 07 | Mechanicznie wydzielone odrzuty z Odzvsk enereii sienine
przerobki makulatury i tektury . ng pAe 20 000
8. |100101 |Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z Skladnik zestawu
kotlow (z wytaczeniem pytow z kotlow SUTOWCOWeZ0 10 000
wymienionych w 10 0104) R5
9. 1001 02 | Popioty lotne z wegla Skiadnik zestawu
surowcowego lub
dodatek do cementu A0:000
RS
10. [100105 |Stale odpady z wapniowych metod Sktadnik zestawu
odsiarczania gazéw odlotowych surowcowego lub
500 000
dodatek do cementu
RS
11. |100117 |Popioly lotne ze wspdispalania inne niz Sktadnik zestawu
wymienione w 10 01 16 surowcowego -dodatek 100 000

do cementu
R5
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12. 1100121 |Osady z zakladowych oczyszczalni Sktadnik zestawu
sciekdéw inne niz wymienione w 10 01 20 SUTOWCOWEZO 2 000
RS
13. |1001 80 |Mieszanki popiotowo - zuzlowe z Skladnik zestawu
mokrego odprowadzania odpadow SUrOWCOWego 150 000
paleniskowych RS
14. [1001 81 | Mikrosfery z popiotéw lotnych Skladnik zestawu
SUrowcowego 1 000
R5
15. 1100201 |Zuzle z proceséw wytapiania Skladnik zestawu
(WiEIkOpiBCOWG, stalownicze) SUrowCcowego oraz 150 000
dodatek do cementu
R5
16. (1002 14 | Szlamy i osady pofiltracyjne z Skiadnik zestawu
oczyszczania gazéw odlotowych inne niz SUTOWCOWEZo 30 000
wymienione w 10 02 13 RS
17. 1100281 |Odpadowy siarczan zelazawy Sktadnik zestawu
SUrowcowego oraz
dodatek do cementu &3 o
R5
18. 120105 Odpady z toczenia i wygtadzania Odzysk energii cieplnej 5
tworzyw sztucznych R1 000
19. (150101 |Opakowania z papieru i tektury Odzysk energii cieplnej 10 000
R1
20. (150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych Odzysk energii cieplnej 10 000
Rl
21. [150103 |Opakowania z drewna Odzysk energii cieplnej 10 000
R1
22. |150105 |Opakowania wielomaterialowe Odzysk energii cieplnej 10 000
R1
23. [1501 06 |Zmieszane odpady opakowaniowe Odzysk energii cieplnej 10 000
R1
24, (150109 |Opakowania z tekstyliow Odzysk energii cieplnej 110 000
R1
25. [150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i Odzysk energii cieplnej 10 000
ubrania ochronne inne niz wymienione w R1
1502 02
26. 1160103 |Zuzyte opony Odzysk energii cieplnej -
R1
27. [160119 | Tworzywa sztuczne Odzysk energii cieplne; 10000

R1
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28. |161106 |Oktadziny piecowe i materiaty _
ogniotrwale z procesow Sk%afimk Zestavel
niemetalurgicznych inne niz wymienione SHEQWELSYEED 5000
w16 1105 R&
29. |16 8001 Magnetygzne i optyczne nosniki Odzysk energii cieplnej
informacji RI 2000
30. |170101 |Odpady betonu oraz gruz betonowy Sktadnik zestawu
z rozbiorek i remontéw SUrOWCOWego 2000
R5
31. |170102 |Gruzceglany Skfadnik zestawu
surowcowego 10 000
R5
32, 170103 Odpady innych materialow ceramicznych Sktadnik zestawu
i elementow wyposazenia SUroWcowego 2000
RS
33. |170107 |Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatlow Skladnik zestawu
ceramicznych i elementow wyposazenia surowcowego R35 10000
inne niz wymienione w 17 01 06
34, |1701 82 |Inne niewymienione odpady Skladnik zestawu
SUrowcowego 2 000
RS
35. |170201 |Drewno Odzysk energii cieplnej 20 000
R1
36. 170203 |Tworzywa sztuczne Odzysk energii cieplnej 5 B0
R1
37. |170504 |Glebaiziemia, w tym kamienie, inne niz Skfadnik zestawu
wymienione w 17 05 03 SUrowcowego 15 000
R5
38. |170506 |Urobek z poglebiania inny niz Skladnik zestawu
wymieniony w 17 05 05 SUrowcowego 2000
R5
39. [170508 |Thuczen torowy (kruszywo) inny niz Sktadnik zestawu
wymieniony w 17 05 07 SUrowcowego 2 000
R5
40. (170604 Materialy izolacyjne inne niz wymienione Skladnik zestawu 000
w 1706011170603 surowcowego R5 3
41. |190210 |Odpady palne inne niz wymienione Odzysk energii cieplnej
w 19 02 08 lub 19 02 09 RI 5 000
42. 1190299 Inne niewymienione odpady Odzysk energii cieplnej 1 000
R1
43. 190802 |Zawartos$¢ piaskownikdw Sktadnik zestawu
SUTOWCOWego 10 000
R5
44. |1908 05 |Ustabilizowane komunalne osady Odzysk energii cieplnej
sciekowe R1 10 000
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45. [1909 05 |Nasycone lub zuzyte zywice Odzysk energii cieplnej 5
jonowymienne R1
46. 191106 |Osady z zakladowych oczyszczalni Odzysk energii cieplnej
$ciekéw inne niz wymienione w 19 11 05 R] 2000
47. (191201 Papier i tektura Odzysk energii cieplnej 55,55
R1
48. [191204 |Tworzywa sztuczne i guma Odzysk energii cieplnej 20 000
R1
49. (191207 |Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 Odzysk energii cieplnej
R1 2000
50. |191208 | Tekstylia Odzysk energii cieplnej 2000
R1
51. |1912 10 | Odpady palne (paliwo alternatywne) Odzysk energii cieplnej 500 000
R1
52. |191212 ?nne Odpé.ldy (w tym zmieszane SI:I!JStE.mC_]e | T N—
1 przedmioty) z mechanicznej obrébki )
o . . . SUrowcowego 30000
odpadéw inne niz wymienione w R5
191211
53. |191302 | Odpady state z oczyszczania gleby i Sktadnik zestawu
ziemi inne niz wymienione w 19 13 01 SUrowcowego 1 000
R5
54. |191304 |Szlamy z oczyszczania gleby i ziemi inne Skladnik zestawu
niz wymienione w 19 13 03 sUrowcowego 1 000
R5
55. |1913 06 |Szlamy z oczyszczania wod podziemnych Sktadnik zestawu
inne niz wymienione w 19 13 05 Surowcowego 1 000
R5
56. (200101 |Papieritektura Odzysk energii cieplnej
RI 20 000
57. 1200110 |Odziez Odzysk energii cieplnej
R1 20 000
58. (2001 11 |Tekstylia Odzysk energii cieplnej 5000
R1
59. (200138 |Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 Odzysk energii cieplnej
R1 20 000
60. |2001 39 Tworzywa sztuczne Odzysk energii cieplnej 20 000
R1
61. 200303 |Odpady z czyszczenia ulic i placow Sktadnik zestawu
SUTOWCOWEZOo 20 000
R5
62. 2003 06 Odpady ze studzienek kanalizacyjnych Odzysk energii cieplnej 1000
R1
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Odpady przewidywane do unieszkodliwiania w instalacji do produkcji cementu

Hosé¢ odpadow

Kod Rodzaj procesu poddawan_a
Lp. Nazwa odpadu ; procesowi
odpadu przetwarzania .
przetwarzania
[Mg/rok|
Trociny, wiory, s$cinki, drewno, plyta D10
1. [030104* |widrowa i fornir zawierajace substancje Przeksztatcanie 2000
niebezpieczne termiczne na ladzie
Mineralne oleje hydrauliczne D10
2. [1301 10* |niezawierajace zwiazkow Przeksztalcanie 2 000
chlorowcoorganicznych termiczne na ladzie
D10
3. |1301 11* |Syntetyczne oleje hydrauliczne Przeksztatcanie 2000
termiczne na ladzie
Oleje  hydrauliczne fat ulegajace DL
4. [130112% | 9° Y © fatwo  uleeda Przeksztatcanie 2 000
biodegradacji L .
termiczne na ladzie
D10
5. (1301 13* |Inne oleje hydrauliczne Przeksztalcanie 1000
termiczne na ladzie
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe D10
6. |130205*% |i smarowe niezawierajace zwiazkdéw Przeksztalcanie 2000
chlorowcoorganicznych termiczne na ladzie
Syntetyczne leje silnikowe D10
7. |13 02 0% |OYnietyezne  olej '|  Przeksztatcanie 1000
przekladniowe i smarowe e .
termiczne na ladzie
: v : D10
8 (f30poge (Dlie  silnkowe, — prEkRdmions) o 2 000
i smarowe latwo ulegajace biodegradacji - .
termiczne na ladzie
. o . D10
9. 11302 08* ynne oleje silnikowe, przekladniowe Przeksztatcanie 100
i smarowe . .
termiczne na ladzie
Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako D10
10. |13 03 08* |elektroizolatory oraz nosniki ciepta inne Przeksztalcanie 100
niz wymienione w 13 03 01 termiczne na ladzie
Oleje i ciecze stosowane jako D10
11. |13 03 09* |elektroizolatory oraz noéniki ciepla tatwo Przeksztalcanie 2000
ulegajace biodegradacji termiczne na ladzie
Inne oleje i ciecze stosowane jako o0
12. |13 03 10* . ) N J Przeksztatcanie 2 000
elektroizolatory oraz nosniki ciepta . .
termiczne na ladzie
Olej Z odwadniania olejow g
13. |13 05 06* Przeksztalcanie 5000

w separatorach

termiczne na lgdzie
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Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi D10
14. | 1501 10* |zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony Przeksztatcanie 1 000
roslin 1 i IT klasy toksycznosci - bardzo termiczne na ladzie
toksycznej toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do cierania (n szma 1o
15. |15 0202+ |5¥aniny do wy . (np. Y| przeksztalcanie 20 000
scierki) i ubrania ochronne ; .
; . termiczne na ladzie
Zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np, PCB)
Ply biegaj rzaniu 1
16. [1601 14* | YNy  zapoviegyjace  zamarza Przeksztalcanie 50
zawierajace niebezpieczne substancje : .
termiczne na ladzie
. N D10
17. | 1607 0g+ | Qdpady zawierajace ropg naftowa lub jej Przeksztalcanic 50
produkty : :
termiczne na ladzie
Odpady drewna, szkla 1 tworzyw D10
18. |17 02 04+ |SAuCZIYCh ARIRIRIRSS 01 Pracksatatcanic 10 000
zanieczyszczone substancjami termiczne na ladzie
niebezpiecznymi (podkiady kolejowe) aﬁ
Gleba 1 ziemia, w tym kamienie, D10
19. |170503* |zawierajace substancje niebezpieczne Przeksztatcanie 10 000
(np. PCB) termiczne na ladzie
Urobek z poglebiania zawierajacy lub D10
20. |17 05 05* | zanieczyszczony substancjami Przeksztatcanie 2 000
niebezpiecznymi termiczne na ladzie
, . D10
21. |1705 07+ | Ttuczen torowy (kuszywo) zawierajacy|  p oy ciateanie 2000
substancje niebezpieczne : .
termiczne na ladzie
Inne odpady z budowy, remontéw D10
22. |1709 03* |idemontazu (w tym odpady zmieszane) Przeksztatcanie 1000
zawierajace substancje niebezpieczne termiczne na ladzie
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki L0
23. 11912 11* . L : Przeksztatcanie 70 000
odpadow zawierajace substancje . :
; . termiczne na ladzie
niebezpieczne
Odpady stale z oczyszczania gleby D10
24, |191301* |iziemi zawierajace substancje Przeksztatcanie 1 000
niebezpieczne termiczne na ladzie

W wyniku prowadzonych proceséw przetwarzania - odzysku i unieszkodliwianie w/w odpadéw

nie beda wytwarzane odpady poprocesowe.”




11. W punkcie 3. pn. ,Warunki korzystania ze Srodowiska” tres¢ podpunktu 3.4.3.3
pn. ,,Miejsce i sposob magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych
odpadéw przewidzianych do przetwarzania” otrzymuje brzmienie:

,3.4.3.3 Miejsce i sposéb magazynowania odpadow oraz rodzaj magazynowanych
odpadow przewidzianych do przetwarzania

Szczegblowy sposdb magazynowania odpadoéw przewidzianych do odzysku

Nazwa odpadu

Miejsce oraz sposob magazynowania odpadow

Odpady kory i korka

Magazyn Paliw Alternatywnych.

Trociny, widry, $cinki, drewno,
plyta wiérowa i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

Magazyn Paliw Alternatywnych/ silosy paliw

Odpady z chemicznej przerobki
drewna inne niz wymienione w
03 01 80

Magazyn Paliw Altegnatywnych/ silosy paliw

Inne niewymienione odpady

Magazyn Paliw Alternatywnych/ silosy paliw

Inne niewymienione odpady

Magazyn Paliw Alternatywnych/ silosy paliw

Odpady z kory i drewna

Magazyn Paliw Alternatywnych/ silosy paliw

Mechanicznie wydzielone
odrzuty z przerobki makulatury
i tektury

Magazyn Paliw Alternatywnych/ silosy paliw

Zuzle, popioty paleniskowe
i pyly z kotlow (z wylaczeniem
pyléw z kottéw wymienionych
w 10 0104)

Sktadowisko przy polach weglowych, hala
surowcow masowych.

Popioty lotne z wegla

Popioty suche - w trzech silosach znajdujacych
sie przy bocznicy kolejowej na Wydziale
Transportu Kolejowego i Roztadunkéw. Popioty
mokre - w zamknigtej hali surowcéw masowych.

Kod
Lp. odpadu
L. 0301 01
2. 03 01 05
3. 03 01 81
4, 03 01 99
5. 03 02 99
6. 03 03 01
. 03 03 07
8. 1001 01
9. 1001 02
10. 1001 05

Stale odpady z wapniowych
metod odsiarczania gazow
odlotowych

Sktadowisko przy polach weglowych, hala
surowcow masowych.
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Popioty lotne ze wspolspalania

Popioly suche: w trzech silosach znajdujacych sig
przy bocznicy kolejowej na Wydziale Transportu

% WPl 13 inne niz wymienione w 10 01 16 Kolejowego i Roztadunkdw. Popioly mokre:
w zamknigtej hali surowcéw masowych.
Oy s l.dadrow.ych . Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
12 a2l gezysztzdlm Eeiekb6w inne niz beda bezposrednio do linii technologicznej
wymienione w 10 01 20 BRaSean EAEtE:
Mieszanki popiotowo - zuzlowe ; W Zab.UdO ywanym, zadaszonym. ;
. pomieszczeniu, na uszczelnionym podtozu Hali
13. 1001 80 z mokrego odprowadzania >
E : Surowcdéw Masowych na polach weglowych,
odpadow paleniskowych
plac przed tamaczem
e Lo Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
ks L0181 | Mikeastery zpopioléw latitych beda bezposrednio do linii technologiczne;.
- ; i W zabudowywanym, zadaszonym
Zuzle z procesow wytapiania : . ) . .
15, 10 02 01 : : . pomieszczeniu, na uszczelnionym podtozu Hali
(wielkopiecowe, stalownicze) p
Surowcow Masowych lub na polach weglowych.
setamy | peady poﬁln‘a}cy_] e W zabudowywanym, zadaszonym
Z oczyszczania gazow . : : : :
16. 1002 14 . i i pomieszczeniu, na uszczelnionym podtozu Hali
odlotowych inne niz wymienione ; _
Surowcow Masowych dub na polach weglowych.
w1002 13
17. 1002 81 Odpadowy siarczan zelazawy Zbiornik siarczanu zelazawego.
Odpady z toczenia i wygtadzania | Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
18. 120105 :
tworzyw sztucznych paliw alternatywnych.
. i Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
19. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury paliw alternatywmych.
Opakowania z tworzyw Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
20. 150102 .
sztucznych paliw alternatywnych.
21 1501 03 Opaerwaniag desvi, Magazyn Paliw /.\lternatywnych, Silosy instalacji
paliw alternatywnych.
22. 150105 | Opakowania wielomateriatlowe N Faliw /.\Itematywnych, =1Ly oSGl
paliw alternatywnych.
Zmieszane odpady Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
23, 150106 . .
opakowaniowe paliw alternatywnych.
24, 15 01 09 Opakowania z tekstyliéw Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
paliw alternatywnych.
Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania : . . .
25 1502 03 e N ——— Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji

ochronne inne niz wymienione
w 150202

paliw alternatywnych.
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Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji

“h 16 01:03 L12¥1E oty paliw alternatywnych.
) Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
27: 16 01 19 Tworzywa sztuczne paliw alternatywnych.
Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z procesow Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
28. 16 11 06 . . . . ; . . . .
niemetalurgicznych inne niz beda bezposrednio do linii technologicznej.
wymienione w 16 11 05
Magnetyczne i optyczne nosniki | Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
29. 16 80 01 ; 28 : . .. . .
informacji beda bezposrednio do linii technologicznej.
Odpady betonu oraz gruz : )
30. 1701 01 betonowy z rozbiorek Otipadyme b%‘dq magazynowane, wpt o-wadzlane
. ; beda bezposrednio do linii technologiczne;j.
1 remontow
31. 170102 Gruz ceglany Cldgadynic b@,d& agazynowane, WPrO.WadZ? ne
beda bezposrednio do linii technologiczne;.
Odpady innych materiatow .
32. 170103 ceramicznych i elementéw Odpady nie b‘;‘f\da‘ e oy wpro_wadzg ne
et beda bezposrednio do linii technologiczne;.
wyposazenia
Zmieszane odpady z betonu,
gruzu ceglanego, odpadowych . 4
33. 17 01 07 materialow ceramicznych Crigsibmiie bq}dq magazynowane, wpro_wadz.a ne
; ; i beda bezposrednio do linii technologiczne;.
i elementéw wyposazenia inne
niz wymienione w 17 01 06
: . Odpady nie begda magazynowane, wprowadzane
i Li QL g Hinie TiewyTeHiong adpady beda bezposrednio do linii technologiczne;j.
15 1702 01 Drewno Magazyn Paliw {\Iternatywnych, Silosy instalacji
paliw alternatywnych.
36, 1702 03 Tworzywa sztuczne Magazyn Paliw Altematywnych, Silosy instalacji
paliw alternatywnych.

37 1705 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, | Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
’ inne niz wymienione w 17 05 03 beda bezposrednio do linii technologiczne;.
18 17 05 06 Urobek z pogtebiania inny niz | Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
' wymieniony w 17 05 05 beda bezposrednio do linii technologiczne;j.

Thuczen torowy (kruszywo) inny | Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
39. 170508 ” gl ; : o : .
niz wymieniony w 17 05 07 beda bezposrednio do linii technologiczne;.

40 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
' wymienione w 17 06 011 17 06 03 beda bezposrednio do linii technologiczne;j.

Diipatypaly iemie Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji

41. | 190210 | wymienione w 19 02 08 Iub £azy AEEIALEWHIY L, SLiosyY 1

19 02 09 paliw alternatywnych.
4. 19 02 99 e niewymirionesadpady Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji

paliw alternatywnych.
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Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane

3. 1908 02 A S beda bezposrednio do linii technologiczne;j.
Ustabilizowane komunalne osady | Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
44, 19 08 05 . s ; . .. : .
Sciekowe beda bezposrednio do linii technologiczne;.
Nasycone lub zuzyte zywice Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
45. 19 09 05 . . ; . .. . .
Jjonowymienne beda bezposrednio do linii technologiczne;j.
Osady £z k%adrow'ych ; Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
46. 1911 06 oczyszczalni sciekow inne niz bisdi begsasidin do Bt Sehnologioznes
wymienione w 19 11 05 da bezp g J-
47, 1912 01 Papier irickture Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
paliw alternatywnych.
) . Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
48. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma paliw altematywnych.
49 1912 07 Drewno inne niz wymienione w | Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
' 19 12 06 paliw alternatywnych.
; Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
2 2 1208 Tyl paliw alternatywnych.
Odpady palne (paliwo Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
51. 1912 10 :
alternatywne) paliw alternatywnych.
7
it odpad_y (_w tym.zmieszane W zabudowywanym, zadaszonym
substancje i przedmioty) z . . g ) ;
52. 1912 12 . . 534 ; pomieszczeniu, na uszczelnionym podtozu Hali
Ineshpmioans) shrobls ooy Surowcow Masowych lub na polach weglowych
inne niz wymienione w 19 12 11 Wy P REOWYER.
Odpaty SEe £ 007y SeczatiA Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
33 191302 gleby i ziemi inne niz bpd ybez 0§r3d11iogdo)(li11ii tech,nofo icznej
wymienione w 19 13 01 ChDRED & J-
Szlamy z oczyszczania gleby i . )
54. 19 13 04 ziemi inne niz wymienione w Odpady nie b?dq fhagazynowane, wprow adz.a ne
1913 03 beda bezposrednio do linii technologiczne;j.
Szlamy z oczyszczania wod . )
5. | 191305 | poosmmen meni | Olpaie bl magmemovane, v
wymienione w 19 13 05 e lee ! & J-
56. 2001 01 Papier i tekturs Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
paliw alternatywnych.
57 2001 10 Odziez Magazyn Paliw Altel‘natywnych, Silosy instalacji
paliw alternatywnych.
58. 2001 11 Tekstylin Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
paliw alternatywnych.
50 20 01 38 Drewno inne niz wymienione w | Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
' 2001 37 paliw alternatywnych.
Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
60. 2001 39 Tworzywa sztuczne paliw alternatywnych.
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Odpady z czyszczenia ulic i

Odpady nie beda magazynowane,

61. 2003 03 ; wprowadzane beda bezposrednio do linii
placow ; ;
technologicznej
. Odpady nie beda magazynowane,
62. 2003 06 Rdpiady e stt,dmenek wprowadzane beda bezposrednio do linii
kanalizacyjnych

technologicznej

Szczegolowy sposdb magazynowania odpadéw przewidzianych do unieszkodliwiania

Lp. 0;;‘:31“ Nazwa odpadu Miejsce oraz spos6b magazynowania odpadéw
Trociny, wiory, scinki, drewno,
5 ptyta widrowa i fornir .
1. 03 01 04 sasiersiaoesubstancie Magazyn Paliw Alternatywnych
niebezpieczne
Mineralne oleje hydrauliczne
2. 1301 10%* niezawierajace zwigzkow Zbiornik paliw alternatywnych
chlorowcoorganicznych
3, 1301 11* | Syntetyczne oleje hydrauliczne Zbiornik paliw alternatywnych
Oleje hydrauliczne tatwo i .3
*
4. 1301 12 ulegaiace biodepradacii Zbiornik paliw alternatywnych
5. 13 01 13* Inne oleje hydrauliczne Zbiornik paliw alternatywnych
Mineralne oleje silnikowe,
6. | 1302 05* prociiAiTIOWe § SIMATOWG Zbiornik paliw alternatywnych
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych
Syntetyczne oleje silnikowe, - .
* g
7. 13 02 06 Sk ARG | Sranowe Zbiornik paliw alternatywnych
Oleje silnikowe, przektadniowe i
8. 13 02 07* smarowe tatwo ulegajace Zbiornik paliw alternatywnych
biodegradacji
9 13 02 08* Inne oleje silnikowe, Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
' przekladniowe i smarowe beda bezposrednio do linii technologicznej
Syntetyczne oleje i ciecze
10, | 15 08 gge | ‘SoSawmE Ao slektionzolatory Zbiornik paliw alternatywnych
oraz no$niki ciepla inne niz
wymienione w 13 03 01
Oleje i ciecze stosowane jako
4 elektroizolatory oraz no$niki i ;
11. | 130309 slepa tatwo tlegajace Zbiornik paliw alternatywnych
biodegradacji
Inne oleje i ciecze stosowane
12. | 1303 10* | jako elektroizolatory oraz nosniki Zbiornik paliw alternatywnych

ciepla
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Olej z odwadniania olejow

13. | 1305 06* 5 Epimtamel Zbiornik paliw alternatywnych
Opakowania zawierajace
pozostalosci substancji
14. | 1501 10* zal?ileecbzi/zs.];fzcjl?g%Epl.u;'g(llll?:lmi Magazyn Paliw A]temat‘ywnych, Silosy instalacji
ochrony roslin I i I1 klasy CEL R e
toksycznosci - bardzo toksycznej
toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do Odpady nie beda magazynowane,
15. | 1502 02* | wycierania (np. szmaty, $cierki) wprowadzane beda bezposrednio do linii
i ubrania ochronne technologiczne;j
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np, PCB)
Plyny zapobiegajace zamarzaniu Odpady nie beda magazynowane,
16. | 1601 14%* zawierajace niebezpieczne wprowadzane beda bezposrednio do linii
substancje technologiczne;j
17 16 07 08* Qilpady wicijaeenope Magazyn Paliw Alternatywnych
' naftowg lub jej produkty -
Odpady drewna, szkta i tworzyw
sztucznych zawierajace lub
18. | 1702 04* | zanieczyszczone substancjami Magazyn Paliw Alternatywnych
niebezpiecznymi (podkiady
kolejowe)
o e Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
Gleba | B, tym karfueme, beda bezpos’redniogdoylinii techno{)ogicznej.
19. | 170503 zawierajgce substancje ., ok ;
. ; W okresie postojow pieca magazynowane na hali
niebezpieczne (np. PCB) ifirlenii
Urobek z poglebiani .
20. | 17 05 05* | zawierajacy lubp;zfli@ei]za;f]slzczony Oc}ljpady e b@,c-iab SRR IO, wpro_wadz:a ne
K . : ¢da bezposrednio do linii technologiczne;j.
substancjami niebezpiecznymi
21 [ 1705075 | sawiormey subsanele | OdPady nie beda magazynowane, wprowadzane
. . ¢da bezposrednio do linii technologicznej
niebezpieczne
Inne odpady z budowy,
22 | 1709 03* remontow i demontazu (w tym | Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane

odpady zmieszane) zawierajace
substancje niebezpieczne

beda bezposrednio do linii technologicznej
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Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
23. | 1912 11* | z mechanicznej obrobki odpadow
zawierajace substancje
niebezpieczne

Magazyn Paliw Alternatywnych, Silosy instalacji
paliw alternatywnych.

Odpady state z oczyszczania
24, 1 1913 01* gleby i ziemi zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady nie beda magazynowane, wprowadzane
beda bezposrednio do linii technologicznej
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II.Pozostale punkty decyzji Marszalka Wojewodztwa Sw1@t0krzysk1ego z dnia
4 wrzesnia 2014 r. znak: OWS-VIL.7222.8.2014 ze zmianami: z dnia 4 grudnia
2014 r. znak: OWS-VIL7222-46/2014 oraz z dnia 15 sierpnia 2015 r., znak:
OWS-VII.7222.77.2014 pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Grupa Ozarow S.A., ul. Ks. 1. Skorupki 5, 00-546 Warszawa wystqpﬁa do Marszatka
Wojewodztwa Sw1qtokrzyskleg0 w Kielcach z wnioskiem o zm1an¢ zapisdbw pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewodztwa qutokrzyskwgo z dnia
4 wrzesnia 2014 r. znak: OWS-VIL.7222.8.2014 ze zmianami: z dnia 4 grudnia 2014 r.
znak: OWS-VII.7222-46/2014 oraz z dnia 15 sierpnia 2015 r., znak: OWS-VI1.7222.77.2014.

Zmiana pozwolenia zwigzana jest przede wszystkim, z koniecznoscia uwzglednienia w nim
noworealizowanych inwestycji stanowiacych czgs¢ istniejacej instalacji IPPC tj:

- systemu SAFS do zasilania stalym paliwem alternatywnym istniejacego palnika
gtownego pieca W1 do wypatu klinkieru cementowego,

- linii technologicznej do produkcji cementéw zuzlowych w cementowni (CEM IIT
PROIJEKT), ktora eksploatuje Grupa Ozaréw S.A.

Przedlozony wniosek o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego spelnil wymagania formalne,
okreslone w ustawie z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. z 2017 r.
poz. 519 z pézn. zm.).

Whnioskowane zmiany w mysl przepiséw ochrony srodowiska nie stanowig istotnej zmiany
instalacji.

We przedlozonej dokumentacji wykazano, ze dzieki zastosowaniu na terenie Zakladu
szeregu mechanizméw zabezpieczajacych glebe i wody podziemne przed zanieczyszczeniem,
atakze wprowadzeniu odpowiednich procedur postepowania z substancjami stwarzajacymi
ryzyko wykorzystywanymi w instalacji IPPC, ryzyko wystapienie skazenia gleby lub wod
podziemnych nie istnieje, w zwigzku z czym sporzadzenie raportu poczatkowego dla
przedmiotowej instalacji nie jest wymagane.

We wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego wykazano, Ze eksploatacja instalacji
IPPC nie bedzie powodowata przekroczenia standardéw jakosci powietrza wyrazonych jako
dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu zawarte w zalaczniku nr 1 do Rozporzadzenia
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Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji
w powietrzu (Dz.U. z 2012 r. poz. 1031).

Wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazow i pyldéw do powietrza, powstajacych w wyniku
funkcjonowania instalacji IPPC, okre$lono na poziomie zapewniajacym dotrzymanie standardow
jakosci powietrza oraz wartosci odniesienia zawartych w zalaczniku nr 1 do Rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. Nr. 16 z 2010 r, poz. 86).

W zakresie emisji hatasu dokonano weryfikacji zrodel emisji hatasu. Dopuszczalne poziomy
hatasu emitowanego z Zakladu na tereny podlegajace ochronie nie ulegly zmianie.

Rozbudowa instalacji o nowe linie technologiczne nie powoduje koniecznosci zmiany
warunkéw posiadanych pozwolen wodnoprawnych w zakresie poboru wody i odprowadzania
$ciekow.

Niniejsza decyzja zwigkszono ilosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia, co zwiazane
jest uruchomieniem nowych linii: do dozowania paliwa alternatywnego (SAFS) oraz do
produkcji cementéw zuzlowych (CEMIII). Zweryfikowano takze rodzaje i ilosci odpadéw
wytwarzanych i przetwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC.

W przediozonej do tut. Organu dokumentacji wykazano, ze bedaca przedmiotem niniejszego
postgpowania administracyjnego instalacja do produkcji cementu, w dalszym ciggu spehia
wymagania ochrony srodowiska wynikajace z najlepszych dostepnych technik dla przemystu
cementowego, a jej eksploatacja nie powoduje przekroczenia standardow jakosci srodowiska
poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje ma tytut prawny. ¢

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tj. Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1827 z p6zn. zm.) wnioskodawca wnidst oplate skarbowsg za zmiang¢ pozwolenia na konto
Urzedu Miasta w Kielcach, a kopie dowodu wplaty zalgczono do akt sprawy.

Pouczenie:

Od zapisoéw niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania do Ministra
Srodowiska za posrednictwem Marszalka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego w terminie 14 dni od
daty jej otrzymania.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zlozy¢ oswiadczenie
0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotlania. 7 dniem doreczenia o$wiadczenia
o0 zrzeczeniu si¢ prawa do odwotania prze;/{ Wliac?e stron postgpowania decyzja staje sie
ostateczna i prawomocna.

Otrzymuja:
1. Grupa Ozarow S.A.

ul. Ks. I. Skorupki 5
00-546 Warszawa
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Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska (wersja elektroniczna decyzji wraz z wersja elektroniczng wniosku)
Departament Zarzadzania Srodowiskiem
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
2, Swiq}tokrzyski Wojewadzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Kielcach
Al IX Wiekow Kielc 3
25-516 Kielce
3. Grupa Ozaroéw S.A.
Karsy 77
27-530 Ozaréw
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