MARSZALEK  EFH

WOJEWODZTWA —r
SWIETOKRZYSKIEGO

) Kielce, 31 sierpnia 2021
SO-11.7222.28.2020

DECYZJA

Na podstawie art. 155 i 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 2020r. poz. 735) w zwigzku z art. 10 ustawy z dnia
20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U.
z 2018 1. poz. 1592 ze zm.), majac na uwadze art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
Ochrony Srodowiska (Dz.U. z 2020 r poz. 1219 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Koneckich Zaktadéw Odlewniczych S.A. w Konskich, ul. 1 Maja 57, 26-200 Konskie.,

w sprawie zmiany decyzji Wojewody Swigtokrzyskiego z dnia 27 sierpnia 2007r. znak
SR.IIL.6618-6/07 ze zm. udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
odlewania metali Zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe, zlokalizowanej
w msc. Konskie, przy ul. 1 Maja 57.

orzekam:

I. zmieniam decyzj¢ Wojewody Swietokrzyskiego z dnia 27 sierpnia 2007 r. znak: SR.ITL6618-
6/07 ze zm. udzielajacg Koneckim Zaktadom Odlewniczym S.A. w Konskich, ul. 1 Maja 57,
26-200 Konskie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali zelaznych
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe, w nastepujacy sposéb:

1. Punkt I ,,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom”, otrzymuje nastepujgce brzmienie:

I.,RODZAJ I PARAMETRY INSTALACJI ISTOTNE Z PUNKTU WIDZENIA
PRZECIWDZIALANIA ZANIECZYSZCZENIOM

1. Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)

Koneckie Zaklady Odlewnicze S.A. posiadaja i eksploatujg instalacje do ,,odlewania stopéw
zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe”.
Wykonywanie odlewéw zeliwnych odbywa si¢ w technologii form piaskowych kwarcowych lub
kokilowych. Formowanie, zalewanie i wybijanie odlewéw nastepuje w trzech gniazdach
formierskich tj.:
o linia formierska SAVELLI,
. linia formierska LORAMENDI,
. linia od$rodkowego odlewania rur.

W przedmiotowe;j instalacji IPPC — Odlewni metali zelaznych prowadzone sa nastepujace
procesy podstawowe:

tel: 413421549 §

fax: 413445265
kancelaria@sejmik kielcepl

al. [XWiekéw Kielc 3; 25-516 Kielce  :



Wytapianie zeliwa

- 2 zeliwiaki @ 900 z kominowymi podgrzewaczami dmuchu do temp. ponad 300°C,
- piec 2 tyglowy 2 x 6000 kg - indukcyjny $redniej czestotliwosci z zapleczem
energetycznym i chlodnig wentylatorows.
Wykonywanie rdzeni
2.1 W technologii hot-box:

~ 5 nadmuchiwarek U 200 (gazowe) ze stanowiskiem na okresowe odktadanie rdzeni,
- 5 przyrzadéw stotowych PS-1 (elektryczne),

- 1 mieszarka masy.

2.2_W technologii cold-box

- 2 rdzeniarki AHB 181 301,

- 1 rdzeniarka 601,

- stacja neutralizacji amin,

- 2 mieszarki sferyczne 150 kg.

. Wykonywanie mas formierskich

Stacja przerobu mas formierskich SPM 150, w sktad ktdrej wchodza: 2 mieszarki
turbinowe SGMT2500, dozowniki wagowe masy obiegowej 1 dodatkow,
przesiewacz i chlodziarka masy, oddzielacze magnetyczne, przenosniki tasmowe
i kubetkowe, zbiorniki buforowe masy zwrotnej i dodatkow, dozowniki, transporty
pneumatyczne, sterownia, 2 zbiorniki na piasek i bentonit o poj. 170 m’.

. Wykonywanie odlewow

4.1 Odlewanie kokilowe grawitacyjne

Odlewanie kokilowe z rdzeniem skorupowym:
- 2 kokilarki pneumatyczne do odlewania ksztattek kanalizacyjnych.

4.2, Odsrodkowe odlewanie rur

- 1 maszyna do od$rodkowego odlewania rur o dtugosci 2 m,

- 2 maszyny do ods$rodkowego odlewania rur o dfugosci 1 m,

- 2 mlyny bebnowe do przygotowania pokry¢ na kokile do odérodkowego odlewania
rur.

4.3.0dlewanie w linii formierskiej LORAMENDI

- 1 automatyczna formierka z przenosnikiem form AMC,

- 1 stanowisko do zalewania form wraz z piecem zalewczym JUNKER 3,5 t,
- 1 linia chtodzenia SBC,

- 2 kraty do wybijania odlewdw,

- 1 przenosénik ptytowy do transportu odlewow.

4.4 Odlewanie w linii automatycznej skrzynkowej SAVELLI

- 1 automatyczna formierka,
- 1 stanowisko obracania i skladania form,
- 1 stanowisko do zalewania form wraz z zalewarkg 1,5 T,
- linia chlodzenia,
- 2 kraty do wybijania form,
przenosniki wibracyjne do transportu odlewéw.
4 5. Tunel chtodzenia linii SAVELLI i LORAMENDI marki Jost.



5. Procesy wykanczania odlewow

3.1. Gniazdo wykaviczania rur kielichowych
- 1 stanowisko szlifowania rur wewnatrz (2 szlifierki),
- 1 stanowisko do szlifowania czota kielicha (1 szlifierka);
- 1 stanowisko przedmuchiwania rur.
5.2. Wykanczanie pozostatych odlewéw
5.3. Czyszczenie
- 5 oczyszczarek (1 oczyszczarka wirnikowo-tasmowa OWT 400, 1 oczyszczarka
wirnikowa tunelowa OWTP — 300, 1 oczyszczarka tasmowa STEM, 1 oczyszczarka
siatkowa STEM, 1 oczyszczarka przelotowa STEM).
5.4.Szlifowanie odlewow

- 6 szlifierek.
5.5.Szlifowanie ksztattek bezkielichowych:

- 5 szlifierek.
5.6.0brobka mechaniczna odlewéw:

- 2 frezarki pionowe,

- 1 obrzynarka do rur

- 6 tokarek.
5.7. Montaz odlewow:

- 13 wiertarek,

- stanowisko klejenia odlewéw zeliwnych,

- prasa,

- 2 frezarki do obrobki wlazow i wpustéw ulicznych.

Tabela. Zdolno$é produkcyina instalacji

Wydajnos¢ Wytop zeliwa Produkcja odlewéw
instalacji
Mg/rok Mg/dobe Mg/rok Mg/dobe
Maksymalna 42000 202 29400 141

2. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcéw i paliw
2.1. Zuzycie surowcow i materiatéw pomocniczych

Tabela. Zuzycie materialow i surowcow

. : ‘ Wskaznik zuzycia na kg/Mg '
Lp. Surowiec, material pomocniczy s
1. Ztom zeliwny 870
| 2. | Zlom obiegowy wlasny 723
3. Zlom stalowy 527
4. Suréwka odlewnicza 357
5. Zelazostopy 25
6. Kamieri wapienny modyfikatory 65




2.2, Zuzycie mediow energetycznych

Tabela. Zuzycie mediéw energetycznych

. Wskaznik zuzycia na
Lp. Media energetyczne Jednostka Mg odlewéw
1. Energia elekiryczna MWh/Mg 1,18
2. | Gaz ziemny m'/Mg 15,31
3 Koks Mg/Mg 0,5

”

2. Punkt 1II ppkt 1., 2. ,Warunki korzystania z Srodowiska”, otrzymuje nastgpujgce
brzmienie:

»II. WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA

1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza - charakterystyka i parametry Zrédel emisji
oraz dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza

1.1 Dopuszczalna emisja zanieczyszczen do powietrza z instalacji

Tabela. Dopuszczalna emisja zanieczyszczen do powietrza z instalacji

Parametry emitora Emisja
Nr , e Urzadzenie Wysokos¢ | Srednica Rodzaj Sy
Lp- e mittora ATl Al ochronne -h wylotu - d substancji r
m npt. m kg/h
1 2 3 4 5 6 7 8
ditlenek siarki 2,5000
. ) ) ditlenek azotu 2,1200
1. E1 Zeliwiak nr 1a Filtr tkaninowy 30 1,0 |tlenck wegla 19,5000
Zeliwiak nr 1b pulsacyjny
pyl ogbtem 0,4000
-wtympytPM 10 | 0,1600
ditlenek siarki 0,0500
ditlenek azotu 0,0750
5 nadmuchiwarek U- tlenek wegla 0,1930
200 ogrzewanych pyt ogdtem 0,3030
gazem, 5 przyrzadow )
2. E2 stolowych PS-1 brak 6,0 1,0 wtym py1PM 10 | 0,0968
ogrzewanych formaldehyd 0,1515
elekirycznie fenol 0,0253
anilina 0,0202
amoniak 0,7070
pyt ogotem 0,0372
-wtympyt PM 10 | 0,0057
3. | E12 2 kokilgria brak 15 05 |formaldehyd 0,0052
pneumatyczne
fenol 0,0020
anilina 0,0042




amoniak 0,00114
tlenek wegla 0,0462
weglowodory
alifatyczne 0,0055
weglowodory 0.0014
aromatyczne ’
Stacja przerobu mas py} ogélem 0,7600
SPM 150: mieszarka,
chlodziarka, podajnik
wibracyjny,
E 14 przesiewacze filtr workowy 24 1,5
obrotowe i wszystkie -wtympytPM 10 | 0,4180
przesypy przy
transporcie masy
ZWrotnej
pyt ogétem 0,3000
-wtympyt PM 10 | 0,2250
e . ditlenek azotu 0,3000
Piec indukcyjny
g 15 | Sredniej czestotliwosci | filtr workowy, 18 0.8 tlenek wegla 0,3000
2X 6t, stanowisko cyklon poziomy ’ nikiel 0,000201
sferoidyzacji B
chrom 0,000243
mangan 0,001629
miedz 0,000356
pyt ogétem 0,0600
2 rdzeniarki AHB 18 i -wtympy} PM 10 | 0,0420
30 litréw ,,cold-box”
E16 pole odkladacze g 0.35 fenol 0,0027
rdzeni, 1 rdzeniarka60 | neutralizator amin ’ izocyjaniany 0,0429
litr6w, 2 mieszarki iy .
sferyczne 150 kg tréjetyloamina 0,0103
weglowodory
0,0322
aromatyczne
pyt ogétem 0,6000
-wtym py} PM 10 | 0,4020
formaldehyd 0,2600
Linia formierska fenol 0,0390
LORAMENDI- .
stanowisko zalewania | filtr tkaninowy T 0.0520
E17 | form, chtodzenia oraz amoniak 0,1300
kraty wstrzasowej 23 2.5
tlenek wegla 0,0671
weglowodory
alifatyczne 0;0260
weglowodory 0.0260
aromatyczne ’
Linia formierska . pyt ogélem 0,9000
filtr tkaninowy
SAVELLI ze - wtym py} PM 10 | 0,6030




stanowiskiem formaldehyd 0,3000
zalewania form,
chlodzenia, fenol 0,0450
wypychania oraz anilina 0,0600
biiania odlews
wybiahia oclewow amoniak 0,1500
tlenek wegla 0,0774
wgg]owodory 0,0300
alifatyczne
weglowodory 0,0300
aromatyczne
Lo . ) pyl ogélem 1,2000
E17 | Tunel chlodzenia linii | Filtr tkaninowy 23 2,5
-pyt PM 10 0,8160
i ; 1 ogblem 0,0360
2. E18 chyszczarka Filtr nabojowy 6.5 0,55 Py 08
siatkowa STEM CDR-20 -pyt PM 10 0,0230
i ; 1 ogblem 0,0650
9, E19 Oczyszczarka Filtr nabojowy 6.5 0,55 py1 08
przelotowa STEM CDR-20 -pyt PM 10 0,0130
5 szlifierek do pyt ogélem 0,0650
szlifowania ksztaitek | Filtr pulsacyjny,
10. E 30 bezkielichowych, tkaninowy FPK 7,0 0,45
automatyczna 48-1,5 -wtympytPM 10 | 0,0130
szlifierka FENIX
1 ogdlem 0,3575
1. | E31 45 04%04 | %
Oczyszczarka filtr pulsacyjno - wtympytPM 10 | 0,1966
tunelowa OWTP 300 strumieniowy pyt ogolem 0,3575
12. E 32 4,5 0,4%0,4 .
-wtympytPM 10 | 0,1966
2 szlifierki stacjonarne
jednotarczowe, 3 pyt ogdlem 0,1800
13. E 33 szlifierki stacjonarne filtr workowy 11 0,35
dwutarczowe,
1 obrzynarka do rur -wtympyt PM 10 | 0,1206
1 oczyszczarka OWT pyt ogélem 0,5050
14, E 34 400, 1 oczyszczarka filtr nabojowy 5 0,35%0,3
STEM -wtympytPM 10 | 0,3131
1 szlifierka
stacjonarna
jednotarczowa do
szlifowania czota pyt ogdlem 0.3477
kielicha i 2 szlifierki odpvlacz kaseto
15. E 35 do szlifowania wewn. Py tvo DFS wy 4 0.4
pow. 1 stanowisko P
przedmuchiwania rur
deszczowych -wtympytPM 10 | 0,2260
i kanalizacyjnych po
szlifowaniu
Mieszarka fenol 0,2000
16. | E54 skrzydelkowa brak 25 03 |formaldehyd 0,2000
i stanowisko
wykonywania rdzeni pyl ogdltem 0,0250




chemofxglvisr}:izalnej - wtym pyt PM10 | 0,0200
17. E 55 Stanowisko ,klejenia brak 3 03 Tréfj etylenocztero 0,0150
odlewdw amina
1.2 Dopuszczalna roczna emisja zanieczyszczen do powietrza z instalacji
Tabela. Dopuszczalna wielko$¢ rocznej emisji zanieczyszczef z instalacji
Emisja
Substancje emitowane | Z instalacji IPPC
Mg/rok
Tréjetylenoczteroamina 0,0150
Amoniak 2,2535
Anilina 0,3546
Chrom ¥ 0,0012
Ditlenek azotu 9,9788
Ditlenek siarki 10,6894
Fenol 0,3999
Formaldehyd 1,9764
Izocyjaniany 0,2080
Mangan 0,0079
Miedz 0,0118
Nikiel 0,0010
Pyl ogétem 24,8942
- w tym pyt PM 10 15,4968
- w tym pyl PM 2,5 10,6850
Tlenek wegla 83,2308
Trietylamina 0,0499
Weglowodory alifatyczne 0,1566
Weglowodory aromatyczne 0,3123
1.3 Czas pracy zrédet emisji
Tabela. Czas pracy zrodet emisji i
Lp. Nr emitora Zrbdlo emisji Czas emisji
- W/rok
1. E-1 Zeliwiak nr 1a 2394 (kazdy)
Zeliwiak or 1b
2, E-2 5 nadmuchiwarek U-200 ogrzewanych gazem, 4000
5 przyrzadéw stolowych PS-1  ogrzewanych




elektrycznie.
3. E-12 2 kokilarki pneumatyczne 100
4. E-14 stacja przerobu mas SPM 150: mieszarka, chlodziarka, 4848
podajnik  wibracyjny,  przesiewacze  obrotowe
1 wszystkie przesypy przy transporcie masy zwrotnej
5. E-15 Piec indukcyjny S$redniej czestotliwosci 2x6t, 4848
stanowisko sferoidyzacji
6. E-16 2 rdzeniarki AHB 18 i 30 litréw ,cold-box” pole 4848
odkladacze rdzeni, 1 rdzeniarka60 litréw, 2 mieszarki
sferyczne 150 kg
7. E-17 Linia formierska LORAMENDI- stanowisko zalewania 4848
form, chlodzenia oraz kraty wstrzasowej
Linia formierska SAVELLI ze stanowiskiem zalewania 4848
form, chlodzenia, wypychania oraz wybijania odlewow
Tunel chlodzenia 4848
8. E-18 Oczyszczarka siatkowa STEM 4848
9. E-19 Oczyszczarka przelotowa STEM 4848
10. E-30 5 szlifierek do szlifowania ksztaltek bezkielichowych, 3000
automatyczna szlifierka FENIX
11. E-31 Oczyszczarka tunelowa OWTP 300 2000
12, E-32 2000
13. E-33 2 szlifierki stacjonarne jednotarczowe, 4000
3 szlifierki stacjonarne dwutarczowe,
1 obrzynarka do rur
14. E-34 1 oczyszczarka OWT 400, 1 oczyszczarka STEM 3800
15. E-35 1 szlifierka stacjonarna jednotarczowa do szlifowania 2000
czola kielicha i 2 szlifierki do szlifowania wewn. pow.
i stanowisko przedmuchiwania rur  deszczowych
i kanalizacyjnych po szlifowaniu
16. E-54 Mieszarka skrzydetkowa i stanowisko wykonywania 500
rdzeni z masy chemoutwardzalnej
17. E-55 Stanowisko klejenia odlewow 1000

2. Emisja halasu do Srodowiska
2.1. Charakterystyka akustyczna glownych zZrodet hatasu

Tabela. Charakterystyka akustyczna gtéwnych Zrédet hatasu

Czas pracy |WysokRéwnowazny poziom
. x 0$¢ | mocy akustycznej
Instalsacl‘llls:)/:r ekt Urzadzenie, czynno$¢ Dzien 21;(:); [m] | lub poziom halasu
L 6.00-22.00 “0 w odleglo§ci 1m od
- $ciany [dB]
Ewidencja Zrédet halasu: ZRODLA POSREDNIE
Lp. ODLEWNIA 1 POZOSTALE INSTALACJE PRODUKCYJNE OBJETE POZWOLENIEM ZINTEGROWANYM -
INSTALACJA IPPC
Y - praca zeliwiakow
Zeliwiarnia — . . .
ianie | zaladunek wagi zlomem wsadowym, koksem; pracujac
1 “’Ze‘alli’wa lsuwnica; 15 1 | 950 85
- zaladunek, transport, wyladunek wézka
- wentylator promieniowy
Rdzeniarnia |-nadmuchiwarki (5 nadmuchiwarek U-200 i35 przyrzadow
2, 15 1 7,0 79
stolowych PS-1




Linia formierska Loramendi

Linia formierska Savelli

IOdlewanie od$rodkowe rur:.

- maszyny do odsrodkowego odlewania rur (3 maszyny),

Strona E: 79 dB
Strona W: 84 dB

Odlewnia | _ odciagi pary od chlodzenia kokil. 15 14,0 | Strona N: 79 dB
3. Odlewanie kokilowe Strona S: 85 dB
- kokilarki pneumatyczne Dach: 80
Linia formierska Loramendi
Linia formierska Savelli
\Odlewanie odsrodkowe rur:.
Odlewnia - maszyny do odsrodkowego odlewania rur (3 maszyny), 15 2.00 85
4, - odciagi pary od chtodzenia kokil. ’
Odlewanie kokilowe
- kokilarki pneumatyczne
Gniazda Wykz.u’lcza'nie rur: . )
wykoficzania | ” sz}1ﬁerk1 podw1eszone_ do s;hfowama rur wewnatrz,
5. - mieszarka masy rdzeniowej 15 10,00 94
rur L
- przedmuchiwanie rur,
- szlifierka do szlifowania czota kielicha
- oczyszczarka tunelowa OWPT-300,
- oczyszczarka OWT-400
- oczyszczarka tasmowa STEM
- oczyszczarka siatkowa STEM
6. |Oczyszczalnie | - oczyszczarka przelotowa STEM 15 8.00 92
- szlifierki jednotarczowe, ’
- szlifierki dwutarczowe,
- szlifierki reczne ,,BOSCH>,
- automatyczna szlifierka FENIX
Prace montazowe: wiercenie, gwintowanie,
- nitowanie, skrecanie i kompletowanie
7. Montaz - wiertarki,
- stanowisko klejenia odlewdw, 15 4,50 88
- prasa,
- 2 frezarki do obrébki wlazéw i wpustow Bartech
Budynek
montazu
btk |y
odlewéw | frezarki
8. Budynek - ostrzarko-szlifierka 15 4,50 85
obrob}<1 - obrzynarka do rur
wpustow
ulicznych
Budynek SPM
9. 150 Stacja Przerobu Mas SPM 150 16 25 85
Budynek
10. in:i?lkm:}lf?rllej Piec topialny 2 tyglowy 16 16 85




Budvnek 'Wentylator Linii formierskiej
yn [oramendi — stanowisko zalewania form, chlodzenia oraz kraty
techniczny .
11. ” wstrzasowej
I —_— Wentylator —Linii formierskiej SAVELLI 16 8 8.6 95
ntytatora Wentylator —~Tunelu chtodzenia linii SAVELLI i LORAMENDI
instalacji
JOST
Budynek
12. | ztunelem o) chiodzenia linii SAVELLI i LORAMENDI JOST 15 10,00 85
chlodzacym 8 13,60
INSTALACJE POMOCNICZE NIE OBJETE POZWOLENIEM ZINTEGROWANYM
- szlifierka do drewna 15
Stolarnia | pila tarczowa Urzadzenia
13. - grubosciowka pracwg | ] 6,00 85
P sporadycznie
- wyréwniarka maksymalnie
- pila ta§mowa 500h/rok
. Modelowy - tokarki,
14. | 1remontowo- | g nozyce do cigcia blach
mechamiczny | _ e arki, wiertarki do glebokich wierce, 15 L |10.20 85
- szlifierki.
Gniazdo
15. | betonowania
pokryw do | - mieszarka do betonu 15 1 8,50 85
wiazow
Budynek
16. malarni
proszkowej |- 5 szlifierek do szlifowania ksztaltek bezkielichowych 15 1 4,50 80
iCNC
Budynek
17. pomp, .
hydroforni Praca pomp, kotlow 15 1 6,00 83
i kotlowni

Ewidencja zrédel halasu: ZRODELA BEZPOSREDNIE- ODLEWNIA 1 POZOSTALE INSTALACJE PRODUKCYJNE

OBJETE POZWOLENIEM ZINTEGROWANYM(PUNKTOWE

18.

Topialnia

19.

Zeliwiakowa

- wentylator promieniowy odciagajacy spaliny zeliwiakowse
(w obudowie dzwigkochtonnej)

15

1

1,00

75

- wentylatory osiowe nawiewne w chiodnicy rurowej spalin (16
szt. zainstalowanych, ilo§¢ pracujacych wentylatoréw zmienna)
- wymiennikownia ciepla w wykonaniu ,,cichobieznym” -
obiekt nr 3b.

15

8,00

74

20.

21.

Oczyszczalnia

- wentylator instalacji odpylajacej oczyszczarki tunelowej
OWTP 300 (1 szt) - przy poludniowej $cianie hali
Oczyszczalni,

15

3,00

79

- wentylator instalacji odpylajacej szlifierek oczyszczalni
i obrzynarki (1 szt) - przy wiacie dla obrzynek — po
poludniowej stronie budynku oczyszczalni;

15

1,00

81

10




22,

Budynek
topialni
indukcyjnej

Chlodnia wentylatorowa (umieszczona na dachu budynku)

16

17,00

70

23.

Budynek SPM
150

Chtodnia wentylatorowa (umieszczona na dachu budynku)

16

18,00

65

24,

Linia
formierska
Savelli i SPM
150-

w budynku
SPM 150

Odciagg z tlumikiem hatasu emitora El4-na zewnairz
(poludniowa $ciana budynku)

14

14,0

78

25,

Piec topialny-
w budynku
topialni
indukcyjnej

'Wentylator w obudowie dzwigkochlonnej, filtr na zewnatrz
(pomiedzy budynkami)

16

1,0

80

26.

Piec topialny-
w budynku
topialni
indukcyjnej

Wyrzutnia kominowa z thumikiem hatasu —E15-na zewnatrz

16

18,0

78

27.

Oczyszczarka
OWT 400
i STEM -
w istniejacym
budynku

oczyszczalni

Wentylator E34-przy poludniowej $cianie hali oczyszczalni

14

6,0

80

28.

2 rdzeniarki
cold-box
w istniejacym
budynku
rdzeniarki (nr
17)

Wentylator E16-w §cianie istniejacego budynku rdzeniarni

16

6,0

65

29.

Oczyszczarka
siatkowa
STEM

Wentylator odciagowy 22 kW, 18000 m*/h

16

1,0

70

30.

Oczyszczarka
przelotowa
STEM

Wentylator odciaggowy 22 kW, 18000 m*/h

16

1,0

65
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2.2. Dopuszczalny poziom emisji hatasu przenikajgcego z instalacji do srodowiska

Dopuszczalny poziom halasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku A (dB)
przenikajacym z instalacji do srodowiska na tereny podlegajace ochronie przed hatasem, tj.:

1) na tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej MN (tereny zlokalizowane na zachod od
zakladu przy ul. Lipowej), wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6°° do godz. 22°°) — 50dB,

- w porze nocnej  (od godz. 22°° do godz. 6°°) — 40 dB.

2) na tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego MW oraz
tereny mieszkaniowo-ustugowe (MN/UR i U) (tereny zlokalizowane na potudnie od zakladu,
przy ul. 1 Maja oraz tereny zlokalizowane na potudniowy-zachéd od zakladu przy ul. Lipowej)
Wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6° do godz. 22°°) — 55 dB,

- wporze nocnej (od godz. 22 do godz. 6*°) — 45 dB.

3. Punkt 4 ,, Warunki wynikajgce z ustawy Prawo ochrony Srodowiska w zakresie wytwarzania
odpadow” otriymuje brzmienie:

4. Warunki wynikajace z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony Srodowiska w zakresie
wytwarzania odpadéw

4.1. Wyszczegolnienie rodzajow odpadow priewidzianych do wytwarzania, 7 uwzglednieniem
ich podstawowego skladu chemicznego i wilasciwosci oraz okreslenie ilosci odpadow
poszczegdlnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

Tabela. Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem ich podstawowego skladu
chemicznego i wlasciwosci oraz okreslenie ilosci odpadéw poszczegdlnych rodzajow przewidzianych do
wytwarzania w ciagu roku

L Kod N doad Podstawowy dIlo(ﬁlc”
p- odpadu Rzya.ocpacs sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow ([)Mpg?r(())lg
Odpady niebezpieczne
Skiad chemiczny: krzemionka, PE, PCV, PP,
Opakowania zawierajace ceh}loza, Fe, Al, weglowodory alifatyczne
.. . i aromatyczne, H,SO,, KOH, fenol,
1. | 150110+ | Pozostalosci substancyi formaldehyd, aminy. 3,0
mebezpl‘ecznych b i Wiaéciwosci: odpad staly, nigjednorodny,
ZanieCzZyszczone e e -
draznigcy, szkodliwy, toksyczny,
ekotoksyczny.
Odpady inne ni} niebezpieczne
Skiad chemiczny: tlenki wapnia i glinu,
krzemionka, mineraty krzemianowo —
2. | 100903 Zule odlewnicze ghm’wei,[‘;‘f’éallf I‘\f:“;‘i“;;‘frlaf &Gl 25000
Wrhasciwosci: odpad staty, niejednorodny,
niepalny.
3 10 09 06 Rdzenie i formy Sktad chemiczny: krzemionka, bentonit, 200.0
) odlewnicze przed wegiel, kaolin. ’
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procesem odlewania inne Wiasciwosci: odpad staly, niejednorodny,
niz wymienione niepalny.
w 10 09 05
Rde: nie i formy . Skifad chemiczny: krzemionka, bentonit,
odlewnicze po procesie wesiel. kaolin
4. | 100908 odlewania inne niz o weele, " 4000,0
L Wiasciwoscei: odpad staly, niejednorodny,
wymienione niepaln
w 10 09 07 patny. |
Sklad chemiczny: trietyloamina, nafta,
Pyly z gazéw odlotowych solwent nafta, w?glovs_/odpry cn;'zkle
. .. . aromatyczne, fenol, izocyjaniany, trichlorek
5. 1009 10 Inne niz wymienione 500,0
w 10 09 09 ' fosforylu.
Wiasciwosci: odpad staly, niejednorodny,
niepalny.
Sklad chemiczny: krzemionka, fenol,
Inne niewymienione formaldehyd.
6 100999 odpady Whasciwosci: odpad staly, niejednorodny, 500,0
niepalny.
Qdpady z toczenia i M; zelazo, wt;lgle’l ’ Je.lk?
) . domieszki: chrom, mangan, miedzZ, nikiel.
7. 12 01 01 pilowania zelaza oraz . .. . 100,0
. . Wilasciwosci: odpad staly, niejednorodny,
jego stopow .
niepalny.
Sktad chemiczny: zelazo, wegiel, jako
3 1201 02 Czastki i pyly Zelaza oraz domieszki: chrom, mangan, miedZ, nikiel. 100.0
’ jego stopy Whasciwosci: odpad staly, niejednorodny, ?
niepalny.
Zuzyte materialy Sktad chemiczny: elektrokorund, kwarc,
9 1201 21 szlifierskie inne niz weglik krzemu, weglik boru, diament, bakelit. 5.0
’ wymienione Wiasciwosci: odpad staly, niejednorodny, ’
w1201 20 niepalny.
10 1501 02 Opakowania Sklad chemicznv: PE, PP, PCV, PS 3.0
Z tworzyw sztucznych Wihasciwogci: odpad staty, palny ’
Sktad chemiczny: celuloza, lignina
11. 150103 Opakowania z drewna i hemiceluloza. 7,0
Wiasciwosci: odpad staly, palny.
Sktad chemiczny: zelazo, aluminium, miedz,
12. 1501 04 Opakowania z metali oléw, chrom, nikiel. 1,5
Wiasciwosci: odpad staly.
. Oklac'lzmy piecowe Skiad chemiczny: krzemionka, wapn,
i materiaty ogniotrwale FE————— Y
7 DIOCOSOW uwodniony siarczan wapnia, ditlenek krzemu,
13. | 161104 P T tlenek glinu, tlenek zelaza. 200,0
metalurgicznych inne niz RN o .
L0 Wiasciwosci: odpad staly, czesciowo sypki,
wymienione .
w1611 03 niejednorodny.

4.2. Wskazanie sposobow zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

Zapobieganie powstawaniu odpadow odbywaé sie bedzie poprzez utrzymanie
w nalezytym stanie technicznym maszyn 1 urzadzen oraz instalacji technologicznych
funkcjonujacych na terenie zakladu. Ilos¢ wytworzonych odpadéw jest Scisle zwigzana z moca
przerobowg zakladu i wynika z normalnej eksploatacji instalacji. Postgpowanie z odpadami
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uzaleznione bedzie od ich rodzaju i prowadzone begdzie w sposéb zapobiegajacy ich
negatywnemu oddziatywaniu na srodowisko.

4.3. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, 7 uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takie wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow

Wszystkie wytworzone odpady bedg czasowo magazynowane w sposoéb selektywny,
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i1 zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostgpem o0s6b postronnych.
Odpady niebezpieczne bedg magazynowane w magazynie odpadéw niebezpiecznych.

Po zebraniu odpowiedniej ilosci transportowej wszystkie odpady powstajgce na terenie zaktadu
beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajacym uregulowany stan
formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Tabela. Miejsce i sposdb magazynowania odpad6éw przewidzianych do wytwarzania:

Kod Miejsce i sposéb
Lp. odpadu ey sdpadu magazynowania odpadéw
Odpady niebezpieczne
Odpady beda magazynowane w zadaszonym
Opakowania zawierajace i zamknigtym boksie przeznaczonym do
1 1501 10* pozostatosci substancji magazynowania odpadow niebezpiecznych (luzem).
) niebezpiecznych lub nimi Magazyn stanowi boks o utwardzonej posadzce jest
Zanieczyszczone zadaszony i zamknigty, wyposazony
w gasnice.
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady beda magazynowane luzem
2, 100903 Zuzle odlewnicze w wydzielonym miejscu w betonowych boksach do
magazynowania odpadow.
Rdzenie i formy odlewnicze przed Odpady beda magazynowane luzem
3. 10 09 06 procesem odlewania inne niz w wydzielonym miejscu w betonowych boksach do
wymienione w 10 09 05 magazynowania odpadow.
Odpady beda magazynowane luzem
Rdzenie i formy odlewnicze po w wydzielonym miejscu w betonowych boksach do
4. 10 09 08 procesie odlewania inne niz magazynowania odpadéw oraz
wymienione w 10 09 07 w pojemnikach metalowych przechylnych na
betonowej posadzce.
. . . Odpady beda magazynowane luzem
5. | 100010 | Py zeazow odlotowychinneniz | | o Y T e oych boksach do
wymienione w 10 09 09 . b
magazynowania odpadow.
Odpady beda magazynowane luzem
6. 10 09 99 Inne niewymienione odpady w wydzielonym miejscu w betonowych boksach do
magazynowania odpadéw.
Odpady beda magazynowane w zamykanych
7 12 01 01 Odpady z toczenia i pilowania pojemnikach (kontenerach)
’ zelaza oraz jego stopow w wydzielonym miejscu na placu przed magazynem
wyrobow gotowych.
- , . Odpady beda magazynowane w zamykanych
8. | 120102 | Ceastkdi py*ytzelaza orazjego | . emnikach (kontenerach) w wydzielonym miejscu
Stopy na placu przed magazynem wyrobéw gotowych.
9. 120121 | Zuzyte materialy szlifierskie inne Odpady beda magazynowane
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niz wymienione
w120120

w wydzielonym miejscu na placu za magazynem
wyrobdw gotowych (luzem na paletach
z nadstawkami).

10

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady beda magazynowane luzem lub
w big-bagach w wydzielonym miejscu
w betonowych boksach do magazynowania odpadéw.

11.

150103

Opakowania z drewna

Odpady b¢da magazynowane luzem
w wydzielonym miejscu w betonowych boksach do
magazynowania odpadow.

12.

1501 04

Opakowania z metali

Odpady beda magazynowane luzem lub
w pojemnikach w wydzielonym miejscu
w betonowych boksach do magazynowania odpadow
oraz luzem w drewnianych skrzyniach
w wydzielonym miejscu na placu za magazynem
wyrobow gotowych.

13.

16 11 04

Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwale z proceséw
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

Odpady beda magazynowane luzem
w wydzielonym miejscu w betonowych boksach do
magazynowania odpadéw,

5. Punkt 5 ,, Warunki wynikajgce z ustawy o odpadach w zakresie przetwarzania odpadéw”

otrzymuje brzmienie:

5. Warunki wynikajace z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach w zakresie przetwarzania
odpadow
5.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

a) rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku:

Tabela. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku.

Kod Masa
Lp. Nazwa odpadu Rodzaj procesu przetwarzania odpadéw
odpadu
[Mg/rok]
1. 10 09 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne R4 1000
2 1201 01 Odpa_dy z tocz,ema i pifowania zelaza R4 1000
oraz jego stopow
3. 16 01 17 | Metale zelazne R4 2500
4. 170405 | Zelazo i stal R4 32000
5. 191001 | Odpady zelaza i stali R4 1000
6. 19 1202 | Metale zelazne R4 2500
$.acznie 40 000

b) rodzaj i masa odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania w okresie roku:

postawaty odpady poprocesowe.

W wyniku prowadzonego procesu przetwarzania R4 (odzysku) w/w odpadéw nie bedg

5.2. Miejsce i dopuszczona metoda prretwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie z zalgcznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu technologicznego
z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzgdzenia
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Dzialalno$¢ zwigzana z przetwarzaniem odpadéw prowadzona jest na terenie Spotki
Koneckie Zaktady Odlewnicze S.A. w Konskich, ul. 1 Maja 57, 26-200 Konskie. Proces
przetwarzania ziomow metali zelaznych prowadzony bedzie w dwoch zeliwiakach
zlokalizowanych w budynku topialni zeliwiakowej i w nowym piecu indukcyjnym
zlokalizowanym w topialni indukcyjnej. Zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do ustawy o odpadach —
Niewyczerpujacy wykaz proceséw odzysku, zastosowang w zaktadzie metode odzysku odpadow
oznaczono jako R4 — recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali.

Odzysk odpadéw w procesic R4 polega na ich wykorzystaniu w calosci w procesie
przygotowania zeliwa.

Roztadunek przywozonych materialow, w tym ziomu, do zasobnikéw magazynowych jak
réwniez transport z zasobnikéw magazynowych do zasobnikéw dobowych odbywa si¢ za
pomocg suwnicy wyposazonej w chwytak elektromagnetyczny lub chwytak hydrauliczny.
Odpady przywiezione do zaktadu poddawane sg kontroli zgodnie z okreslong procedurs.

Odpady ztomu magazynowane sg w wydzielonych boksach magazynu materialéw wsadowych
i magazynu dobowego, z ktérego wraz z innymi surowcami dozowane sa do zeliwiakéw lub
pieca indukcyjnego wg okreslonej instrukcji technologicznej.

Sktadniki wsadu ztomu metali zelaznych wprowadzane do Zzeliwiakow i pieca indukcyjnego
muszg by¢ wolne od nadmiaru rdzy, olejow, smaréw i innych zanieczyszczen oraz wilgoci celem
wyeliminowania mozliwosci zgazowania metalu lub utlenienia skladnikow.

Odzysk prowadzony jest:

- Ww_topialni zeliwiakowej (dwa zeliwiaki koksowe) wspolpracujacej z magazynem
materialéw wsadowych. W magazynie materialéw wsadowych zamontowane sg zasobniki
(betonowe bunkry) na: materialy wsadowe w tym: zlom stalowy, ztom zeliwny i zlom
obiegowy poddawany odzyskowi (3 szt.), koks odlewniczy (2 szt.), kamien wapienny
(1 szt.), sur6wka odlewnicza (1 szt.), dodatki stopowe (1 szt.). Kazdy zasobnik ma podpigty
podajnik wibracyjny. Podajniki wibracyjne podajg skladniki wsadu do dozownika
wagowego poruszajacego sie po torze przejezdnym wzdhuz zasobnikéw. Przygotowana
porcja wsadu z dozownika wagowego wsypywana jest do wciagu zatadowczego,
stanowigcego integralng cze$¢ kazdego zeliwiaka. System dozowania jest w pelni
zmechanizowany i skomputeryzowany;

- w topialni indukcyjnej (piec indukcyjny dwutyglowy) wspdlpracujacej z magazynem
materialéow wsadowych. Do pieca indukcyjnego uzywany jest jako wsad ziom stalowy,
ztom zeliwny, dodatki stopowe, surdwka odlewnicza i zlom obiegowy. Materialy wsadowe
bedg sktadowane w zadaszonym magazynie materialow wsadowych, w oddzielnych
boksach, odpowiednio oznaczonych, co pozwoli na ich jednoznaczng identyfikacje.
Materialy wsadowe beda transportowane przy pomocy suwnicy namiarowe] do wozow
zatadowczych, a nastepnie do pieca indukcyjnego. System dozowania bedzie w pelni
zmechanizowany 1 skomputeryzowany.

Wyprodukowane ciekle zeliwo zalewane jest do form piaskowych lub metalowych, a gotowe
odlewy po zastygnieciu i wybiciu z formy poddawane sg dalszej obrébee wykonczajace;.

Przewidywana roczna moc przerobowa instalacji do przetwarzania odpadéw wyniesie
40 000 ton/rok.

5.3 Dodatkowe warunki przetwarzania odpadow, jeieli wymaga tego rodzaj odpadow,
w szczegdlnosci niebezpiecznych, lub potrzeba zachowania wymagan ochrony Zycia, zdrowia
ludzi lub srodowiska.
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Dodatkowe warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadow:

- przetwarzanie odpadéw powinno odbywaé si¢ w sposob, nie powodujgcy zagrozenia dla
zdrowia i zycia ludzi oraz srodowiska,

- teren nieruchomosci na ktérej prowadzone bedzie przetwarzanie odpadéw winien posiadaé
pelne zabezpieczenie p.poz.,

- pracownicy powinni posiada¢ pelne przeszkolenie w zakresie bhp i p.poz.

5.4. Miejsce i sposob magazynowania odpadow oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Tabela. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych odpadéw

Kod X Miejsce i sposéb
Lp. odpadu PR magazynowania odpadow
1. | 1009 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne
Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego Odpady bedg magazynowane
2. 120101 StOPOW selektywnie, w boksach
3. 16 01 17 | Metale zelazne utwardzonych i oznakowanych
. : W magazynie materialéw wsadowych
4. 1170405 JZelazoistal w budynku topialni zeliwiakowej
5. 191001 Odpady zelaza i stali iw budynku top1a1n1 1ndukcy_|ne_]

Magazyn materiatéw wsadowych to
utwardzone i oznakowane boksy, nad
6. | 191202 | Metale zelazne ktérymi zainstalowane sa dwie
suwnice pomostowe.

5.5. Maksymalna masa poszczegélnych rodzajéow odpadéw i maksymalna laczna masa
wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie
oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

Tabela. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpadéw i maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw

odpad6éw, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz kitdre moga by¢ magazynowane
w okresie roku

Maksymalna masa
: = : poszezegélnych rodzajow
oé(od Rodzaj odpadu Miejsce magazynowania odpadéw, ktbre moga byé
padu odpadu
Lp. magazynowane
w tym samym | w roku [Mg]
czasie [Mg]
1. 10 09 80 Wybrakowane Budynek topialni zeliwiakowej 5
wyroby zeliwne I ek topialni indukcyjne] 5 2000
2. 120101 Odpady Budynek topialni zeliwiakowej 5
Z toczenia —— —
i pitowania zelaza Budynek topialni indukcyjnej 5
oraz jego stopow 1000
3. 16 01 17 Metale zelazne Budynek topialni zeliwiakowej 10
Budynek topialni indukcyjnej 5 2000
4. 17 04 05 Zelazo i stal Budynek topialni zeliwiakowej 65
Budynek topialni indukcyjne;j 65 32000
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5. 19 10 01 Odpady zelaza Budynek topialni zeliwiakowej 5
St Budynek topialni indukcyjnej 5 2000
6. 191202 Metale zelazne Budynek topialni zeliwiakowej 10
Budynek topialni indukcyjnej 5 1000
Maksymalna Iaczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga byé 190 40000
magazynowane

5.6. Najwicksza masa odpadéw, ktore moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie

W miejscu magazynowania odpadéw, wynikajaca
magazynowania odpadow

z wymiaréw miejsca

Tabela. Najwicksza masa odpadéw, ktére moglyby by¢é magazynowane w tym samym czasie w migjscu
magazynowania odpadéw, wynikajaca z wymiaréw miejsca magazynowania odpadéw '

Najwi¢ksza masa odpadoéw, ktore
moglyby by¢ magazynowane w tym
samym czasie w miejscu

odpadéw,
odpadéw

Lp. Miejsce magazynowania magazynowania odpadéw, wynikajaca
Z wymiaréw miejsca magazynowania
odpadéw
Mgl
1. Budynek topialni zeliwiakowej 160
2. Budynek topialni indukcyjnej 150
Najwigksza masa odpadéw, ktére moglyby byé magazynowane
310

w tym samym czasie we wszystkich miejscach magazynowani
wynikajaca z wymiaré6w miejsc magazynowani:‘

5.7. Calkowita pojemno$é (wyrazona w Mg) miejsca magazynowania odpadow

Tabela. Calkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) miejsca magazynowania odpadéw

Catkowita pojemnosé

magazynowania odpaddéw, z wylaczeniem miejsca magazynowani
odpadoéw wytwarzanych a|

Lp. Miejsce magazynowania odpadéw (wyrazona w Mg) miejsca
magazynowania odpadow
1. Budynek topialni zeliwiakowej 320
2. Budynek topialni indukcyjnej 300
Catkowita pojemno§¢ (wyrazona w Mg) wszystkich miejsc
640
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5.8. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu

1.

19

budowlanego lub jego cz¢sci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

1.Wyznaczone strefy i przestrzenie zagrozenia wybuchem na terenie zakladu winny
posiada¢ oznakowania state za pomocg odpowiednich tablic.

Nalezy przestrzega¢ okreslonych w operacie ppoz. oraz w obowigzujacych w tym
zakresie przepisach prawa wielkosci dopuszczalnych powierzchni stref pozarowych.

Dopuszcza si¢ powickszenie powierzchni stref pozarowych, z wyjgtkiem stref
pozarowych w budynkach wysokich i wysokosciowych pod warunkiem zastosowania :

a) statych urzadzen gasniczych tryskaczowych — o 100%,

b) samoczynnych urzadzen oddymiajacych uruchamianych za pomoca systemu
wykrywania dymu — o 100%.

¢) przy jednoczesnym stosowaniu urzadzen wymienionych w pkt 1 i 2 dopuszcza sie
powigkszenie powierzchni stref pozarowych o 200%.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie warunki ewakuacji poprzez:
a) zapewnienie dostatecznej ilosci i szerokosci wyj$é ewakuacyjnych,

b) zachowanie dopuszczalnej dlugosci, szerokosci i wysokosci przejs¢ oraz dojsé
ewakuacyjnych,

c) zapewnienie bezpiecznej pozarowo obudowy i wydzielen drog ewakuacyjnych
oraz pomieszczen,

d) zabezpieczenie przed zadymieniem wymienionych w przepisach techniczno-
budowlanych drég ewakuacyjnych, w tym stosowaniu urzadzeh zapobiegajacych
zadymieniu lub urzadzeh i innych rozwigzan techniczno-budowlanych
zapewniajgcych usuwanie dymu,

€) zapewnienie oswietlenia awaryjnego (bezpieczefistwa i ewakuacyjnego) oraz
przeszkodowego w obiektach, w ktorych jest ono niezbedne do ewakuacji ludzi,

f) zapewnienie mozliwosci rozglaszania sygnaléw ostrzegawczych i komunikatow
glosowych poprzez dzwigkowy system ostrzegawczy w budynkach, dla ktérych
jest on wymagany.

Obiekty winny by¢ wyposazone w gasnice przenosne spelniajgce wymagania Polskich
Norm lub w gasnice przewozne. Rodzaj gasnic winien by¢ dostosowany do gaszenia tych
grup pozaréw, okreslonych w Polskich Normach dotyczgcych podziatu pozaréw, ktore
moga wystapi¢ w obiekcie.

Zapewnienie jednej jednostki $rodka gasniczego 2kg (lub 3 dm’) zawartego w gasnicach,
ktéra powinna przypadac :

a) nakazde 100 m* powierzchni strefy pozarowej w budynku, niechronionej statym
urzadzeniem gasniczym zakwalifikowanej do kategorii zagrozenia ludzi, o ktorej
mowa w operacie ppoz. oraz produkcyjnej i magazynowej o gestosci obcigzenia
ogniowego ponad 500 MJ/m?, zawierajacej pomieszczenie zagrozone wybuchem,

b) nakazde 300 m” innej strefy pozarowej nie wymienionej w pkt a).



7. Rozmieszczenie gasnic w miejscach fatwo dostgpnych i widocznych, nie narazonych na
uszkodzenia mechaniczne oraz dzialanie zrodel ciepla(piece, grzejniki), a w obiektach
wielokondygnacyjnych - w tych samych miejscach na kazdej kondygnacji, jezeli
pozwalajg na to istniejgce warunki.

8. Zachowanie odpowiednich odleglosci przy rozmieszczaniu gasnic:

a) z kazdego miejsca w obiekcie, w ktorym moze przebywaé czlowiek, do najblizszej
gasnicy nie powinna by¢ wigksza niz 30 m,

b) poprzez zapewnienie dostgpu o szerokosci co najmniej 1m do gasnic.

9. Zapewnienie wymagane] wielkosci zaopatrzenia w wode do zewnetrznego gaszenia
pozaru na poziomie 10l/s dla placu sktadowego poprzez:

a) 4 istniejace hydranty przeciwpozarowe (nadziemne) o $rednicy DN 80,
b) zbiornik ppoz. o pojemnosci 100 m’.

10. Zapewnienie dojazdu pozarowego do placu magazynowania odpadéw. Minimalna
szeroko$¢ drogi pozarowej winna wynosi¢ 3,5 m, a jej dopuszczalny nacisk na o$
powinien wynosi¢ co najmniej 100 kN.

11. Prowadzenie regularnych kontroli instalacji i urzadzen elektrycznych.

12. Wyposazenie placu magazynowego na odpady w gasnice GP 6xABC — 2 szt. I 2 koce
gasnicze.

13. Uzytkowanie obiektow zakladu zgodnie z wymaganiami ochrony ppoz.
14. Zapewnienie dostepu do urzadzen ppoz.

15. Wyposazenie obszaréw magazynowania odpadéw w gasnice.

16. Zaktualizowanie Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego.

17. Zapewnienie odpowiedniego zasiggu hydrantow.

Plan ochrony ppoz wraz z rozmieszczeniem obszaréw magazynowania odpadéw przedstawia
zalacznik nr 1 stanowigcy integralng cze$¢ niniejszej decyzji. ,

6. Punkt III. ,Warunki prowadzenia monitoringu emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji”,
otrzymuje nastgpujgce brzmienie:

»II. ' WARUNKI PROWADZENIA MONITORINGU EMISJI ORAZ KONTROLI
EKSPLOATACII INSTALACII

1.Zakres 1 spos6b monitorowania procesOw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji
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1.1 Monitoring emisji gazéw i pytow do powietrza

Tabela: Zakres i czgstotliwo§é pomiaréw emisji okresla

h Zrédlo emisji Czestatlinose Oznaczana substancja
emitora pomiarow
co najmniej 1 raz
w roku, prowadzenie
okresowych pomiaréw
kontrolnych
z czgstotliwoscia co
najmniej 2 razy
w 2022 roku,
pomiar skutecznosci
Yo dziatania urzadzenia ditlenek azotu, ditlenek siarki, tlenek
Zeliwiak nr la .
E1l Feliwi ochronnego, wegla, pyl ogélem, pyl zawieszony
eliwiak nr 1b . .
pomiar emisji pylow PM10
ogdlem i PM 10,
w okresie pracy
zeliwiakow
w sytuacji odbiegajacej
od normalnej
Z pominigciem filtra
workowego
5 nadmuchiwarek U-200 ditlenek azotu, ditlenek siarki, tlenek
E2 ogrzewanych gazem, 5 przyrzadéw ¢o najmniej 1 raz wegla, pyl ogotem, pyt zawieszony
stolowych PS-1 ogrzewanych w roku PM10, formaldehyd, fenol, anilina,
elektrycznie. amoniak
pyl ogétem, pyt zawieszony PM10,
formaldehyd, fenol, anilina, amoniak,
E12 2 kokilarki pneumatyczne co najmniej 1 raz tlenek wegla, weglowodory
w roku alifatyczne, weglowodory
aromatyczne
Stacja przerobu mas SPM 150: pyl ogélem, pyl zawieszony PM10
mieszarka, chlodziarka, podajnik
wibracyjny, przesiewacze co najmniej 1 raz
E 14 )
obrotowe i w roku
wszystkie przesypy przy
transporcie masy zwrotnej
L L pyl ogétem, pyl zawieszony PM10,
Piec mfichyjny Sredniej co najmniej 1 raz ditlenek azotu, tlenek wegla, nikiel,
E 15 czestotliwosci 2X6 t ,.§tanow1sko w roku chrom™, mangan, miedz
sferoidyzacji
2 rdzeniarki AHB 18130 pyl ogdtem, pyt zawieszony PM10,
E16 litréw”cold-box” pole odktadcze co najmniej 1 raz fenol, izocyjaniany, tréj etyloamina,
rdzeni, 1 rdzeniarka 60 litréw, 2 w roku weglowodory aromatyczne
mieszarki sferyczne 150 kg
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Linia formierska LORAMENDI-
stanowisko zalewania form,
chlodzenia oraz kraty wstrzasowej

co najmniej 1 raz
w roku

pyl ogétem, pyt zawieszony PM10,
formaldehyd, fenol, anilina, amoniak,
tlenek wegla, weglowodory
alifatyczne, weglowodory
aromatyczne

pyt ogélem, pyt zawieszony PM10,

E17 Linia fqrrllcliersica SA.V]?.LLI' e ] formaldehyd, fenol, anilina, amoniak,
s}ﬁmgms' 0za ewe;lma- orm, co na]mmg1 raz tlenek wegla, weglowodory
chlo Zeg%?’ Wypﬁf aid eras Wi alifatyczne, weglowodory
wybyania odlewow aromatyczne
pyl ogdtem, pyt zawieszony PM10
Tunel chiodzenia odlewoéw linii co najmniej 1 raz
Loramendi i Savelli w roku
e 1 ogolem, pyl zawieszony PM10
E18 Oczyszczarka siatkowa STEM ¢o pajmnie) 1 raz pyrog Py Y
w roku
mmnici 1 ogétem, pyt zawieszony PM10
E19 Oczyszczarka przelotowa STEM co najmniej 1 raz pyrog Py Y
w roku
5 szlifierek do szlifowania co naimniei 1 raz pyt ogblem, pyt zawieszony PM10
E 30 ksztaltek bezkielichowych iv rok{l
Automatyczna szlifierka FENIX
co najmniej 1 raz
E 31 Oczyszczarka tunelowa OWTP w roku oraz pomiar 1 ozdlem. pvi zawieszony PM10
300 skutecznosci dzialania py1og 24 Y
E 32 urzadzenia ochronnego
2 szlifierki stacjonarne
jednotarczowe, 3 szlifierki co najmuiej 1 raz .
E33 stacjoname dwutarczowe, W roku pyt ogotem, pyt zawieszony PM10
1 obrzynarka do rur
co najmniej 1 raz
1 oczyszczarka OWT 400, w roku oraz pomiar . .
E34 1 oczyszczarka STEM skutecznosci dziatania Pyt ogélem, pyt zawieszony PM10
urzadzenia ochronnego
1 szlifierka stacjonarna
jednotarczowa do szlifowania
czola kielicha i 2 szlifierki do co naimniei 1 raz
E 35 szlifowania wewn. pow. J . pyt ogotem, pyt zawieszony PM10
. . c w roku
i stanowisko przedmuchiwania rur
deszczowych i kanalizacyjnych po
szlifowaniu
1.2 Monitoring hatasu

Nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary hatasu w srodowisku, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, w porze dziennej oraz w porze nocnej, z czgstotliwoscia co dwa lata.

Pomiary przeprowadzane bgda w trzech punktach pomiarowych:

- P1 — granica terenu zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego —
punkt usytuowany na terenie zabudowy przy ulicy 1 Maja 47,
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- P2 — granica zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego — punkt
usytuowany na terenie zabudowy przy ul. Lipowej 39A,

- P3 — granica terenu zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej — punkt usytuowany na terenie
zabudowy przy ul. Lipowej 9.

1.3 Monitoring i ewidencja odpadéw

llos¢ powstajacych odpadéow bedzie wazona, mierzona i ewidencjonowana, a pracownicy
odpowiedzialni za prowadzenie ewidencji, winni kontrolowaé ilosci wytwarzanych odpadéw
poszczegblnych rodzajéw, dopuszezonych niniejszg decyzja.

llosciowg i jakosciowsg ewidencj¢ odpadéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawa.

14 Sposéb i czestotliwos¢  badania zanieczyszczenia gleby i ziemi substanciami
powodujgcymi ryzyko

Monitoring gleby i ziemi prowadzony bedzie z czestotliwoscig raz na 10 lat w zakresie
przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela. Monitoring gleby i ziemi

Wspélrz¢dne geograficzne Zakres
Lp. Punl;tu;:l(;:oru WGS 84 analizowanych
g N S parametréw
1 P4 51,1921 20,4196
2 P5 51,1933 20,4178 metale ciezkie
3 P6 51,1945 20,4180 (chrom, cynk, otéw)
4 P9 51,1948 20,4189

2. Sposob i czestotliwo§¢ przekazywania informacji i danych w zakresie monitorowania
srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji

e Wyniki pomiardw hatasu przenikajgcego do srodowiska oraz wyniki pomiaréw emisji pytéw
1 gazoéw do powietrza przekazywane beda do wlasciwego organu ochrony $rodowiska oraz do
wojewodzkiego inspektoratu ochrony $rodowiska zgodnie z obowiazujagcym rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska w sprawie rodzajéw wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia iinnych danych oraz termindéw i sposobéw ich
prezentacji.

e Wyniki badan lub pomiaréw zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko przekazywane begda organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia w terminie
miesigca od dnia ich wykonania.

o Informacje i dane w zakresie gospodarowania odpadami przekazywane beda wiasciwemu
organowi ochrony srodowiska w terminie okreslonym w obowigzujgcych przepisach prawa.

5. Punkt IV.2. ,,Metody ochrony powietrza”, otrzymuje brzmienie:

»2. Metody ochrony powietrza
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Na terenie Koneckich Zaktadéw Odlewniczych S.A. ochrona powietrza realizowana jest

poprzez:

- stosowanie urzadzen ochrony powietrza tj.: cyklonoéw, filtréw pulsacyjnych, odpylacza
kasetowego, neutralizatora amin,

- okresowe przeglady zeliwiakow,

- stosowanie koksu o znanych wlasciwosciach i kontrolowanej jakosci,

- kontrolowanie wymogow jakosciowych wsadu,

- kontrola proceséw przygotowania mas,

- zainstalowanie systemu monitorowania czasu trwania sytuacji odbiegajacych od normalnych
na emitorze E-1 poprzez montaz na ukladzie odpylania dodatkowych systeméw
rejestrujacych godziny i czas eksploatacji instalacji z emisjami z pominigciem filtra
workowego,

- wyposazenie uktadu odprowadzania gazow na emitorze E-1 w detektor iskier przed filtrem
workowym. ,,

6. Punkt V ,EKSPLOATACJA INSTALACJI W WARUNKACH ODBIEGAJACYCH OD
NORMALNYCH ,, otrzymuje brzmienie:

»V. EKSPLOATACJA INSTALACII W WARUNKACH ODBIEGAJACYCH OD
NORMALNYCH

Okreslam czas pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych oraz wielkos$¢ emisji
pylow w przypadku wystgpienia awarii urzadzenia odpylajacego zeliwiaka (wylaczony filtr).

Tabela. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych

Nr Zrodlo emisji | Rodzaj substancji emisja kg/h Czas pracy Dopuszczalna
emitora h/rok wielkos$¢ emisji
rocznej Mg/rok
El Zeliwiak nr 1a, py!t ogéltem 12,2611 100 1,2261
1o pyl PM 10 4,9044 0,4904

k2]

7. Punkt IV.6. ,,Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska oraz zgodnosé
eksploatacji instalacji z wwmaganiami BAT”, otriymuje brzmienie:

»IV.6. Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska oraz zgodno$¢ eksploatacii
instalacji z wymaganiami BAT

1. Masa obiegowa stanowi okolo 97% przy sporzadzaniu mas formierskich na stacji przerobu
mas.

2. Materialy stosowane do sporzadzania masy formierskiej posiadaja S$cisle okreslone
w instrukcjach parametry, ktore sg kontrolowane w Zakladzie.

3. Na biezgco prowadzona jest kontrola wlasciwosci mas formierskich i rdzeniowych (m.in.
wilgotnosé, przepuszczalno$¢, wytrzymaltosé na Sciskanie, zageszczalnos$é, zawartosé
lepiszcza, temperatura) oraz pracy sprzetu (min. temperatura, czas utwardzania).
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4. Stosowanie koksu o znanych wlasciwo$ciach i kontrolowanej jakosci, tj.: wartosé opatowa,
zawartos¢ popiohu i siarki, wilgotnosé, granulacia.
5. Woda chlodnicza wykorzystywana jest jako woda obiegowa w procesach chiodzenia:

procesu odsrodkowego formowania rur oraz plaszcza zeliwiakéw, pieca indukcyjnego,
piecow zalewczych w liniach formierskich LORAMENDI i SAVELLI ¢

IL. Pozostale punkty decyzji Wojewody Swietokrzyskiego z dnia 27 sierpnia 2007r. znak:
SR.IIL.6618-6/07 zez zm. udzielajacej Koneckim Zakladom Odlewniczym S.A. pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali Zelaznych o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton na dobg, pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

W zwigzku z art. 10 oraz 14 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy
o odpadach oraz niekt6rych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r. poz. 1592 ze zm.) Spélka Koneckie
Zaktady Odlewnicze S.A. wystapita do Marszalka Wojewédztwa Swictokrzyskiego w Kielcach
z wnioskiem o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego z dnia 27 sierpnia 2007 r. znak:
SR.IIL6618-6/07 z pozn. zm. dla instalacji do odlewania stopéw zelaza o zdolnosci produkeyjnej
ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Koneckich Zakladéw Odlewniczych
S.A. w Konskich.

Wnioskowana zmiana polega na dostosowaniu niniejszego pozwolenia do znowelizowanych
przepisow ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tj. Dz. U. 2021 r., poz. 779 ze zm.)
oraz zmianie niektérych warunkéw tego pozwolenia w zakresie ochrony powietrza, emisji hatasu
do srodowiska oraz uwzglednienia zapiséw dotyczacych emisji gazéw i pyléw do powietrza
z zeliwiakow w warunkach eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych tj. w wyniku awarii
filtra workowego. Powyzsze spowodowane bylo zmianami technicznymi w instalacji: Zrodet
emisji, montazem nowych Zrédet emisji, zmiang systemu wentylacji na skutek likwidacji m. in.
niekt6rych linii w tym linii formierskiej DISA z przynaleznymi urzadzeniami, linii odlewania
w formach piaskowych wykonywanych recznie, likwidacje stacji przerobu mas formierskich
SPM30 z przynaleznymi urzgdzeniami, ktére spowodowaly potrzebe dostosowania posiadanej
decyzji do zmienionych warunkéw korzystania ze srodowiska.

Na podstawie zgromadzonego materialu dowodowego w oparciu o art. 214 ust.3 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.) zwana
dalej Po$ tut. Organ uznal, ze wnioskowana zmiana w instalacji nie stanowi istotnej zmiany
instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 Po$, gdyz wprowadzone zmiany nie beda powodowaé
zwigkszenia negatywnego oddziatywania na $rodowisko. Emisja laczna gazéw i pyléw do
powietrza ulegnie nieznacznemu zmniejszeniu, nastgpi zwickszenie ilosci wytwarzanych
odpadéw o ok. 1,3 %, zmianie ulegng ilosci kilku rodzajéw odpadéw przewidzianych do
przetworzenia przy zachowaniu tej samej wydajnosci instalacji. Nieznacznej zmianie ulegng tez
glowne 7Zrodla hatasu.

Przedmiotowa instalacja stanowi instalacj¢ mogacg powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catoéci zgodnie z ust. 2 pkt. 4
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnych elementéw
przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci (Dz. U. 2014 r. poz. 1169). W zwiazku
z powyzszym jej prowadzenie wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego.
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Na podstawie § 2 ust.1 pkt 13 lit b rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r.
w  sprawie  przedsiewzie¢  moggcych  znaczgco  oddzialywa¢ na  $rodowisko
(Dz. U. z 2019 r., poz. 1839) ww. instalacja kwalifikowana jest jako przedsiewzigcie mogace
zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.
247 ze zm.). W zwigzku z powyzszym, zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 2 ww. ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska, organem wilasciwym do zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji jest Marszatek Wojewédztwa Swictokrzyskiego.

W wyniku analizy przedtozonej dokumentacji tut. Organ stwierdzit, ze Spétka winna zlozy¢
wyjasnienia do tresci wniosku. W zwigzku z powyzszym Marszalek Wojewddztwa
Swietokrzyskiego pismem znak: SO-11.7222.28.2020 z dnia 8 wrzesnia 2020 r. zwrécit si¢ do
wnioskodawcy o przedtozenie stosownych dokumentéw i informacji. W odpowiedzi Spétka
pismem z dnia 5 pazdziernika 2020 r. ztozyla wymagane dokumenty i stosowne wyjasénienia.

Stosownie do zapiséw art. 183¢ ust. 2 Po$ tut. Organ pismem znak: SO-I11.7222.28.2020
z dnia 30 grudnia 2020 r. zwrécit sie do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Konskich z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli miejsc magazynowania,
w zakresie spelniania wymagah okreSlonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej okreslonymi
W operacie przeciwpozarowym. Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej
w Jedrzejowie, po przeprowadzeniu kontroli w dniu 10 lutego 2021 r. postanowieniem znak:
PZ.5560.3.2.2020 z dnia 12 lutego 2021r. potwierdzil spelnienie wymagan okreslonych
w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnos$ci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym.

W dniu 15 stycznia 2021 r. pracownicy Urzedu Marszatkowskiego w Kielcach w obecnosci
przedstawicieli Spotki dokonali ogledzin na terenie Koneckich Zaktadow Odlewniczych. Celem
powyzszego bylo zweryfikowanie informacji zawartych we wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego. W trakcie ogledzin ustalono m.in. zgodno$¢ miejsc magazynowania odpadéw
z wnioskiem i zalgczonym operatem ppoz., wyposazenie obiektu w system monitorowania
1 wizyjnego zapisu obrazu, brak eksploatacji linii DISA oraz stacji przerobu mas, zamontowanie
tunelu chlodzenia obstugujacego linie SAVELLI i LORAMENDI, oraz nowych urzadzen, tj.
oczyszczarki (siatkowej i taSmowej), szlifierki automatycznej, dwoch frezarek.

Na podstawie art. 41 ust. 6a ww. ustawy o odpadach tut. Organ pismem znak:
SO-11.7222.28.2020 z dnia 30 grudnia 2020 r. wystgpil z wnioskiem do Burmistrza Miasta
i Gminy Konfiskie o wyrazenie opinii w przedmiotowej sprawie. Burmistrz Miasta
i Gminy Konskie nie przedstawit swojego stanowiska w terminie okre§lonym w art. 106 § 3
ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2021 r.
poz. 735), zwane] dalej kpa, dlatego stosownie do art. 41 ust. 6b ww. ustawy o odpadach
przyjeto, ze wydano opini¢ pozytywna.

Marszalek Wojewodztwa Swigtokrzyskiego zgodnie z art. 48a ust. 7 ww. ustawy
o odpadach wydat postanowienie znak: SO-11.7222.28.2020 z dnia 30 marca 2021 r., okre$lajace
forme 1 wysoko$¢ zabezpieczenia roszczefi, o ktérym mowa w art. 48a ust. 1 ww. ustawy
o odpadach. Spotka, w dniu 20 kwietnia 2021 r. przedlozyla tut. Organowi potwierdzenie
przelewu na kwotg okreslong w ww. postanowieniu.

Pismem znak: SO-I1.7222.28.2020 z dnia 30 kwietnia 2021 r. Marszatek Wojewddztwa
Swigtokrzyskiego zawiadomil prowadzacego instalacje o zakonhczeniu postepowania
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dowodowego w przedmiotowej sprawie, jednoczesnie informujac o mozliwosci zapoznania sie
z aktami sprawy, zlozenia wyjasnien lub ustosunkowania sic do zgromadzonych
w sprawie dowodéw w terminie 7 dni od dnia otrzymania niniejszego zawiadomienia. Spétka
ztozyla w przedmiotowym terminie pismo o braku wniesienia uwag co do zebranego materiatu
dowodowego .

Biorac pod uwage powyzsze okolicznosci Organ zauwazyt co nastepuje.

Zgodnie z art. 163 kpa organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje na
mocy ktérej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz
okreslone w ww. ustawie, o ile przewiduja to przepisy szczegoblne.

Tego rodzaju przepisem szczegélnym jest art. 10 ww. ustawy z dnia 20 lipca 2018 r.
o zmiani¢ ustawy o odpadach oraz niekt6rych innych ustaw.), z ktérego nalezy wywodzié
obowigzek zmiany uzyskanego przed dniem wejscia w zycie niniejszej ustawy zezwolenia na
przetwarzanie odpadow, w zakresie wskazania;

1) maksymalnej masy poszczegélnych rodzajéw odpadéw i maksymalnej lacznej masy
wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére mogg byé magazynowane w tym samym czasie oraz
ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku,

2) najwickszej masy odpadéw, ktére moglyby byé magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czeéci lub innym miejscu magazynowania
odpadéw, wynikajaca z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesei lub
innego miejsca magazynowania odpadow,

3) catkowitej pojemnosci (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow,

4) wymagan wynikajacych z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czgsci lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

Tut. Organ, w oparciu o informacje i dane zawarte we wniosku, w przedmiotowym
pozwoleniu dokonal réwniez zmian w zakresie gospodarki odpadami, ochrony powietrza, emisji
hatasu a takze ilosci wykorzystywanych do produkeji surowcéw.

Podstawe dokonania ww. zmian we wskazanym zakresie stanowi art. 155 Kpa, zgodnie
z ktérym decyzja ostateczna na mocy ktérej strona nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie za
zgoda strony zmieniona przez organ administracji publicznej, ktéry ja wydat jezeli przepisy
szczegolne nie sprzeciwiajg sig takiej zmianie decyzji i przemawia za tym interes spoteczny lub
stuszny interes strony. Za dokonaniem ww. zmian przemawia zaré6wno interes spoleczny jak
i stuszny interes prowadzacego instalacje. W obrocie prawnym winny bowiem funkcjonowaé
decyzje administracyjne oparte na obowiazujacych przepisach, ktére odzwierciedlaja stan
faktyczny. Jednoczesnie przepisy szczegdlne nie stojg na przeszkodzie dokonania zmian ww.
decyzji.

Z uwagi na fakt, ze przedmiotowa decyzja dotyczy przetwarzania odpadéw palnych,
okreslono w niej warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego
sporzadzonego przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, uzgodnionego
w formie postanowienia z Komendantem Powiatowym Panstwowej Strazy Pozarnej
w Konskich.

Zgodnie z art. 48a ust. 1 ww. ustawy o odpadach wnioskodawca zobowigzany jest do
ustanowienia zabezpieczenie roszczen, bowiem nie zachodza przestanki do zwolnienia okreslone
w art. 48a ust. 2 ww. ustawy o odpadach. W zwigzku z powyzszym Spotka przedlozyta tut.
Organowi potwierdzenie przelewu wplaty zabezpieczenia roszczen na wskazane konto bankowe.
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W zwiazku ze zmianami technicznymi w instalacji oraz instalacjg nowych urzadzen m.in.
szlifierki, frezarek do wlazow i wpustdéw, montazem wentylatoréow na liniach odlewniczych
Savelli i Loramendi, zainstalowaniem tunelu chlodzacego obstugujacego ww. linie,
oczyszczarek, rdzeniarki, mieszarek sferycznych zaistniala konieczno$¢ weryfikacji glownych
zrodel emisji hatasu i dostosowania warunkow niniejszej decyzji w czesci dotyczacej emisji
hatasu do srodowiska do stanu faktycznego. Zmianie ulegl takze punkt pomiarowy P-3 na ul.
Lipowa 9, z uwagi na fakt, ze w dawnym punkcie pomiarowym przy ul. Lipowej 11 funkcjonuje
warsztat samochodowy, ktéry wptywa na klimat akustyczny terendéw podlegajacych ochronie
akustycznej. Okresowe pomiary hatasu przenikajacego z instalacji do $rodowiska prowadzone
bedg na obszarach objetych ochrong przed hatasem w porze dziennej i nocnej, zgodnie
z obowiazujacym rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w §rodowisku (t. j. Dz. U. 22014 r.,, poz. 112 ze zm.)
w sprawie wymagah w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci
pobieranej wody.

Tut. Organ uznal, ze sporzadzenie raportu poczatkowego dla przedmiotowej instalacji
nie jest wymagane, gdyz wprowadzone zmiany nie obejmujg stosowania nowych rodzajow
materiatow i $rodkéw pomocniczych wobec tego nie zaistniala koniecznos¢ ponownego
rozpatrywania oddzialywania instalacji na gleb¢ i wody podziemne.

W zwigzku ze zmianami technicznymi w instalacji polegajacymi m.in. na likwidacji
niekt6érych linii w tym linii formierskiej DISA z przynaleznymi urzgdzeniami, linii odlewania
w formach piaskowych wykonywanych recznie, likwidacji stacji przerobu mas formierskich
SPM30 z przynaleznymi urzgdzeniami, zamontowaniem takze tunelu chlodzenia obslugujacy
lini¢ Savelli i Loramendi, wprowadzeniu zmian w systemie wentylacji, podiagczenia dwoch linii
formierskich i tunelu chtodzenia do wspdlnego nowego emitora zweryfikowano Zrodla emisji
w posiadanej decyzji.

W niniejszej decyzji uwzgledniono takze na wniosek strony zapisy dotyczace emisji gazow
i pylow do powietrza z zeliwiakéw w warunkach eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych, tj. zaistniatych w wyniku awarii filtra workowego.

We wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego wykazano, ze eksploatacja przedmiotowej
instalacji, nie bedzie powodowata przekroczenia standardéw jakosci powietrza wyrazonych jako
dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu zawarte w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1032). Wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pylow do
powietrza, powstajagcych w wyniku funkcjonowania instalacji do odlewania stopéw Zzelaza,
okre$lono na poziomie zapewniajgcym dotrzymanie standardow jakosci powietrza oraz wartosci
odniesienia zawartych w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26
stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U.
z 2012 r., poz. 1031).

W niniejszej decyzji dokonano takze zmiany porzadkowej na wniosek strony w punkcie
okreslajagcym warunki prowadzenia monitoringu emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji,
a takze nalozono obowigzek zainstalowania systemu monitorowania czasu trwania sytuacji
odbiegajacych od normalnych poprzez montaz na uktadzie odpylania dodatkowych systemow
rejestrujgcych godziny i czas eksploatacji instalacji z emisjami z pomini¢ciem filtra workowego
i rozszerzono czestotliwo§é dokonywania pomiaréw wielko$ci emisji na emitorze
E-1 (zeliwiaki-2 szt.) w 2022 r. co najmniej 2 razy w roku.

28



Majgc na uwadze szczegdlne wzgledy ochrony $rodowiska i zapisy art. 151 Pos oraz kierujac sie
konieczno$cia zapewnienia odpowiedniego nadzoru i kontroli pracy instalacji po zaistniatych
awariach w 2019 i 2021, o ktérych mowa w dokumentach przestanych do tut. organu przez
Swietokrzyskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Kielcach tut. Organ
nalozy} dodatkowe wymagania dotyczace prowadzenia wielkosci pomiaréw emisji.

W celu monitorowania i ustalenia rzeczywistej wielkosci emisji i zgodnosci z warunkami
niniejszej decyzji tut. Organ nalozyl takze obowiazek wykonywania pomiaréw wielkosci pyhu
ogélem i pylu PM 10 na emitorze E-1 w sytuacjach odbiegajacych od normalnych
Z pomini¢ciem filtra workowego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa tut. Organ zapewnil stronie czynny udzial w kazdym stadium
postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwil wypowiedzenie sie co do zebranych
dowodow i materiatow

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Zgodnie z ustawq z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (4. Dz. U. z 2020 . poz.
1546 ze zm.) Wnioskodawca wniést oplate skarbowq w wysokosci 1005,50z (stownie: tysige pieé
zlotych, pieédziesigt groszy) na rachunek urzedu Miasta Kielce

Pouczenie

Od decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwolania do Ministra Klimatu
i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Swictokrzyskiego w terminie 14 dni
od daty jej otrzymania. '

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zlozyé o$wiadczenie
0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania.

Z dniem dorgczenia o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do odwolania przez ostatnig
ze stron postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna

Otrzymuja:

1. Koneckie Zaktady Odlewnicze S.A. w Konskich G T
ul. 1 Maja 57 P s
26-200 Konskie [/

2. a/a

Do wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska
Departament Zarzadzania Srodowiskiem X
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Swictokrzyski Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Al IX Wiekow Kielce 3, 25-516 Kielce

3. Burmistrz Miasta i Gminy Konskie
ul. Partyzantéw 1
26-200 Konskie
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